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Kink Vida Cikarma Seti - CRH 113

implant tist dayanaklarini implant gévdesine baglayan metrik vidalar
asin yUkleme sonucu kirilabilir ve kirlan alt kisim implant govdesi
icerisinde kalabilir. NucleOSS firmasi bu tir durumlarda kullanic
hekimlerine ve teknisyenlerine ¢6zUm sunmak icin kirk vida cikarma
setini sunmaktadir.

Kirk vida ¢ikarma seti 6zellikleri:
° NucleOSS T6 Standard ve T6 TorQ icin uygundur.

. Set kutusu paslanmaz celik malzemeden imal edilmistir.
Alet tutucular silikondur.
1- Vida Cikarma Frezi,
2- Merkezleme Aparati
3- El adaptord,
4- Kink Dayanak Cikarma Parcasl
olmak Uzere 4 adet parcadan olusmaktadir.

° Vida cikarma frezi, sert dayanikll paslanmaz metalden imal
edilmistir. Ug kismindaki keskin kenarlar sayesinde metale
rahatlikla batarak tutunmayi saglar. Motor ve ya el ile
kullaniabilir.

° Merkezlerme aparati, vida cikarma frezinin kirk metrik vida
Uzerinde tam olarak merkezlenmesini ve dis taraflara
kaymasini engeller. Paslanmaz celikten imal edilmistir.

o El adaptord, vida cikarma frezinin el ile kullanilabilmesi icin
kullanilan ¢cevirme adaptérudur.

TO 25315 TO 25314 TO 0104 TO 0105
Merkezleme El Adaptort Kirk Vida Kirnk Dayanak
Aparati Cikarma Frezi Cikarma Parcasl
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IKirk Vida Cikarma Frezi Kullanimi - Genel is Akisi

Kirlan vida basi ve
dayanak cikarilir.

Sivi ve vakum ile kirik vida
parcasl! implant icinden alinir. Merkezlerne apE_".E,’t'
implanta yerlestirilir.

Kirlk vida par¢asi
pasodan kurtulur.

Dol

Frez saat yonu Kirik vida cikarma frezi,
tersine cevrilir. el adaptdrt ya da mikro
motor ile baglanir.

Frez hafifce bastirilarak kirik
vida yUzeyine saplanir.

icerisinde metrik vida kinlan implant gdvdesinin i¢ kismi su, vakum
ve hava ile temizlenir. Merkezlenme aparati implantin Gzerine
dikkatlice yerlestirilir.

Not: Merkezleme aparati kullaniimadan kirik vida cikarma frezi
kullanimamalidir.
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1. YOntem - Elle S6kme Yontemi

El Adaptori

IKink Vida
Cikarma Frezi

Kirk vida cikarma islemi 2 ydntem ile gerceklestirilebilir.
1. Yontem - El ile s6kme:
El adapto6rU vida cikarma frezinin arka kismina takilir.

Vida cikarma frezi, merkezleme aparatinin icinden gecirilir ve kirik
vida Uzerine bastirlarak, sivri frez uclannin kirk vida yizeyine
hafifce batmasi saglanir.

Not: Frezin kirk vida yUzeyine batmis olmasi dnemlidir. Aksi
taktirde frez, kink vida yUzeyinde bosa donecek ve hem frez
ucunun asinmasina hem de vidanin ¢ikarlamamasina sebep
olacaktir.

Frez, hafifce bastirlarak saatin ters ydninde cevrilir. Bu islemnlerde
sivi kullaniimaz. Kirik vida sGkulene kadar cevirme islemine devam
edilir. Daha sonra vida ¢lkarma frezi ve merkezlerme parcasl
yerinden cikarilir. Vakumn ve su ile kirk vida implant icerisinden
cikarilir. implant ici kontrol edilir. Vida ckmadi ise islemn tekrar edilir.



2. Yontem - Mikromotorla S6kme Yontemi

Mikromotor

Kirk Vida
Cikarma Frezi

2. Yontem - Mikro motor ile s6kme:

Frez, mikro motora takilir. Mikro motor, 20 — 40 rpm devirde,
maksimum tork degerinde, saatin ters yonine donecek sekilde
ayarlanir.

Vida cikarma frezi, merkezleme aparatinin icinden gecirilir ve kirk
vida Uzerine bastirilarak, sivri frez uclannin kirk vida yizeyine
hafifce batmasi saglanir.

Mikro motor frez vida Uzerine baski uygulandiktan sonra ¢alistirilir.

Not: Kirik vida cikarma islemni mikro motor ile yapilacak ise
20 - 40 rpm devir ayarlanmalidir.

Frezin kirk vida yUzeyine batmis olmasi 6nemlidir. Aksi taktirde
frez, kirlk vida yUzeyinde bosa dénecek ve hem frez ucunun
asinmasina hemn de vidanin ¢ikarlamamasina sebep olacaktir.

Fizyo calistinlarak sGkme islemine baslanir. Bu islemlerde sivi
kullaniimaz. Kirik vida sékulene kadar ¢evirme islemine devam edilir.
Daha sonra vida clkarma frezi ve merkezleme par¢asl yerinden
cikarilir. Vakum ve su ile kink vida implant icerisinden cikarilir. implant
ici kontrol edilir. Vida ¢ikmadi ise islem tekrar edilir.
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Kirkk Dayanak Cikarma Parcasi Kullanimi

Kirk dayanak cikarma parcasi 6zellikleri:

. NucleOSS T6 Standard ve T6 TorQ implantlar icin uygundur.

o Kirk vida cikarma seti icinde sunulmaktadir.

o Kirnk dayanak cikarma parc¢asl, sert dayanikl
paslanmaz ¢elik malzemeden imal edilmistir.
Uc kisminda bulunan kesici yivler sayesinde
metale rahatlikla batarak tutunmayi sadlar.

. Rasetle ya da elle kullanilir.

Dayanaklann Hex bolgesi ve bogaz kismi asirn yikleme sonucu
lanlabilir ve kirilan alt kisim implant gévdesi icerisinde kalabilir.

NucleOSS firmasi bu ttr durumlarda kullanici hekimlerine
ve teknisyenlerine ¢6zUm sunmak icin kirnlk dayanak
cikarma pargasini sunmaktadir.

—e Kirik Dayanak
Cikarma Pargasl
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—e T6 implant

Kirk dayanak ¢ikarma parcasini kullanimadan énce, kirllan
dayanadin Ust parcasl implantin Gzerinden cikarilir.

Dayanak icinde veya etrafindaki atiklar vakumlanarak temizlenir.

Kirk dayanak ¢ikarma parcasl, manuel olarak elle implant icinde
kalan kirk parcaya hafifce bastirlir ve saat yoni tersine dogru
cevrilir.



Kirkk Dayanak Cikarma Parcasi Kullanimi
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Elle siklamayacak tork degeri elde edildiginde sikma islemine
torklu raset ile devam edilir.

Yaklasik bir tur daha torklu raset ile sikildiktan
sonra kink dayanak cikarma parc¢asi, dik bir
sekilde yukarn dogru ¢ekilir. Dayanadin kirik
lismi, dayanak kirlk ¢ikarma parcasi ile birlikte
implanttan cikarilir.

Eder par¢a implant icinden ¢ikmazsa,
islemler torklu rasetle sikma kuvveti
arttinlarak tekrar edilir.



Cerrahi El Aletlerinin Balkimi ve Temizligi

Tum aletlerin dikkatli bir sekilde kullanimasi son derece Gnemlidir.
Frez uclannda meydana gelen en ufak bir hasar bile kesme performansini ve dolayisiyla klinik sonucu olumsuz etkiler.

Dodgru ve temiz kullanilsa bile frezlerin belirli bir kullanim adedi sonrasl kesme performansinin dustigu gdz dnunde bulundurulmalidir.
( NucleOSS frezleri icin maksimum kesme 15 kezdir)

Frezlerin ug kisimlannin kemnik disinda sert bir yUzeye temasindan kagininiz.
Her cerrahi set par¢asl kendi kullanim amag ve ydntemnine gore kullanimalidir. Aksi kullanimiar pargaya zarar verebilir.
Bir alet Uzerinde cerrahi artiklann (kan, kemik vb doku artiklan) kurumasina asla izin vermeyin, ameliyattan hemen sonra temizleyin.

Aletlerin asinmasina ve ¢izimelere neden olmamak icin sadece yumusak firgalarla iyice terizleyin. Gerekiyorsa aletleri soklilebilen-
par¢alanni cikarnp, bosluklan ternizleyin.

Farkl malzemelerden yapiimis aletleri asla birlikte dezenfekte etmeyin, terizlemneyin (ayni zamanda ultrason) veya sterilize etmeyin.
Yalnizca malzemeye yonelik temizlik maddeleri ve dezenfektanlar kullanin ve Ureticinin kullanim talimatlanni izleyin.

Dezenfektanlar ve temizlik maddelerini suyla iyice durulayin.

Aletleri asla nemli veya Islak birakmayin veya saklamayin.

Daha detay! bilgi icin NucleOSS Cerrahi El Aletleri Temizlik ve Dezenfeksiyonu igin
D006 NucleOSS Cerrahi Aletler Kullanim Kilavuzunu inceleyiniz.

Sterilizasyon

Sanlilar Tibbi Cihazlar Med. Kim. San. Tic. A. S., sterilizasyonu kimin veya hangi yontemle yaptigina bakimaksizin, baslangicta non-steril
olarak teslim edilen cihazlar icin herhangi bir sorumluluk kabul etmez. Kosullardaki ve ortamlardaki farkliikiar nedeniyle, steriliteye ulasmak
icin prosedurlerin uygulanmas ve dogrulanmasl konusunda nihai sorumiuluk kullanicinindir. Steril olmayan cerrahi aletler higbir kosulda
kullanimamalidir.

Uygun sekilde temizlenmis ve kurutulmus aletleri cerrahi set kutusunun icindeki belilenmis yuvalara yerlestirin. Cerrahi set, otoklav
sterilizasyonuna uygun, darbeye karsl son derece dayanikll plastik malzemelerden yapimistir. Klinik otoklav cihazlarinda parcalar
kutusundan ¢ikarnimak zorunda kalmadan, tek parca halinde steril edilebilir. Cerrahi set konteyninni otoklav posetine yerlestirin.

Not: Sterilizasyon etkinligini etkileyebileceginden, sterilizasyon islemini gerceklestiricken kutular istiflerneyin.

Sanlilar Tibbi Cihazlar tarafindan 6nerilen sterilizasyon déngusu:

Yontemn ISO 17665:2024'e gére nemli isi sterilizasyonu
DoNgl On vakum
Sicaklik 134°C / 273.2°F

Maruziyet stresi | 3 Dakika

Basing 2.2 bar
On Vakum 3 times < 60 mbar
Minimum

Kurutma Suresi

Kapall yerde 60 dakika

DdNgu tamamlandiktan sonra cerrahi setleri sterilizatdrden gikarnn ve sodutma sirasinda yogusmay! dnlemek icin tepsiyi yastikli bir
yUzeye yerlestirin.

Not: Sterilizasyon islemleri gecerli uluslararasi standart olan ISO 17665:2024 uyarnnca valide edimistir.

Not: Cihazlarn temizlenmesi ve dezenfeksiyonunda kullanilan tim deterjan/temizleme cozeltisi ve/veya ekipman ve aksesuarlara ait
Uretici kullanim talimatlanna harfiyen uyulmalidir.



Saklama Kosullarn ve Sembol Aciklamalari

Saklama Kosullan

Sterilizasyondan sonra, cihazlarn kapall bir dolap veya ¢ekmece gibi kuru ve karanlik bir yere koyun.

Sembol Aciklamalari

Tum Nucleoss Urtnlerinde bulunan semboller asadidaki gibidir.

. 1 Benzersiz cihaz
Urtin katalog il iIci Urn lot
E Yetkil temsilci
numarasl E Lot numarasi tanmiayic
Kullanma
MD Medikal cihaz @ Uretici tlke Uretici [::IE:] lilavuzunu
okuyunuz
Gama Tekrar sterilize Tekrar IR
STERILE E N . Kullanl . Steril degil
sterilizasyonu etmeyin. Kullaniimaz:
) ) 60% 28°C
Cift steril A Ner arali Sicakik araligi MR Kosullu
bariyer sisterni 405" 18°C.
Distribiitor Dagtci Ambalaj hasarl ise
kullanmayiniz Uyarilar
Conformity Model Yalnizca regeteli @ Tehlikeli maddeler
European # numarasi B(Ollly kullanim igerir
7440-02-0
I Ni
L . CE isareti, UrlnUn gecerli (AB) 2017/745 Tibbi ° Uygulanabilir oldugunda: Onaylanmis
Cihazlar Yonetmeliginin (MDR) gerekliliklerini Kurulusun kimlik numarasl bu sermbol’

karslladigina dair Ureticinin beyanidir. izleyecektir.

NucleOSS
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SANULAR

“ Sanlilar Tibbi Cihazlar Med. Kim. San. ve Tic. A.S.
iTOB Organize Sanayi Bélgesi iTOB Atatiirk Caddesi No:24
Tekeli/Menderes/iZMIR/TURKIYE
T:+90 232799 03 04 F: +90 232 799 03 06

www.NucleOSS.com
SLH Microtech GmbH

Tiergartenstr. 7b ,64646
Heppenheim (Bergstr.), GERMANY
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