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Degerli Dis Hekimi

NucdleOSS markasinin treticisi olan Sanlilar A S. 2001 yilinda izmir'de kurulmus ve TUrkive'nin ilk dental implantini
Uretristir. lIk giinkd heyecan, titiz AR-GE calismalan ve bilgi birikiminin 1siginda, dunya standartlarndaki hassas
Uretim protokollerini benimseyerek, sizler icin daha yenilikgi ve kullanicl dostu Urtnler Uretmeye devam etmekteyiz.
Operasyon kalitesini yukseltmek ve daha konforlu tedavi strecleri saglamak icin, kaliteli ve yenilikci Urtnler

tasarlamakta, gelistirmekte ve sizlerle bulusturmaktayiz.

Dis hekimlerinin etik bir cerceve icerisinde implantla ilgili fikirlerini, calismalanni, bilgilerini paylasabilecekleri bir
platform olusturmak ve dolayisi ile implantoloji alaninin gelisimine katki saglamak amaciyla TFI (Together for
Implantology) akademiyi kurduk. NucleOSS olarak, seffaf, etik, ilkeli ydnetimle guvenilir, kaliteli ve mUsteri odaki

Uretimi benimsemekteyiz.

ilerflernenin ve buydmenin birinci kosulu olarak; degisime acik ve yenilikgi yaklasimimiz cercevesinde her guin
daha fazla calismaktayiz. insana deger veren yonetim ve Uretim anlayisimizla, yeni Urtinler tasarliyor, stirekli

degisiyor ve gelisiyoruz.

Destekleriniz sayesinde BuyUyoruz... BUyullyoruz...

Salin SANLI

Kurucu Baskan
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Temiz YUzey Sertifikkasli
alan tek Turk implant Ureticisi

NucleOSS olarak, Clean Implant Foundation tarafindan verilen “Temiz Ylzey Sertifikasl’.
Bu sertifika, implantlanmizin yUksek hijyen standartlanna uygunlugunu onaylamaktadir.

MDR (EU) CERTIFICATE

NucleOSS, implantlar, Ustyapilari ve Cerrahi Aletleri iceren Uriin gami ile (MDR)
sertifikasyon surecini basarlyla tamamlayan ilk yerli implant Ureticisi olmustur.



Bilimsel Destegimiz

TFI, NudeOSS implantin kurdugu arastirma, gelistirme
ve egitim organizasyonudur. Dis hekimlerine etik bir
cerceve icerisinde implantla ilgili fikirlerini, callsmalanni,
bilgilerini paylasabilmelerine ve implantoloji alanindaki
gelisimelere katki sadlamay! amaclar.

Dental implant uygulamasi yapan klinisyenler, dental implant ile ilgilenen arastirmacilar ve bu konuda ¢alisan istekli
firmalann bilimsel, sektdrel ve Kiinik bilgilerini paylasabilecekleri ve bu paylasim sonucunda farkl bakis acllar

kazanabilecekleri bir platformdur.

ACADEMY
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standard

Nodern ve estetik

detavlarla tasarlanan

16 kemik seviyeli

implant

Kemik Seviyeli implant b| ( | Mm D | d ntta N fBZIBSl

» Simante CozUmler » Dijital CAD/CAM CozUmler

Ortak Ust Yapilar

TUm caplarla uyumludur

» Vidal CozUmler » Kisiye Ozel Coziumler

» Hareketli Protez CozUmler » Gecici Parcalar (PEEK+Titanyum)

Modern ve estetik detaylarla tasarlanan T6 kemik seviyeli implant;
guvenli cerrahi protokoll sayesinde hekime ve hastaya konforlu cerrahi streci sunar.

Genis Ust yapi yelpazesi ile hastaniza cesur gulUsler kazandirir.
Gulumseten tasanmilar, ileri dUzeydeki dayanim gicU hastanizin 6zguvenini tazeler...

™

NucleOSS

— iQi
’ Digital HEX ve NO-HEX

Library

Tek Dis Tedavileri icin: Hex secenekleri
Coklu Dis Tedavileri icin: No-Hex secenekleri

Cad-Cam dijital cozUmlerde kullanilabil NO-HEX —HEX
ad-Cam dijital cozUmlerde kullanilabilen ﬁ
ti-base ve multi unit ti-base dayanaklar igin
exocad, 3Shape ve dental wings
programlannda dijital kUtuphaneleri mevcuttur.



T6 Standard implant Ozellikleri

STANDART
DUZ DAYANAK

Acil temas bdlgesi (20°):
Dayanada gelen kuvvetlerin
(yan/dik) esit sekilde gévdenin
tamamina dagitimasini sadlar.
Ayrica yan kuvvetlerde,
abutment mikro hareketlerini
engelller.

Guclu yan duvarlar e——

implant boyunca uzanan

Vidanin gevsemesini dnleyen
vida-dayanak bagdlanti yizeyi

——— e Etkin platform switch

Daha fazla kemik icin acil yUzey

— Mlikro vyivier

Onaylanmis temiz ve
hidrofilik essiz yUzey

Clift sarmal (double thread) ve

reverse buttress vida adimi sayesinde
; implant, haziranan yuvaya daha hizh
ve daha az tur sayisinda yerlesir.

kemnik toplanma alani

o Kesme yUzeyleri

— & Yuvaratimis apex ylzeyi

Cift bilesenli NucleOSS implantlar hexagonal ic badlantisi sayesinde;
Ust yapilan 60° rotasyonla 6 farkll indekste yerlesirme imkani verir.



T6 Standard - Cap ve Boy Secenekleri

@35

048 @

implant Kapagi > T6 32150 implant Kapag > T6 32151

Boy Uriin Kodu °® Boy Uriin Kodu

8 mm > T63508 < 6.5 mm > T6 41065

10 mm > T6 3510 ° 8 mm > T6 4108

12 mm > T6 3512 10 mm > T6 4110

14 mm > T6 3514 12 mm > T6 412

17 mm > T6 3517 14 mm > Tedn4
17 mm > T6 4117

implant Kapagi > T6 32152

Boy Uriin Kodu

6,5 mm > T6 48065

8 mm > T6 4808

10 mm > T6 4810

12 mm > T6 4812

14 mm > T6 4814

17 mm T6 4817

Cap & Boy Secimi Onerileri:

Yandaki sekilde T6 Kemik Seviyeli implantin caplanna gore
tavsiye edilen kullanim bolgeleri gosterimektedir. Tedavi ve
implant secimi icin klinisyen; hastay, vakay! ve amaclanan final
restorasyonu cerrahi ®ncesi dederlendirmelidir. Belirtilen bolgeler
disinda kullanimiar klinisyen tercihi ve sorumiulugundadir.

NucleOSS implant Sisterni, glivenli Urtin, kaliteli (retim ve kullanim kolaylid ilkelerinin isiginda
etkili cdzumler sunmay! hedefleyen, kullanici dostu bir sisterndir.



T6 Standard - implant Paket icerigi ve Etiketi

NucleOSS T6 Standard implantlar tyvek ve sizdirmaz steril tUpun icinde

implant kapadiyla birlikte sunulmaktadir.

Uriin Etiket Bilgileri

Uriin katalog 77 T6 4112

numarasl

Uriin Lot
numarasl

Bensersiz cihaz —
tanimlama sisterni

Model

Yetkili
Temsilci

—— Cap ve Boy Etiketi

Kilitli Steril Aski Kapadi
f pag

Ve implant Kapadi

(Paketin icinde yer almaktadir.)

implant /
Taslyicl Aski J
Steril Tup /

(01)08699383354019(10)12345678(17)203106 —|

- [#1T6 15058322 £<2031/05—
1SO 5832-3

| SLH Microtech GmbH ]

Tiergartenstr.7b 64646
Heppenheim Bergstr. GERMANY
Tel: 0049(0)6252 795 77 72

0
N | Etiketrevizyon
LTTITITTTTTI o e
1234567 *©
1 (T i
T6 Standard implant / Implant —— implantin capi
@:41 mmL:12mm ve boyu
CE logosu ve
CE belgelendirme
kurulusuna ait numara
— (€2975

(01) Seri numarasl
(10) LOT numarasi
(17) Son kullarim tarihi

—— Son kullanma tarihi

—— Sirket Adresi

Fax: 0049(0)6252 795 77 73

*Etiketler ortak bilgiler icermektedir.



T6 Standard - Ust Yapi Paket icerigi ve Etiketi

NucleOSS T6 Standard implant Ust yapilar, tyvek ve sizdirmaz steril paket icinde

yardimal parcalar ile birlikte sunulmaktadir.

Uriin Etiket Bilgileri

/_

/_

Tyvek Sizdirmaz
Steril Paket

Ust Yapi / Dayanak

Yardimci Parcasli / Vida

Uriin katalog | & __ | Etiket revizyon
numarasi T6 NR122 < numaras v
IR E:
Bensersiz cihaz C€ CElogosu ve
 — 2975 I— CE belgelendirme
tanlrplarnq kurulusuna ait numara
sisterni
(01 Seri numarasi
(01)08699383357645(10)2622058(11)202605 ~ (0) LOT numaras
Urtin Lot 2622058 (M Son kullanim tarihi
numarasl | R e
T6 Acili / Angled Abutment —| payanakismive
Uretici Utk | 15° @4.3 mm H: 3.0 mm Olctileri
ve Uretim 2026005 [FE]T6  ISO 5832-3
arini
e aenaany T 04646 —— Sirket Adresi
Yetl(lll — Tel: 0049(0)6252 795 77 72
Fax: 0049(0)6252 795 77 73
Temsilci

*Etiketler ortak bilgiler icermelktedir.

czzmg i wl @
Gama Kullanim talimatlarini Yasal Tekrar MR Kosullu
sterilizasyonu IGtfen dikkatlice Uretim kullanimaz!
okuyunuz.
A Rons O
Medikal Uyarn! Tekrar sterilize Sadece 'Ciftst'eril . Nem aralidi
Cihaz etmeyin. receteyle bariyer sistemi

®

Tekrar
kullanimaz!

Sicaklik araligi



T6 Standard - implant ve implant Kapaginin Tasinmasi

Mikromotor
TUpUN kapadi cikarilir ve tasiyic
steril bir &rtt Uzerine yerlestirilir.
Taslyicl kapadi acildiktan sonra,
taslyici 60 dereceden fazla egilmemelidir.
Aksi takdirde, implant dusebilir.

Tornavida

O

implant plastik tastyicidan implant yuvasina aktarmak

Tasima ve Sikma Parcasi kullanimi icin, implant yerlestirme aleti implantin ic altigenine
tam olarak yerlestiriimelidir.

implant Kapaginin Tasinmasi

implant kapagini ckarmak icin, altigen
tornavidayi kapak vidasina tamamen sokun ve
ayni eksen boyunca diz bir sekilde geriye
dodru cekin.
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6

tora

Her kemikte, hermen

ve erken yuklemeler

icin yeni cOzum

ortaginiz

KKernik Seviyeli implant

resital bashyor

NucleOSS, 20 vilik AR&GE tecriibesi ve uzman hekimlerin destediyle hemen ve erken yUkleme icin 6zel olarak gelistirdigi
T6 torg implanti siz hekimlerin kullanimina sunar. T6 Torq implant, kesici ve derin dis profili sayesinde kemik dokusu ile guclt
bir mekanik tutunma saglar.

Tum kemnik tiplerinde hermen ve erken yUklemne icin gerekli yuksek ISQ degerlerinin elde edilmesini sadlar.
Ortak i¢ yapisi sayesinde T6 Standard implant ile kanitianmis gucUnu strdUrmekte ve tim T6 st yapilanni ortak kullanmaktadir.

» Simante CozUmler

» Dijital CAD/CAM Cozumler

Ortak Ust Yapilar

Tum caplarla uyumludur

» Vidal CozUmler

» Hareketli Protez CozUmler

— | Digital

NucleOSS | Library

» Kisiye Ozel Coziimler

» Gecici Parcalar (PEEK+Titanyum)

HEX ve NO-HEX

Telk Dis Tedavileri icin: Hex secenekleri
Coklu Dis Tedavileri icin: No-Hex secenekleri

Cad-Cam dijital cdzumlerde kullanilabilen
ti-base ve multi unit ti-base dayanaklar igin
exocad, 3Shape ve dental wings

programlannda dijital kUtuphaneleri mevcuttur.

NO-HEX HEX

=



T6 TorQ implant Ozellikleri -|-6
tora

Yine onaylanmis Maxicell yuzeyi T6 torq implantlarda guvenli ve yUksek sagkalim orani sunar. Kendine ©zgu cerrahi seti
hekimlerimizin tum ihtiyaclanni karsilayarak hassas, rahat ve sorunsuz sekilde cerrahi ve protez streclerini destekler.

STANDART
DUZ DAYANAK

Acil temas bolgesi (20°):

Dayanaga gelen kuwvetlerin Vidanin gevsemesini dnleyen
(yan/dik) esit sekilde govdenin vida-dayanak baglanti yizeyi
tamamina dagitimasini sadlar.
Ayrica yan kuvvetlerde,
dayanadin mikro hareketlerini
engelller.

— e Etkin platform switch
— = Daha fazla kemik igin acll yUzey

Guclu yan duvarlar  e———

Onaylanmis temiz ve
hidrofilik essiz yUzey

—e Kesici V Form

Cift sarmal (double thread) ve vida adimi
sayesinde implant, hazirlanan yuvaya

daha hizli ve daha az tur sayisinda yerlesir.

——— e Kesme yUzeyleri

Kemik toplanma alani e

* Yuvarlatimis apex yuzeyi

Cift bilesenli NucleOSS implantlar hexagonal i¢ badlantisi sayesinde;
Ust yapilan 60° rotasyonla 6 farkli indekste yerlesirme imkani verr.



T6 TorQ - Cap ve Boy Secenekleri

@35

@40 @

745 @

Te

tora

implant Kapagi > T6 32150 implant Kapagr T6 32151
Boy Uriin Kodu Boy Uriin Kodu
8 mm > TRQ 3508 : 6.5mm > TRQ 50065
10 mm > TRQ 3510 g 8 mm > TRQ 5008
12 mm > TRQ 3512 10 mm > TRQ 5010
14 mm > TRQ 3514 12 mm > TRQ 5012
17 mm > TRQ 3517 14 mm = TRQ 5014

17 mm e TRQ 5017
implant Kapagi > T6 32158 implant Kapagi > T6 32152
Boy Uriin Kodu Boy Uriin Kodu
6.5 mm > TRQ 40065 : 6.5mm > TRQ 60065
8 mm > TRQ 4008 g 8 mm > TRQ 6008
10 mm > TRQ 4010 10 mm > TRQ 6010
12 mm > TRQ 4012 12 mm > TRQ 6012
14 mm > TRQ 4014
17 mm > TRQ 4017
implant Kapagi > T6 32157
Boy Uriin Kodu
6.5 mm > TRQ 45065
8 mm > TRQ 4508
10 mm > TRQ 4510
12 mm > TRQ 4512
14 mm > TRQ 4514
17 mm > TRQ 4517

Cap & Boy Secimi Onerileri:

Yandaki sekilde T6 TorQ kemik seviyeli implantin caplarna gore
tavsiye edilen kullanim bolgeleri gosteriimektedir. Tedavi ve implant
secimi icin klinisyen; hastayi, vakay! ve amaclanan final restorasyonu
degerlendirmelidir. Belirtilen bolgeler disinda kullanimlar klinisyen
tercihi ve sorumlulugundadir.



T6 TorQ - implant Paket icerigi ve Etiketi

NucleOSS T6 TorQ implantlar tyvek ve sizdirmaz steril tupun icinde

implant kapadiyla birlikte sunulmaktadir.

Uriin Etiket Bilgileri

—Cap ve Boy Etiketi

tora

Y Kilitli Steril Aski Kapadi

Van implant Kapagi

(Paketin icinde yer almaktadir.)

implant /
Tasiyicl Ask J
Steril Tup /

nzes | [REF] TRQ 4512

Uriin Lot
numarasl

Bensersiz cihaz —
tanimlama sisterni

Model

Yetkili —
Temsilci

(01)08699383354019(10)12345678(17)203106 ——

Heppenheim Bergstr. GERMANY
Tel: 0049(0)6252 795 77 72
Fax: 0049(0)6252 795 77 73

7]
g_ | Etiketrevizyon
LT T e
1234567 *©
7 (T i
T6 TorQ img /Img implantin capi
@:45mmL: 12 mm ve boyu
CE logosu ve
CE belgelendirme
kurulusuna ait numara
— (€2975

(01) Seri numarasl
(10) LOT numarasi
(17) Son kullanmim tarihi

- [#]T1e 1SO 5832-2 2 2031/05 ——— Son kullanma tarihi
1SO 5832-3
SLH Microtech GmbH : :
Tiergall-gnst:7b (';:]1646 1 Sirket Adresi

10

*Etiketler ortak bilgiler icermektedir.



T6 TorQ - Ust Yapi Paket icerigi ve Etiketi

NucleOSS T6 TorQ implant Ust yapllar, tyvek ve sizdirmaz steril paket icinde

yardimcl parcalar ile birlikte sunulmaktadir.

Uriin Etiket Bilgileri

EETEE ([
Gama Kullanim talimatlarini
sterilizasyonu |Gtfen dikkatlice
okuyunuz.

AN

Medikal Uyar!

Tekrar sterilize
Cihaz etmeyin.

/_

/_

Tyvek Sizdirmaz
Steril Paket

Ust Yapi / Dayanak

Yardimci Parcasli / Vida

tora

Urin katalog _| & _ | Etiket revizyon
numaras! T6 NR122 % numarasi
OGO O :
Bensersiz cihaz C€ CE logosu ve
1 2975 —1— CE belgelendirme
tanmlama kurulusuna ait numara
sisterni
(01)08699383357645(10)2622058(11)202605 ~ —— E]OO? Eg[:_l’;;ﬂ;a;;ssll
Urtin Lot - 2622058 () Son kullanim tarihi
numarasi | [N
T6 Acili/ Angled Abutment — | Dayanak ismive
I 15° @4.3 mm H: 3.0 mm Olcdleri
Uretici Ulke | <
ve Uretim &I 2026/05 [#]T6 1SO 5832-3
Tarihi
EU SI;H ':::’:i‘:“:hfr:b,“ Tiergartenstr.7b 64646 —— Sirl(et Adresi
| Lol et
Yetkili — Fax: 0049(0)6252 795 77 73
Temsilci

ef @

)_(asal
Uretim

*Etiketler ortak bilgiler icermelktedir.

®
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T6 TorQ - implant ve implant Kapaginin Tasinmasi -|-6
tora

Mikromotor

TUpUN kapadi cikarilir ve tasiyic

steril bir &rtt Uzerine yerlestirilir.

Taslyicl kapadi acildiktan sonra,
taslyici 60 dereceden fazla egilmemelidir.

Aksi takdirde, implant dusebilir.

: Raset :

implant plastik tastyicidan implant yuvasina aktarmak

Tasima ve Sikma Parcasi kullanimi icin, implant yerlestirme aleti implantin ic altigenine
tam olarak yerlestiriimelidir.

Tornavida

implant Kapaginin Tasinmasi

implant kapagini ckarmak icin, altigen
tornavidayi kapak vidasina tamamen sokun ve
ayni eksen boyunca diz bir sekilde geriye
dodru cekin.
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Operasyon Oncesi Prosediirler ve Kemik Tipleri

Operasyon Oncesi Muayene

Kiinik ve oral radyografik testledle hastanin  genel
degerlendirmesi yaplmal, mukoza zar, ¢ene morfolojisi,
dental gec¢misi, protetik gecmisi ve oral disfonksiyonel
belirtileri operasyon dncesinde dikkatle incelenmis olmalidir.
Kemik topografyasinin incelenmesinde radyografik analizler
kullanimalidir.

On radyografik degerlendirmeler kliniksel muayeneye ek
olarak hastanin implant tedavisine uygun olup olmadigini
belilernek icin bir altyapidir.

Hastanin tedavi icin uygun bulunmasl durumunda tedavi
bolgesi ve karsilayan bolge icin daha detayll klinik muayene
yaplmalidir. Cene icinde tespit edilen herhangi bir patolojik
durum implant operasyonundan once tedavi ediimelidir.

Operasyon Oncesi Planlama

Operasyon oncesinde planlama yapilirken amaclanan final
protetik tedavi gozetimeli ve buna uygun planlama
yapimalidir. Oncelikle amaclanan son protetik tedavi planian-
mall, buna gdre implant cesidine ve sayising karar verilmelidir.
Kullanilacak protetik malzeme secimi implantn yerlestiri-
lecegi bolgeye gore yaplmalidir. Tedavi planianirken; iyilesme
surecinden final restorasyona kadar tim asamalar amacla-
nan son tedavi gdzetilerek degerlendiriimelidir.

ArtikUlatdre montajlanmis modeller, dis ve ¢ene arasinda
baglanti hakkinda bilgi verir. Dissiz bolgeden mum modelg)
alinmasl dogru planlama yapmada onemli katki saglar. En
uygun tedavi planlamasi; okluzal tablonun incelenmesi, yuk
dagiimi ve implantlar icin tercih edilen yuva gibi faktorlerin
degerlendirimesiyle yapilabilir.

implantlann farkii oranlarda buyUtiimus boyutlanni gdsteren
Seffaf Radyografik implant Rehberi, implantin yerlestirlecedi
noktanin, yénunun ve boyunun en uygun sekilde
seciimesine katk saglayacaktrr.

Cerrahi operasyon surecinde, amaclanan final tedavi
yaklasimi kadar implantin primer stabilitesi, tek asamall veya
iki asamall cerrahi, cekim sonrasi hemen implant yerlestirme,
yUklerne oncesi beklenen iyilesme suUresi gibi etkenler de
dikkate alinmalid.

Hekim tarafindan alinmis farkll bir tibbi karar bulunmadidi
surece, yuklerneden dnce tavsiye edilen iyilesme suresi 12
haftadrr.

Her durumda; kemik kalitesi, miktar, yogunlugu, primer
stabilite, restorasyon sekli ve yukleme kosullan dikkatlice
incelenerek klinisyen tarafindan her bir implant icin yUklerme
suresi belilenmelidir.

Tedaviye baslamadan Once hastaya, operasyon oncesi
yapllan muayene sonuclarn, gerekli olan tedavi yontemi,
tedavi sonrasl beklenen sonug, gerekli olan bakim sekli ve
olasl riskler belirtilerek ttm sureg acik bir sekilde anlatimalidir.
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Kemik Siniflandirmasi

Kemiklerin kalinliklan ve yogunluklar hastadan hastaya
degisiklik gosterdiginden implant yerlesimi ve cerrahisi
vakadan vakaya farkliikk gdsterir. Muayene sonucundaki
vaka verilerine gore yliklerne ve implant ameliyati icin uygun
yol izlenmelidir. Bu nedenle; NucleOSS cerrahi set ve
protokolt bu fonksiyonel ihtiyaclar gz énunde bulunduru-
larak hazirlanmistr.

Dl D2

Cozenekli kortikal
ve kalin trabekuler
Anterior Mandibula
Posterior Mandibula
Anterior Maxilla

Yogun kortikal
Anterior Mandibula

D3 D4

Siki trabekuler
Posterior Maxilla

Gozenekli kortikal
ve (ince) siki trabekuler
Anterior Maxilla
Posterior Mandibula
Posterior Maxilla

NucleOSS Dental implant Sisterni dogal agiz anatomisi ve
amaclanan final protetik restorasyon goz Gnune alinarak
gelistirimistir.

implantlann pozisyonlarn; kron - implant uyumuna gére
tavsiye edilmistir. Bununla birlikte, implantin yerlesimine
karar verilirken; implantin boyutu ve sekli, yumusak doku
iyilesmesi, amaclanan final restorasyon icin gerekli olan
destek, kernik hacmi ve yan disle baglant durumu gbz
onunde bulundurulmalidr.

Mekanik degerlendirmelere bagll olarak, her zaman
muUmkun olan en genis ¢apl implantin kullaniimasi Gnerilir.
Bu éneri dzellikle yUklerme kuvvetlerinin daha yuksek
oldugu arka bolgeler icin Gnemle dikkate alinmalidir. TUM
vakalarda implant ameliyati planlanirken ve implant adedi
belirlenirken; yUklerne kosullar ve amaclanan

final protetik restorasyon gdz Gnunde bulundurulmalidir.

A\

Not: NucleOSS dental implant sisterndeki pargalar
kullanmadan 6tnce mutlaka detayll prospektisy
incelenmesi gerekmektedir.



implantlar icin Frez Protokolii

Sert kemik frezleri tim kemik tiplerinde

L: 17 mm implantlarda final frez olarak kullanilir.

D1/D2 D1/D2 D1/D2
Kernik Kemnik Kernik
@35 Tum kermik g4l Tum kernik @48 Tum kemik
tiplerinde mutlaka tiplerinde mutlaka tiplerinde mutlaka
kullanimaldir. kullanimaldir. kullanimalidir.
] ] o N g ] N v ] < N N g
9] a 9] X = 9] < = U X =
= = EE g%'m 5% %L—L gaEJ‘m sS4 QL—L g%m @ 5w
5 g Br  Bif Reg 8z 5u¥ g BE gl 328
a & b m @ QDU =1 9 & oo’ o - <3 QDU
¥ 8 Vv 5 a
Q Q
D3/D4 Kemik @ 3.5
Frez ProtokolU >

implant Yuvasinin Hazirlanmasi

kemnik seviyesi
07 mm

1. Adim: Hasta agzinda kullanilacak T6 standard implant veya implantlann planiamasi
yaplldiktan sonra isaretierne yaplimasi veya frez yuva ekseninin belilenmesi
icin point frez ile delme islerni yapillir.

Dikkat: Point frez 14 mm boyunda ve @ 210 mm ¢apinda yuva agar.

2. Adim: isaretierne deligi agildiktan sonra pilot frez ile ik genisletrne yapilr,

Pilot frezler her implant boyuna uygun olarak stoperli tasarlanmistir. Frezlene protokoltinde
pilot frezlerin implant boyuna uygun olarak kullanimasi diger frezlerin daha derine ileflernesini
engelleyerek kontrolll bir cerrahi saglar.

3.Adim: Pozisyon ve ekseni kontrol edilip uygun bulunan yuva implant ¢apina gore frez
protokolune devam edilir. Final frezleri her boya uygun sekilde stoperlidir.

Yuvasl acllacak implantin boyuna uygun final frez secilerek stopere kadar yuva acllir.
Segcilen implantin final capina gelene kadar bir dnceki ¢cap frez kullanilarak yuva kademeli
olarak genisledtilir.

*Kemik yogunluguna gore (D1/D2 tip kemiklerde) sert kemnik frezi ile yuva genisletilir.

Cerrahi frezin kemnikte actigl yuva derinlidi,
boyun bolgesindeki sadliki kernik
olusumunu artirmak igin implant boyundan

Dikkat: Sert kernik frezi standart final frezi sonrasi yuva genisletmek icin kullanili, bir Gnceki 0.7 mm danha uzundur.

ap frezden hemen sonra final olarak kullaniimasi kemige ve freze zarar verebilir.
&ap o Not: Sadece T6 standard kisa(L:6.5 mm)

. ) . o implantlar icin bu derinlik, implant boyundan
Son olarak boyun bolgesinde sikismay Onlermek amaclyla boyun genisletici frez 0.5 mm daha uzundur

kullanilarak yuva hazirig tamamianir.

Cerrahi planlamada ve uygulamada
Frezler max. 800rpm devir de sogutma sivist ile calistinimalidir. kemik seviyesi dikkate alinmalidir.
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T6 Standard @ 3.5 implantlar icin Frez Protokolii

T6 Standart @ 3.5 mm implantlar

implant Kapad

T6 32150 T6 3508 T6 3510 T63512 T63514

T6 3517
T6 Standart @ 3.5 - 10 mm implant icin frez protokol,

Asagidaki freze protokollinde T6 Standard @ 3.5 implantlar icin yumusak ve sert kemnik tipine gore frez protokoll gosteriimektedir.

Yumusak kemnik tiplerinde 8,10, 12, 14 ve 17 mm implantlar icin sadece pilot frez ve final frez boyu dedismektedir.
implant yuvasl acma islemi bu frez protokollerine gore yapimaldrr,

*Paint frez tim frez protokollerinde mutlaka kullanimasi gereken ilk frezdir.
*implantlar, implant yuvasina tasima-sikma parcas! yardimiyla yerlestirimelidir.
*17 mm implantlar icin tum kemik tiplerinde(D1/02/03/D4) final frezi olarak sert kemnik frezi kullanilir.

Point Frez 230 @35 @35 implant
Pilot Frez Final Frez Boyun yerlestirilir
Genisletici

@35 mm
_ impanticin
Implant kapadi

D2/D3/D4 Kemik Tiplerinde

Point Frez @30 @35 @35 @35 implant
Pilot Frez Final Frez Sert Kemik Boyun yerlestirilic
Frezi Genisletici

@35 mm
. impanticin
Implant kapadi

D1/D2 Sert Kemik Tiplerinde
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T6 Standard @ 4.1 implantlar icin Frez Protokoli

T6 Standart @ 4.1 mm implantlar

implant Kapad

T6 32191 T6 41065 T6 4108 T6 410 T6 4112 T6 414 T6 4117
T6 Standart @ 4.1 - 10 mm implant icin frez protokol, ‘

Asadidaki freze protokollinde T6 Standard @ 4.1 implantlar icin yumusak ve sert kemik tipine gore frez protokolt gosteriimektedir.

Yumusak kemik tiplerinde 8,10, 12, 14 ve 17 mm implantlar icin sadece pilot frez ve final frez boyu dedismektedir.
implant yuvasl acma islerni bu frez protokollerine gore yapimaldrr,

*Paint frez tim frez protokollerinde mutlaka kullanimasi gereken ilk frezdir.

*implantlar, implant yuvasina tasima-sikma parcas! yardimiyla yerlestirimelidir.

*17 mm implantlar icin tum kemik tiplerinde(D1/02/03/D4) final frezi olarak sert kemnik frezi kullanilir.
*L: 6.5 mmimplantlar icin frez protokoll farkiidir.

Point Frez 230 @35 241 241 implant
Pilot Frez Final Frez Final Frez Boyun yerlestirilir
Genisletici

@41 mm
. implanticin
Implant kapadi

D2/D3/D4 Kemik Tiplerinde

Point Frez @30 @35 @4 @4 a4 implant
Pilot Frez Final Frez Final Frez Sert Kernik Boyun yerlestirilir
Frezi Genisletici

@41 mm
. implanticin
Implant kapadi

D1/D2 Sert Kemik Tiplerinde
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T6 Standard @ 4.8 implantlar icin Frez Protokolii

T6 Standart @ 4.8 mm implantlar

implant Kapad

T632152 T648065 T64808 T6 4810 T6 4812 T6 4814 T6 4817

T6 Standart @ 4.8 - 10 mm implant icin frez protokol, ‘

Asagidaki freze protokollinde T6 Standard @ 4.8 implantlar icin yumusak ve sert kemnik tipine gore frez protokoll gosterimektedir.

Yumusak kemnik tiplerinde 8,10, 12, 14 ve 17 mm implantlar icin sadece pilot frez ve final frez boyu dedismektedir.
implant yuvasl acma islemi bu frez protokollerine gore yapimaldrr,

*Point frez tum frez protokollerinde mutlaka kullanimasi gereken ilk frezdir.

*mplantlar, implant yuvasina tasima-sikma parcas! yardimiyla yerlestirimelidir.

*7 mm implantlar icin tum kemik tiplerinde(D1/D2/03/04) final frezi olarak sert kemik frezi kullanilir.
*L: 6.5 mmimplantlar icin frez protokoll farkiidir.

Point Frez 230 @35 241 248 248 implant
Pilot Frez Final Frez Final Frez Final Frez Boyun yerlestirilir
Genisletici

4.8 mm
_ implantigin
Implant kapadi

D2/D3/D4 Kemik Tiplerinde

Point Frez @30 @35 @41 @48 248 248 implant
Pilot Frez Final Frez Final Frez Final Frez Sert Kemnik Boyun yerlestirilir
Frezi Genisletici

4.8 mm
. implanticin
Implant kapadi

D1/D2 Sert Kemik Tiplerinde

7



Kisa implantlar icin Frez Protokolii (L 6.5 mm)

D1/D2/D3/D4 D1/D2/D3/D4
Kemik Kemik
g4l gas8
Sadece T6 Standard kisa implantlarda
~ kemik seviyesi 0.5 mm dir.
g o B E E N
E T T E E LT
E ° n 30 3 T kemnik seviyesi
E T 8 Qi Qlk 05 mm |
Frez Protokolu »

implant Yuvasinin Hazirlanmasi

1. Adm: T6 Standard 6,5mm boy implant veya implantlann planiamasi yapildiktan sonra
isaretlerne ve frez yuva ekseninin belilenmesi icin point frez ile delme islemi yapilir.

Dikkat: Point frez 14 mm boyunda ve @ 210 mm ¢apinda yuva agar.

2. Adim; T6 Standard 6.5mm boy implantlar icin final frez T6 Standard cerrahi setinde
bulunan 6.5 mm boy kisa implant frezleridir. Frezler stoperli olup her implant ¢ap! igin
ayr frez mevcuttur.

Point frez ile agllan yuvaya siraslyla secilen implantin final capina gelene kadar diger ¢ap
frezler kullanilarak yuva kademeli olarak genisletilir ve hazirfigi tammamianir.

Frezler max. 800rpm devir de sogutma sivisl ile ¢alistinimalidir.
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implantlar icin Frez Protokolii -|-6
tora

Tum kemik tiplerinde mutlaka
kullanimalidir.

D1 DI
Kermnik Kernik
@35 @40

@35
D2/D3/D4
Frezi

@35
Boyun
agao0
D2/D3/D4
Frezi

Point Frez
Pilot Frez
Final Frez
@35D1
Sert Kernik
Cenisletici
Final Frez
@4.001
Sert Kemnik
4.0
Boyun

Cenisletici

D2/D3/D4 Kemik @ 3.5

Frez Protokolu >

implant Yuvasinin Hazirlanmasi

kernik seviyesi

1. Adim: Hasta agzinda kullanilacak T6 TorQ implant veya implantlann planiamasl
07 mm

vapildiktan sonra isaretlene yaplmasl veya frez yuva ekseninin belilenmesi
icin point frez ile delme islerni yapilrr.

Dikkat: Point frez 14 mm boyunda ve @ 210 mm ¢apinda yuva acar.

2. Adim: isaretlierne deligi agldiktan sonra pilot frez ile ik genisletrne yapilr,

Pilot frezler her implant boyuna uygun olarak stoperli tasarlanmisti. Frezlerme protokolinde
pilot frezlerin implant boyuna uygun olarak kullanimasi dider frezlerin daha derine ilerdlemesini
engelleyerek kontrolll bir cerrahi sadlar.

3.Adim: Pozisyon ve ekseni kontrol edilip uygun bulunan yuva implant ¢capina gore frez
protokolune devam edilir. Final frezleri her boya uygun sekilde stoperlidir.

Yuvasl agllacak implantin boyuna uygun final frez secilerek stopere kadar yuva agllr.

Secilen implantin final ¢apina gelene kadar bir dnceki ¢ap frez kullanilarak yuva kademeli

olarak genisletilir. Cerrahi frezin kemikte actigl yuva derinlidi,

*Kemik yogunluguna gore (D1/02 tip kemiklerde) sert kemik frezi ile yuva genisletilir. boyun bolgesindeki sagliki kernik
olusumunu artirmak igin implant boyundan

Dikkat: Sert kemnik frezi standart final frezi sonrasl yuva genisletrmek icin kullanili, bir nceki 0.7 mm daha uzundur.

cap frezden hemen sonra final olarak kullaniimasl kemige ve freze zarar verebilir. Cerrahi planlamada ve uygulamada

. ) ) o kemil seviyesi dikkate alinmalidir.
Son olarak boyun bolgesinde sikismay! Gnlemek amaclyla boyun genisletici frez

kullanilarak yuva haziridi tamamianir.

Frezler max. 800rpm devir de sogutma sivisl ile ¢alistinimalidir.
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D1
Kernik
26.0

W

D1
KKernik
5.0

Tum kemik tiplerinde mutlaka
kullanimalidir.

Frez Protokolu

icin

D1
Kemik
gas

Implantlar
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T6 TorQ @ 3.5 implantlar icin Frez Protokoli

T6 Standart @ 3.5 mm implantlar

implant Kapad

T6 32150 TRQ 3508 | TRQ3SI0| TRQ 3512 TRQ 3514  TRQ 3517
T6 TorQ @ 3.5 - 10 mm implant icin frez protokol,

Asagidaki freze protokollinde T6 TorQ @ 3.5 implantlar icin yumusak ve sert kemnik tipine gore frez protokoll gosterimektedir.

Yumusak kemik tiplerinde 8,10, 12, 14 ve 17 mm implantlar icin sadece pilot frez ve final frez boyu dedismektedir.
implant yuvasl acma islemi bu frez protokollerine gore yapimaldrr,

*Paint frez tim frez protokollerinde mutlaka kullanimasi gereken ilk frezdir.
*implantlar, implant yuvasina tasima-sikma parcas! yardimiyla yerlestirimelidir.
*17 mm implantlar icin tum kemik tiplerinde(D1/02/03/D4) final frezi olarak sert kemnik frezi kullanilir.

Point Frez 230 @35 @35 implant
Pilot Frez Final Frez Boyun yerlestirilir
Genisletici

@35 mm
~ impanticin
Implant kapadi

D2/D3/D4 Kemik Tiplerinde

Point Frez @30 @35 @35 | @35 implant
Pilot Frez Final Frez Sert Kernik Boyun yerlestirilic
Frezi Genisletici

|

|

|

| ©35mm
| implont kapag
|

|

|

|

_ )

D1/D2 Sert Kemik Tiplerinde
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T6 TorQ @ 4.0 implantlar icin Frez Protokolii

T6 TorQ @ 4.0 mm implantlar

implant Kapad

T632158 TRQ40065 TRQ4008 | TRQ4010| TRQ4012 TRQ40M4 TRQ 4017

T6 TorQ @ 4.0 - 10 mm implant icin frez protokol, ‘

Asagidaki freze protokollinde T6 TorQ @ 4.0 implantlar icin yumusak ve sert kemik tipine gore frez protokolt gosteriimektedir.

Yumusak kemik tiplerinde 8,10, 12, 14 ve 17 mm implantlar icin sadece pilot frez ve final frez boyu dedismektedir.
implant yuvasl acma islemi bu frez protokollerine gore yapimaldrr,

*Paint frez tim frez protokollerinde mutlaka kullanimasi gereken ilk frezdir.

*implantlar, implant yuvasina tasima-sikma parcasl yardimiyla yerlestirimelidir.

*7 mm implantlar icin tim kemik tiplerinde(D1/D2/03/04) final frezi olarak sert kemik frezi kullanilir.
*L: 6.5 mmimplantlar icin frez protokoll farklidir.

Point Frez 230 @35 @40 240 implant
Pilot Frez Final Frez Final Frez Boyun yerlestirilic
Genisletici

@ 4.0mm
~ impantigin
Implant kapadi

D2/D3/D4 Kemik Tiplerinde

Point Frez @30 @35 @40 ( @40 @40 implant
Pilot Frez Final Frezi Final Frezi Sert Kemnik Boyun yerlestirilir
Frezi Genisletici

@4.0mm
. impanticin
Implant kapadi

|

|
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| J

D1/D2 Sert Kemik Tiplerinde
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T6 TorQ @ 4.5 implantlar icin Frez Protokolii

implant Kapad

T6 TorQ @ 4.5 mm implantlar

tora

T632157 TRQ45065 TRQ4508 | TRQ4SI0| TRAQ4SI2

T6 TorQ @ 4.5 - 10 mm implant icin frez protokoal,

\

Asadidaki freze protokollinde T6 TorQ @ 4.5 implantlar icin yurmusak ve sert kemnik tipine gore frez protokolt gdsteriimektedir.

TRQ4514  TRQ 4517

Yumusak kemik tiplerinde 8,10, 12, 14 ve 17 mm implantlar icin sadece pilot frez ve final frez boyu dedismektedir.
implant yuvasl acma islemi bu frez protokollerine gore yapimaldrr,

*Paint frez tim frez protokollerinde mutlaka kullanimasi gereken ilk frezdir.
*implantlar, implant yuvasina tasima-sikma parcasl yardimiyla yerlestirimelidir.
*7 mm implantlar icin tim kemik tiplerinde(D1/D2/03/04) final frezi olarak sert kemik frezi kullanilir.
*L: 6.5 mmimplantlar icin frez protokoll farkiidir.

Point Frez @30 @35 @40 @45 @45 implant
Pilot Frez Final Frez Final Frez Final Frez Boyun yerlestirilir
Genisletici
4.5 mm
. impanticin
Implant kapadi
D2/D3/D4 Kemik Tiplerinde
Point Frez @30 @35 @40 @45 “@as @45 implant
Pilot Frez Final Frezi Final Frezi Final Frezi Sert Kernik Boyun yerlestirilir
Frezi Genisletici

D1/D2 Sert Kemik Tiplerinde

(
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
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4.5 mm
. impanticin
Implant kapadi



T6 TorQ @ 5.0 implantlar icin Frez Protokolii

T6 TorQ @ 5.0 mm implantlar

implant Kapad

tora

T632151 TRAQSO0ES TRASO08 | TRAOSOIO| TRASOR  TRASOK4  TRQSOIZ

T6 TorQ @ 5.0 - 10 mm implant icin frez protokoal, ‘

Asagidaki freze protokollinde T6 TorQ @ 5.0 implantlar icin yurmusak ve sert kemnik tipine gore frez protokolt gdsterilmektedir.

Yumusak kemik tiplerinde 8,10, 12, 14 ve 17 mm implantlar icin sadece pilot frez ve final frez boyu dedismektedir.

implant yuvasl acma islemi bu frez protokollerine gore yapimaldrr,

*Paint frez tim frez protokollerinde mutlaka kullanimasi gereken ilk frezdir.

*implantlar, implant yuvasina tasima-sikma parcasl yardimiyla yerlestirimelidir.

*17 mm implantlar icin tum kemik tiplerinde(D1/02/03/D4) final frezi olarak sert kemnik frezi kullanilir.
*L: 6.5 mmimplantlar icin frez protokoll farklidir.

Point Frez 230 @35 @40 @45 @5.0 25.0
Pilot Frez Final Frez Final Frez Final Frez Final Frez Boyun
Genisletici

D2/D3/D4 Kemik Tiplerinde

Point Frez @30 235 240 @45 @50 N
Pilot Frez Final Frezi Final Frezi Final Frezi Final Frezi Sert Kemik
Frezi

(
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|

D1/D2 Sert Kemik Tiplerinde
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yerlestirilir
@ 5.0 mm
~ impantigin
Implant kapadi
@50 implant
Boyun yerlestirilir
Genisletici

@5.0mm
~ impantigin
Implant kapagdi



T6 TorQ @ 6.0 implantlar icin Frez Protokolii 1-6

T6 TorQ @ 6.0 mm implantlar
implant Kapad
T6 32152 TRQB0065 TRA6B008 | TRAQBOIO| TRA6BOR
T6 TorQ @ 6.0 - 10 mm implant icin frez protokoal, ‘
Asagidaki freze protokollinde T6 TorQ @ 6.0 implantlar icin yumusak ve sert kemnik tipine gore frez protokolt gdsterilmelktedir.
Yumusak kemik tiplerinde 8, 10 ve 12 mm implantlar icin sadece pilot frez ve final frez boyu dedismektedir.
implant yuvasl acma islemi bu frez protokollerine gore yapimaldrr,
*Paint frez tim frez protokollerinde mutlaka kullanimasi gereken ilk frezdir.
*implantlar, implant yuvasina tasima-sikma parcasl yardimiyla yerlestirimelidir.
*L: 6.5 mmimplantlar icin frez protokoll farkiidir.
Point Frez @30 @35 @40 @45 @5.0 6.0 26.0 implant
Pilot Frez Final Frez Final Frez Final Frez Final Frez Final Frezi Boyun yerlestirilir
Genisletici
@ 6.0mm
impanticin

implant kapad

D2/D3/D4 Kemik Tiplerinde

Point Frez @30 @35 @40 @45 @50 260 @60 | @50 implant
Pilot Frez Final Frezi Final Frezi Final Frezi Final Frezi Final Frezi Sert Kernik Boyun yerlestirilir
Frezi Genisletici

@ 6.0mm
. impanticin
Implant kapadi

(
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|

D1/D2 Sert Kemik Tiplerinde
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Kisa implantlar icin Frez Protokolii (L 6.5 mm)

D1/D2/D3/D4 D1/D2/D3/D4
Kemik Tipi Kemik Tipi
@40 @45
N N N N N
4 U o] o] o]
[ I w\r oK v \r
= = m= < = <=
5 & g g g
a a [ o w

Frez Protokol

implant Yuvasinin Hazirlanmasi

1. Adm: T6 torQ 6,5mm boy implant veya implantlann planlamas yapildiktan sonra
isaretlerne ve frez yuva ekseninin belilenmesi i¢in point frez ile delme islemni yapillir.

Dikkat: Point frez 14 mm boyunda ve @ 210 mm ¢apinda yuva acar.
2. Adm: T6 Standard 6.5mm boy implantlar icin final frez T6 Standard cerrahi setinde
bulunan 6.5 mm boy kisa implant frezleridir. Frezler stoperli olup her implant capr icin

ayr frez mevcuttur.

Point frez ile acllan yuvaya sirasiyla secilen implantin final capina gelene kadar diger cap
frezler kullanilarak yuva kademeli olarak genisletilir ve hazirigi tarmamlanir.

Frezler max. 800rpm devir de sogutma sivist ile calistinimalidir.

26
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D1/D2/D3/D4 D1/D2/D3/D4
Kemik Tipi Kemik Tipi
g5.0 260

B] g
[ o<
k= =
ac e g

[ [

kernik seviyesi

07mm

kemik seviyesi
07mm |
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Yardimci Protetikk Parcalar

implant Kapaklar Sinds Kapaklari

Implantin planlanan boydan
daha fazla ilerlernesini Onler.

Osseointegrasyon strecinde,
implantin icine herhangi bir
rmaddenin girmesini Gnler.

iyilesme Basliklar

Dis etinin istenilen sekil ve
formda olusumunu saglar.

6

tora

Gecici lyilesme Baslii

Kolay ve istege badli bir sekilde
preparasyon yaparak kullanilabilir.

Standart ve Multi .
) M Dijital Analoglar Hareketli Protez Analoglari
Unit Analoglar
Standart Multi Unit Standart Multi Unit Analog Topuz Equator
Analog Analoglar Dijital Analog Dijital Analog  Baglanti Analog Analog
Vidasl

Algl modellerde implant yerine
kullanian parcalardrr.

Olcii Aima Parcalari

implant Ustt Olgt Parcalan Acik Kasik

Standart DUz Dayanak

Dijital platformlarda tasarlanan dental modellerde dijital

analoglar kullanilir.

Kapal Kasik (Kepli)

Algi modelde implant ve hareketli
dayanak montajl yerine kullanilan
parcalardr.

Kapall Kaslk (Kepsiz) Standart Analog

Olct Parcalan Plastik Olct Kepleri Standart Analog
Not: Plastik olcu kepleri,
sadece standart duz
dayanaklar ile kullanil.
Multi Unit Ustti Olcti Parcalan Acik Kasik Kapal K.a$'k Kapal I§a5||< Multi Unit Analoglar
(kepli) (kepsiz)
I:> Not: Multi Unit Dayanaklarda
tek implant tedavilerinde Hex,
Goklu implant tedavilerinde No
@ @ @ Hex 6I¢u parcalar
kullanimalidir.
HEX NO HEX HEX NO HEX NO HEX NOHEX  HEX
Topuz Dayanaklar Ustd Olgti Parcalan Topuz Analog Equator Dayanakiar Ustu Olcti Parcasi Equator Analog

Ol Parcalan

> 0

30
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implant Kapaklar -|-6
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implant Kapaklan Renk Kodlar

T6 Standard T6 TorQ

@35 4] 248 @35 @24.0 245 @25.0 @26.0

/\ Dikkat!

implant kapadini askindan alirken; hex anahtar kapada tam olarak
verlestirilir ve ayni eksende saga-sola ¢evirmeden geri gekilir.

implant kapaklan, osseointegrasyon strecinde
implantin icine herhangi bir maddenin girmesini dnler.

implant kapaklan,
implantlarla beraber ayni pakette,
tUp kapadinin icinde yer alrr,

Titanyumn GrS malzermeden Uretilmektedir.

T6 Standard ve T6 TorQ implantlarla uyumniu baglanti
yapisina sahiptir.

=
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Sinus KKapaklan -|-6
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. NucleOSS sinuUs kapaklar, titanyumn GrS malzemeden
Uretilmektedir.

. NucleOSS T6 Standard ve T6 TorQ implantlarla uyumlu
badlanti yapisina sahiptir.

. Kullanildiklan bolgelere gére farkh platform ¢api (@) ve
kemik seviyesi (BL) opsiyonlar vardir.

Kemik
Seviyesi Protetik Platform Capi
BL (mm) @ (mm)
5.5 mm 6.5 mm
0mm
T6 32155 T6 32159
BLC
05 mm
T6 32154 T6 32160
BL[
IKernik 1.0mm
Seviyesi
BV
T6 32156 T6 32161

~N
° Dar veya kisa bolgelere yakin yerlestirilen implantlarin,
osteointegrasyon sureci tamamlanincaya kadar, boyun
bolgesindeki kemik ylzeyine dayanarak implantin sinds
bosluguna ilerlemesini ve mikro hareketliligi 6nler.
_/
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lyilesme Basliklari

Platform Capi

—— 05 mm Kemik Seviyes
)

Silindirik
Form

Platform |
Switch

Badglant Yapisi

Cap ve Boy Secenekleri

Dayanadin kullanildidi bolgelere gére farkll cap ve

Te

tora

iyilesme basliklan, osteointegrasyon surecinde dis etinin
en dogru sekli aimasi icin farkl form ve boyutlarda
tasarlanmistir.

Platform Switch; secilen dayanadin sahip oldugu
anatomiye uygun yumusak doku iyilesmesi sadlanarak,
konforlu bir protez sUreci sadlar.

Tum iyilesme basliklannda, kemik seviyesiicin 0.5 mm
pay vardrr.

Silindirik Form; Ust yapi protetik platform ¢api ile ayni
Gapta silindirik bir yurmusak doku olusumunu sadlar.

Platform ¢apini belilernek icin farkll renklerde kodlanmistir.

Titanyun GrS malzemeden Uretilmektedir.

NucleOSS T6 Standard ve T6 TorQ implantlarla uyumniu
badlanti yapisina sahiptir.

dis eti yUksekligi secenekleri bulunmaktadir. Protetik Dis Et
Uron Kodu Platform Capi Yuksekligi Aciklama
@ 4.3 mm @ (mm) GH (mm)
(Dar Platform/NR) T6 NRS01 20 Platform Switch
T6 NRS02 O 43 40 Platform Switch
T6 NR503 60 Platform Switch
T6 SD504 20 Platform Switch
T6 SDS0S ® SO 40 Platform Switch
@50 mm T6 SD506 6.0 Platform Switch
(Standart Platform/SD) T6 WD507 20 Platform Switch
T6 WD508 ® GO0 40 Platform Switch
T6 WD509 6.0 Platform Switch
T6 NRSIZ2 20 Silindirik Form
T6 NRSI3 O 43 40 Silindirik Form
T6 NRSI4 6.0 Silindirik Form
© 6.0 mm T6 SDSIS 20 Silindirik Form
(Genis Platform/ WD) T6 SDSI6 ® 50 40 Siindirik Form
T6 SDSI7 6.0 Silindirik Form
T6 WDSI8 20 Silindirik Form
T6WDSI9 ® 60 40 Silindirik Form
T6 WD520 6.0 Silindirik Form
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lyilesme Basliklari 1-6
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Dayanak Uyumlu iyilesme Bashgi Secim Tablosu
@ 4.3 mm 5.0 mm @ 6.0 mm i Y vres SR
(Dar Platform/NR)  (Standart Platform/SD)  (Genis Platform/W0D) Tedavi islernlerinde kullanilacak olan dayanadin dis eti yuksekligi,

iyilesme basliginin dis et yUksekliginden daha kisa olmalidir.

Ayni veya daha uzun dayanak tercihi edilirse, dayanadin implant
Uzerine yerlestiriimesi sirasinda dis etinde ezilme veya sikisma gibi
sorunlar yasanabilir.

Dayanak (GH) iyilesme Bashdi (GH)
1.0 mm 2.0mm
2.0/3.0mm 40 mm
4.0/5.0 mm 6.0 mm
(" ) 4 )
. J g _J
Hasta agzina yerlestirilen implantin osseointegrasyon lyilesme baslid, implant tizerine rasetle yerlestirilirse
sUreci tamamlandiktan sonra implant kapadi gikarilr. maksimum 10 Ncm ile torklanmalidir.
( (" 2
Manuel
Hex Anahtar
\_ J . J
lyilesme baslig, hex anahtan yardimiyla implant Gzerine Son olarak, dis eti kapatilarak islern tamamlanir. lyilesme
verlestirilir. basligi dis eti iyilesinceye kadar hasta agzinda kalir. Birkag

guinden birkag haftaya kadar degisebilir. lyilesme stireci
bittikten sonra, dis eti istenilen form veya sekli almis olur.

lvilesme basliklan,
tekli pakette sunulmaktadir.

Paket icerigi
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Gecici lyilesme Bashdi

T6 32034 T616000
Gecici lyilesme Badlant
Basla Vidasl
6.0 mMm

L:6.0mm

Te

tora

Gegici iyilesme basligl, modifiye edilerek hastaya Ozel iyilesme baslidl
yapiminda kullanilrr.

T6 Standard ve T6 TorQ implantlarla uyuniu baglanti yapisina sahiptir.

Duzensiz veya standart iyilesme basliklarnin kullaniminin yetersiz kaldigi
durumlarda peek iyilesme basliginin kullanimasi tavsiye edilir.

Yaklasik 6.0 mm ¢apinda ve 6.0 mm dis eti yuksekligine sahiptir.
PEEK malzeme Uretildigi icin hastanin dis eti seviyesine ve formuna gore
sekillendirilebilir.

Cecid iyllesme basligl, implantin Uzerine hex yUzeyleri oturacak sekilde
dikkatlice yerlestirilip baglanti vidasi ile sabitlenir.

PEEK malzemelerin Uzerine yerlestirlen badlanti vidalan, manuel hex

anahtar ile ya da torklu rasetle maksimum 10 Ncm torklanarak
sikimaldir!

Badlant
vidasl

/—

Gecici lyilesme basliklar,
baglanti vidasi ile birlikte
ayni pakette sunulmaktadir.

Paket icerigi
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Gecici iyilesme Bashdi IKullanimi -|-6
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1. Gegici iyilesme bashginin implant Gzerine yerlestiriimesi ve sekillendirilmesi

implant acilan yuvaya yerlestirilir.
|:> Gecidi iyilesme basligi, implantin Uzerine yerlestirilir.

Baglanti vidasl, hex anahtar yardimiyla
manuel olarak elle dikkatlice sikilir.

Gecidi iyilesme basliginin yerlestirildigi bolgede
& duzeltme gerektirdigi kisimilan boyanir.

|:> Baslik Uzerinde duzeltme yaparken, baglanti vidasina
dikkat ederek, vida Uzerinden kesme islemi yapimaldir.

Yigma yontemi ile gegici protez olusturulmasl
mumkundur.

2. Sekillendirilen Gegici lyilesme Bashginin implant Uzerine Yerlestiriimesi

Hasta agzindan ¢ikarlarak boyall bolgeler kesilir veya
yontularak sekillendirilir.

= =

Sekillendirilen iyilesme baslidl, hasta agzindaki
implantin Uzerine tekrar yerlestirilip kontrol edilir.

Cedidi iyilesme basligl her hangi bir sorun yok ise baglant
vidasl yardimiyla, Hex anahtar kullanilarak implanta
yerlestirilir.

PEEK malzemnelerin Uzerine yerlestirlen baglanti
vidalar maksimum 10 Ncm torklanmalidir.

Gecici iyilesme baslidy, tekrar ¢ikarlacadiicin
Uzeri gecici dolguyla kapatilir.

E> Not: Diger baglanti vidalarnnin torklanma degerlerini
ogrenmek icin, torklama degeri tablosunu
inceleyebilirsiniz.
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Olgii alma isleminde; A Silikon 6lgli materyali ile putty ve akici materyaller kullanilarak, tek seferde gift karistrma ydntemiile
6lcu alinabildigi gibi, polieter dlcti materyali kullanilarak, tek seferde tek karigtirma yéntemiile de 6icu alinabilir.

Kilavuz igerisindeki gorsellerde, polieter 6Icti materyali kullanilarak 6l¢t alma islemi gosterilmistir.
(*6lgt materyali olarak 3M Espe Impregum polieter kullanimistr.)



Olgli Alma Pargalari

implant Ustii Olgii Pargalari Acik Kaglk KapaliKask (Kepli)

Standart Dz Dayanak

Blcii Parcalan Plastik Olgl Kepleri

Standart Analog

=

M ulti Unit Ustii Olgii Pargalari Ack Kaslk Kapali Kask(kepli)

=
®®

HEX NO HEX

@@

HEX NO HEX

Topuz Dayanaklar Ustii

Olgii Pargalar Topuz Analog

Olgii Pargalar

> 0

implantin Yuvadaki Pozisyonunun Olgii Alma iglemine Katkisi

T6 Implant Tagima ve Skma Pargalari

Pargalarn lizerinde yer
alan noktalar, implantin i
yapisiniolusturan Hex
yapisinin diiz ylizeyini
gosterir.

Mikromotor
Uyumlu
(kisa)

Rasetle
Uyumiu
(uzun)

Rasetle
Uyumlu
(kisa)

Mikromotor
Uyumlu
(uzun)

T6 implantlar, tasima-sikma parcalar ile
implant yuvalarina yerestirilir.

N4
. O
Pargalar raset ve mikromotora uyumiu (,,S/\\
olup, kisa ve uzun segenekleri bulunur.

N

Kapali Kask(kepsiz)

Kapali Kasik (Kepsiz)

A\

Te
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Standart Analog

Not: Plastik 6Igl kepleri,
sadece standart diiz
dayanaklar ile kullanir.

NO HEX

Equator Dayanaklar Ustii
Olgli Pargalari

&>

&

NO HEX

Olgli Pargasi

N4
&

Multi Unit Analoglar

A\

Not: Multi Unit Dayanaklarda

tek implant tedavilerinde Hex,

coklu implant tedavilerinde No

Hex 6t pargalan kullanimalidrr.
HEX

Equator Analog

Standart dayanaklarn dogru
konumlandirimasiigin T6
implantlarn yerestirimesin-
de tasima ve skma
pargasinin noktalar, dislerin
vestibiil yonlne bakmalidr.
Boylece Hex yapisinin diiz
yuzeyi diglerin vestibll
yoéninde olacaktr.

Bunun diginda aglli
dayanaklarda aciyéninin
belilenmesi igin kullanilr.
Hex duzlugu agi eksenine
baktigiicin implant hex yonu
6nemlidir.

Tasima ve sikma pargalari lizerinde yer alan noktalara dikkat ediimez ise implantin Hex
duizlemi dislerin mesial ya da distal ydniine bakacak ve standart dayanagn yanlis
konumlandrimasina sebep olacaktr.
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Ack Kask Olgii Alma Pargalari

implant Ustii | Agk Kasik Olgii Alma Pargalar

@43 mm A

Platform Capi

© >

Te

tora

Ack kasik 6lcti pargalar, elde edilen model Gizerinde
ack kasik 6lcu teknigi kullanilarak dental implant ya
da dayanagn yer ve yoninuln hastanin dissiz ya da
kismen digsiz cenesinden algimodele aktarimasinda
kullanilrr.

Ack kas k tekniginin, implant ekseninin farkllastig
tek implant ya da farkli eksenli birden fazla implantin
oldugu ¢oklu implant uygulamalarinda kullanimasi
tavsiye edilir.

Uriin Kodu T6 32604 T6 32605 T6 5002 T632201
Hex No Hex Ack Kasik Standart Analog o . .
20 mm 20 mm Baglanti Vidasi Hassas 0Olcu gerektiren durumlar igin uygundur.
Multi Unit Dayanak Ustii | Agk Kasik Olcii Alma Parcasi } )
Baglantividasi hex anahtan ya da elle siilr.
HEX
248 mm implant Gstl agk kasik 6lcii parcalarnin tek implant
Platfom Gapi uygulamalanigin Hex, goklu implant uygulamalar igin
|:> No Hex 6lgl pargalan mevcuttur.
M ulti unit dayanaklarda da tek implant tedavileri
icin Hex, goklu implant tedavileri icin No Hex dicu
@ pargalan bulunmaktadr.
Uriin Kodu : T6 3265 T6 5004 T6 32208 T6 implant Ustu ve multi unit dayanak Ustu ack
Ack Kask Ack Kaslk Mutti Unit Analog kask Olgli alma parcasi segenekleri mevcuttur.
Olgl Pargasi Baglanti Vidasi
(Hex)
NO HEX
@48 mm
Platform Capi Tim ack kasik 6lcu pargalan titanyum Grd
. malzemeden Uretiimektedir.
Acik kasik (No-Hex) 6l¢u pargasiile alinan
@ o6lgllerde mutlaka No-Hex dayanak kullanimalidrr.
Uriin Kodu . T6326B T6 5004 T6 32207 No}: OI%U parg:alfm, optimum uyumu ve 6Igt:J o
Ack Kask Ack Kask Mult Unit Analog dogrulugunu saglam_a_lk amaclyla her hasta icin bir
Olgii Pargasi Baglanti Vidasi kez kullanimasi énerilir.

(No-Hex)

Aclk Kasik Olgii Pargasinin Kullanimi - Tek implant Uygulamasi

1Klinik Vaka

Bu bélimde, implant Usti ack kaskk dlgli alma pargasi kullanilarak algi model
olusturuimasi anlatimaktadr.

Buradaki klinik vakada, hastanin 6n sol mandibular bolgesinde tek dis
eksikligi mevcuttur.

Buradaki klinik vakada tek dis eksikligi oldugu icin, Hex baglanti yapisina
sahip olan implant Ustl ack kask 6l¢l aima parcasi ve ack kasik baglant
vidasi kullanimalidr.

HEX o>
\

T6 32604 T6 5002

Ack Kasik Ack Kasik
Olgli Pargas1  Baglanti Vidasi

T6 32201
Standart Analog

lyilesme basl§ hex anahtari ile dikkatlice ckarir. Olgli pargasinin
yerlestirimesi srasinda dis etinin skismasindan kacinmak igin yeterii
erisilebilifigin oldugundan emin olunur. lyilesme bas|i§i gkaridiginda
sulkus hezlica gokebilir. Bu duruma kars1 dikkatli olunmalidr.
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Ack Kagk Olgli Pargasinin Kullanmi - Tek implant Uygulamasi -I-6
tora

2. Olgii Parcasinin Hasta Agzina Yerlestiriimesi

implantin igerisinde kan ve doku parcacklari varsa
oncelikle bunlar vakumla temizienmelidir.

Ack kask Ol pargasiimplant icerisine dikkatlice
I:> yerlestirilir.

Olgii parcasiniimplanta sabitlemek icin ack kag k
baglanti vidasi kullanimalidrr. Baglanti vidasi, 6lct
pargasina, elle yada manuel hex anahtarlariile
yerestirilebilir.

Not: Bu asamada 6l¢ pargalarinin tam olarak
oturdugundan emin olunmalidr. Aksi takdirde 6lgl
hatali olacaktr.

Ack kask 6lcu parcasinin etrafina, daha hassas
I:> Olcl alabimek igin akict kivamli silikon 6lgt metaryali
uygulan.

Not: Olgii pargasinin, implant hex yatagina dogru
yerlestirildiginden emin olunmalidr. Olgli pargasi
saga ya da sola donmemelidir.

3. Olgii Alma islemi

oty e materyali Ak kask 6ici alma tekniginde genelikie dzel kask
/— kullanir. Hekim, 6lgt pargasinin geldigi noktada
kasiga bir delik agar. Bu delik vidanin s6kulebimesi
I:> icin gereklidir.

Hazranan 6zel kasik ,6Icl dncesi hasta agzinda
denenir ve 6lcu alma iglemi igin uygun olup olmadigi
kontrol edilir. E§er kask uygun degilse gerekli
ayarlamalar yapilir ve uygun hale getirilir.

Kaskk icerisine putty 6lct materyaline uygun yapistirici
surildr ve koyu kivamli putty dicu materyali uygulanr,

I:> sonra hasta agzina yerestirilir. Bu asamada ack kas k
baglanti vidasina rahat ulagabimek igin fazlalklar vida
gevresinden temizlenir.

'Y A
Olgli materyali sertlestiginde ack kask 6lcii vidas), hex
anahtariile gevsetilir ve yerinden cikarir.

Not: Boyutsal stabilitesi ve yeterli rigiditesi
olmadigindan, bu uygulamada hidrokolloid 6I¢t
maddesi-aljinat kullanimaz.

. J
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Ack Kagk Olgli Pargasinin Kullanmi - Tek implant Uygulamasi -I-6

4. Analogun Olgii Kagigina Yerlesiriimesi

5. Algi M odelin Olusturulmasi

43
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Olcii kagigi hasta agzndan ckarir. Ack kask lgii
parcasi Olgl icerisinde kalr.

Analog (T6 32201, 6l¢t kas g igerisinde bulunan
Ol pargasi uizerine dikkatlice yerlestirilir. Agk kasik
Olcl vidasiyardmiile analog, 6I¢U pargasina
sabitlenir.

T6 32201
Standart Analog

T6 32604
Ack Kask Olgii Pargasi (HEX)

T6 16002
Ack Kask Baglanti Vidasi

Analog Uzerine silikon ayrici sprey sikilir. Ayrici
sprey, dis eti siikonunun kag ktan rahatca ckmasi
ve dis eti sekline zarar vermemesi amaciyla
uygulanr. Sonra dis etinin konumunu ve seklini
beliremek igin kas ik igerisindeki analog gevresine
dis eti estetik silikon enjekte edilir.

Not: Olgli pargasinin, analog iginde bulunan hex
yatagina diizguin oturdugundan emin olunmalidr.
Bu asamada yapilacak bir hata, hasta agziile
model arasindaki farklliga sebep olacagindan ¢ok
dikkatli olunmalidrr.

Olgii kasginin igine alci dokiiliir, vibrasyon
cihaziile hava kabarcklar ¢gikariir ve
model kaidesi olusturulur.

Algidonduktan sonra ack kask baglanti vidasi
cikarlarak, 6Ict kasigi alg modelden ayrilarak islem
tamamlanr.

Hazidanan algimodel Uizerindeki purtizier
temizlenerek protez yapmina gegcilir.



Ack Kagk Olgli Pargasinin Kullanmi- Coklu implant Uygulamasi -I-6
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1 Klinik Vaka - Coklu implant Uygulamasi

Buradaki klinik vakada, hastanin mandibular
on bolgedeki 4 adet kesici disi eksiktir.

Bu bdlimde implant Ustl agk kasik 6l¢t alma
pargalan kullanilarak algi model olusturulmasi
anlatimaktadr.

lyilesme bagligi hex anahtari ile dikkatlice ikarir.

Olgii pargasinin yerlestiimesi srasinda dis etinin
skismasindan kaginmak icin yeteri erigilebilidigin
oldugundan emin olunur.

lyilesme basligi ckaridiginda sulkus hizlica ¢dkebilir. Bu
duruma kars1 dikkatli olunmalidr.

HEX 0>

Buradaki klinik vakada birden fazla implant bulundugun-

\ dan, No-Hex baglanti yapisina sahip implant Ustu ack
kask Olct alma parcalarn ve ack kask baglanti vidalan
T6 32605 T6 5002 T6 32201
kullanimalidir.
Ack Kask Ack Kasik Standart Analog
Olgii Pargasi  Baglanti Vidasi
(No-Hex)

2. Olgli Pargasinin Hasta Agzina Yerlestirimesi

implantin igerisinde kan ve doku parcacklan varsa
oncelikle bunlar vakumla temizlenmelidir.

Ack kask 6lct parcasiimplant icerisine dikkatlice
yerlestirilir.

Olcii pargalarniimplanta sabitlemek igin agk
kas k baglanti vidalar kullanimalidir.

Baglantividasi, 8icu parcasina, elle yada manuel
hex anahtariariile yerlestirilebilir.

Not: Bu agamada 6lcl parcalarnin pasif tam
olarak oturdugundan emin olunmaldr. Aksi
takdirde 6lcl hatali olacaktrr.

Acik kask 6lcli parcasinin etrafina, daha hassas
Ol alabilmek icin akici kvamli polieter 6lgu
materyali uygulanr.
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Ack Kagk Olgli Pargasinin Kullanmi- Coklu implant Uygulamasi -I-6

tora
3. Olgii Alma islemi

Koyu kivamli

Putty dlcti materyali Ack kask 6lcu alma tekniginde 6zel(bireysel) kasik
kullanilr. Hekim, 6Ict parcasinin geldigi noktada kasiga
bir delik agar. Bu delik vidanin sokilebilmesi igin
gereklidir.

> Hazranan 6zel kask ,6I¢l dncesi hasta agzinda
denenir ve 6lgl alma islemi igin uygun olup olmadigi
kontrol edilir. E§er kask uygun degilse gerekli
ayarlamalar yapilir ve uygun hale getirilir.

Olgii kasginin igerisine yogun polieter 6lcii materyali

yerlestirili. Daha sonra kagk hasta agzina yerestirilir.

Bu asamada acik kask bagdlanti vidasina rahat

ulasabimek igin fazlalk malzemeler vida gevresinden
& temizlenir.

Putty 6l¢t materyali sertlestiginde agk kagik 6lgu
vidalan, manuel hex anahtari ile gevsetilir ve elle
yerinden cikarilr.

Not: Boyutsal stabilitesi ve riiditesi yeterli
olmadigindan bu uygulamada hidrokolloid 6I¢t
materyali- aljinat kullanimaz.

4. Analogun Olgii Kagigina Yerlestiriimesi

Olgli kas g1 hasta agzindan gkarir. Agk kag ik 6lgii
pargasi Olcu icerisinde kalr.

Analog (T6 32201, dict kasigi igerisinde bulunan
Olcl parcasi Uzerine dikkatlice yerestirilir. Ak kas k
Olcu vidasi yardmiile analog, 6lgl pargasina
sabitlenir.

T6 32201
Standart Analog

T6 32605
Ack Kasik Olgli Pargasi (No-Hex)

T6 16002
Ack Kask Baglant Vidasi

Analog Uzerine silikon ayirici sprey skilr. Ayrici sprey,
dis eti silikonunun kagktan rahatca ¢kmasive dis eti
sekline zarar vermemesi amaciyla uygulanr. Sonra dis

E> etinin konumunu ve seklini belifemek igin kask
icerisindeki analog gevresine estetik slikon enjekte
edili.
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Ack Kagk Olgli Pargasinin Kullanmi- Coklu implant Uygulamasi -I-6
tora

5. Algi M odelin Olusturulmasi

Olcii kagiginin icine algi dokdildr,
vibrasyon cihazi ile algi icerisindeki hava

|:|'> kabarciklan ¢ikarilr ve model kaidesi
olusturulur.

Alcidonduktan sonra agk kasik baglanti vidasi

ckarilarak, 6lcl kagigi modelden ayrilarak islem

tamamlanr. Haziianan algi model Uzerindeki
E> purizler temizlenerek protez yapmmna goénderilir.
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Kapali Kaskk (Kepli) Olgi Alma Parcalari -|-6

implant Ustii Kapali Kasik (kepli)
Olgii Alma Pargasive Yardimci Pargalari

@43 mm
Platform Capi

@)

Uriin Kodu | T63268 T6 5000

BaglantiYapisi  :  Hex Baglanti Vidas|
(GH:2.0 mm)

TO 3292
San Olgii Kebi

tora

Kapali kask 6lct pargalan, dis laboratuvarinda

kapall kaskk 6lct teknigi kullanilarak dental

implant ya da dayanagin yer ve yénunin

hastanin digsiz ya da kismen dissiz genesinden
I:> algimodele aktarimasinda kullanilr.

Kapalikask 6lct teknigi agz ackligi daha az olan
hastalar, erigim bolgelerinin kistth oldugu vakalar

M ulti Unit Dayanak Ustii Kapali Kagik
Olcii Alma Pargasi ve Yardimei Parcalari

J48 mm
Platform Capi

O
®

Uriin Kodu 1 T6326T7 T6 5009
Baglanti Yapisi : Hex Okluzal
Baglanti Vidasi

San Olgii Kebi Multi Unit Analog

S ve 6glime refleksi olan hastalar igin tavsiye edili.
Standart Analog
Tim kapali kask 6lcl parcalar titanyum Gr5
malzemeden ve sar dlgl kebi ise plastik
malzemeden Uretiimektedir.
Hex
Baglanti vidalar, hex anahtariari ile sikilr.
|:> iki dis aras1 dar olan vakalarda kullanilabiir.

M ulti unit dayanaklarda tek implant tedavileri

T6 32208 icin Hex, gcoklu implant tedavileri icin No Hex

6lcu pargalan bulunmaktadir.

@48 mm
Platform Capi

O
®

Uriin Kodu © T63264 T6 5009

Baglanti Yapisi No Hex Okluzal
Baglanti Vidasi

No Hex
T6 implant Ustd ve multi unit dayanak Ustu
kapall kask 6lct alma parcasi segenekleri
mevcuttur.
Not: Olgli pargalan, optimum uyumu ve 6lcii
dogrulugunu saglamak amaciyla her hasta igin
T0 3292 T6 32207

bir kez kullanimasi & nerilir.

San Olgli Kebi ~ Multi Unit Analog

Kapali Kasik (kepli) Olgii Pargasinin Kullanimi - Tek implant Uygulamasi

1 Klinik Vaka - Tek implant Uygulamasi

Buradaki klinik vakada, hastanin mandibular sag bdlgesinde
tek dis eksikligi mevcuttur.

Bu bolimde implant Ustl kapali kas k ¢l aima parcalarinin
kullaniarak algi model olusturulmasi anlatimaktadrr.

Kapalikasik 6lcl pargasi, baglanti vidasi, sari 6lgl kebi ve
standart analog hazrianr.

HEX |:>
\

T6 3268 T6 5000 TO 3292 T6 32201
Kapali Kask BaglantiVidasi  San Olgii Kebi Standart Analog
Olgli Pargasi

(Hex)

lyilesme basglklar hex anahtariile dikkatlice gkarir. Olgii
parcasinin yerlestirimesi srrasinda dig etinin skismasindan
kacinmak igin yeterli erisilebilidigin oldugundan emin olunur.

lyilesme basligi ckaridiginda sulkus hizlica ¢dkebilir. Bu duruma
karsi dikkatli olunmalidrr.
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Kapali (Kepli) Olgli Pargasinin Kullanmi - Tek implant Uygulamasi -I-6
tora

2. Olgli Parcasinin Hasta Agzina Yerlestirmesi

implantin igerisinde kan ve doku parcacklar varsa éncelikle
bunlar vakumla temizlenmelidir.
o okyodnl
Kapali kask Olct parcasiimplant icerisine dikkatlice
|:"> yerlestirilir. Ve tam olarak oturdugundan emin olduktan
o diizylzey sonra baglanti vidasi manuel hex anahtar yardmiyla
implanta sabitlenir.

Raset ile maksimum D Ncm ile torklanrr.

Olgii pargasinin komsu dislerle temas edip etmedigi kontrol
edimelidir. Olgii pargasinin dogru bir sekilde yerestirildigini
dogrulamak icin rontgen cekilebilir.

Bu asamada 6I¢l pargasinin tam olarak oturdugundan
emin olunmalidr. Aksi takdirde hatali 6I¢i hatali olacaktrr.

Sari 0lcl kebi sabitlenen 6lgli pargasinin Uistline yerlestirilir.
Kep Ustlinde goriilen okun yonu, dlgl pargasinin diiz
yuziine bakmalidr. Kep, apikal ydnde yerine oturana kadar
bastirir.

Kep yerine oturdugunda bir ¢t sesi gkaracaktr.

Daha hassas 06lgu alabimek igin kapali kasik 6l
pargasinin etrafina akici kivamli polieter enjekte edilebilir.

3. Sari Olgii Kebinin Ozellikleri

Sari 6l¢l kepleri, esnek malzemeden Uretilimektedir.
Kapali kas k(kepli) 6lcti alma tekniklerinde kullanilr.

Kep igerisinde yer alan ¢ikinti, kebin, 6l¢i pargasina
ski bir sekilde tutunmasini saglar.

Kep, 6lcli pargasina takirken, Gzerindeki ok yonu
Olcl parcasinin diiz yuzeyine bakacak sekilde
takimalidr. Aksi taktirde, 61cU alma iglemi srrasinda
kebin diismesi, ve 6l¢lide hata olusmasi gibi
sorunlar yasanabilir.

Sari6lcu kebi kullanmiicin yeterli alanin olmadigi
durumlarda kapali kasik 6lgu pargasi, kapali kasik
uzun baglantividast ile sabitlenebilir. Bu durumda
Olgl kebinin kullanimasina gerek yoktur.

T6 50D

Kapali Kagik
Baglanti Vidasi



Kapali (Kepli) Olgli Pargasinin Kullanimi - Tek implant Uygulamasi

4 . Olgii Alma Islemi

5. Analogun Olcii Kasigina Yerlestiriimesi

—— T6 000
Baglanti Vidasi

— T63261

Kapali Kagk E>
Olcii Pargasi

(No-Hex)

— T6 32201
Analog

0
O

-G
-

/\ Dikkat!

YUZEYLER PARALEL
OLMALIDIR!
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Olgii kasginin igerisine yogun kvamli putty 6lgi
materyali yerlestirilir.

Kapali kagk 6lct parcasi etrafina akici kivaml
polieter 6lci materyali skidktan hemen sonra
hazranan 6lgl kasigi hasta agzina yerlestirilir.

Putty 6lct materyali sertlestiginde kasik agzdan
¢lkarir. Kapali kask 6lcl parcasi hasta agzinda
kalrken, sar Olcu kebi kasik icinde kalr.

Kapali kagk 6lct parcalan hasta agzindan sokulir
ve Olcl kas g ile birlikte veya 6l kasigi Uzerine
yerlestirilerek laboratuvara génderilir.

Analog ve kapalikasik 6lcl pargasi, baglanti vidasi
yardmiile birbirine baglanr. Olgii pargasinin, analog
icinde bulunan hex yatagina diizgiin oturdugundan
emin olunmalidr.

Olgii pargaslyla birestiriimis analog, 6lcii kasigi
icindeki yerine yerestirilir ve apikal ydnde bastirlarak
kasik icindeki yerine oturtulur.

Olcii pargasinin diiz yiizeyi kas ik icerisindeki diiz
yuizeye gelecek sekilde yerlestirimeli ve kasik icindeki
san 6lgl kebine tam yerlestiginden emin olunmaldr.

Analogun yanlis yerestirimesi protezin hatali
hazranmasina neden olacagindan ¢ok dikkatli
olunmaldrr.

Dis etinin konumunu ve seklini belidemek igin
kasik icerisindeki analog gevresine estetik silikon
enjekte edilir.



Kapali (Kepli) Olgli Pargasinin Kullanmi - Tek implant Uygulamasi -I-6
tora
6. Alci M odelin Olusturulmasi

E:> Olgii kasginin igine algr dokiiliir, vibrasyon cihazi
ile algiigerisindeki hava kabarcklar gikariir ve
model kaidesi olusturulur.

Alcidonduktan sonra 6lgl kasigi modelden ayirilr, Slcu
I:"> pargalar ¢kariir ve islem tamamlanr.

E> Hazrlanan algi model tizerindeki plriizler temizlenerek
protez yapmina gegilir.
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Kapali Kaskk (Kepsiz) Olcii Alma Teknigi

implant Ustii
Kapali Kasik (kepsiz) Olgii Alma Pargalari

J45mm
Platform Capi

@)
o>

Uriin Kodu : T632620 T6 80D
Baglanti Yapisi : Hex Kapali Kagk
Dis Eti Yiiksekligi . 20mm  BaglantiVidas

Kapali Kasik (Kepsiz) Olgii Pargasi Kullanimi - Tek implant Uygulamasi

1 Klinik Vaka - Tek Implant Uygulamasi

HEX

=
N

T6 32620 T6 0D T6 32201
KapaliKask KapaliKagk Standart Analog
(kepsiz) Baglanti
Olgii Parcasi Vidasi
(Hex)

T6 32201
Standart Analog

Sl

Tim kapali kask 6lcl parcalan titanyum Gr5
malzemeden Uretiimektedir.

iki dis arasidar olan vakalarda kullaniabilir.

Kapali kagk baglantividas(T6 B0 D), hex
anahtarariile sikilr.

Kapali kagk sar dl¢t kebinin rahat kullaniama-
dig16ict alma iglemlerinde kapali kagk dicu
pargasi ve baglanti vidasi kullaniabilir.

Olgii pargalan sadece T6 Standard ve T6
TorQ implantlarin Gizerine yerlestirilerek
kullanilr.

M ulti unit dayanaklar ile kullaniimaz!

Buradaki klinik vakada, hastanin manbular sol
bdlgesinde tek dis eksikligi mevcuttur.

Bu bolimde implant Ustl kapali kask (kepsiz)
6lcli aima pargalarinin kullanilarak algimodel
olusturulmasi anlatimaktadir.

Kapali kas k(kepsiz) 6I¢l parcasi, kapal kask
baglanti vidasi ve standart analog haziianr.

lyilesme baglklar hex anahtariile dikkatlice cikari

Olgii pargasinin yerlestiimesi srasinda dis etinin
skismasindan kaginmak icin yeterli erigilebilifigin
oldugundan emin olunur.

tora

Ir.

lyilesme basligi ckaridiginda sulkus hizlica ¢dkebilir.

Bu duruma kars1 dikkatli olunmalidr.



Kapali Kask (Kepsiz) Olcii Pargasi Kullanimi - Tek implant Uygulamasi -I-6
tora

2. Olgii Alma Parcasinin Hasta A§zina Yerlestirmesi

implantn igerisinde kan ve doku pargacklari varsa
oncelikle bunlar vakumla temizienmelidir.

Kapali kask 6l¢l parcasiimplant icerisine dikkatlice
yerlestirlir.

Olgili pargasinin tam oturdugundan emin olunduktan
sonra implanta sabitlemek igin kapali kasik baglanti
vidas(T6 60 D), manuel olarak hex anahtariile
yerlestirilir ve sikilr.

Daha hassas 6l¢l alabilmek igin kapali kask Olcu
pargasinin ylizeyine akicl kivamli polieter materyali
sKilr.

3. Olgii Alma islemi
Koyu kivamli
putty 6lcti materyali
/ Olgii kasginin igerisine 6lgli malzemesine
uygun yapistirici surildr.

E> Kasgiicerisine koyu kivamli putty dlct
materyali yerlestirilir.

Kapali kask Olgli parcasi etrafina akici kivamli

I:> polieter 6lci maddesi enjekte edildikten hemen
sonra hazranan 6I¢l kasigi hasta agzina
yerlestirlir.

Putty 6lci materyali sertlestiginde 6l¢l kasigi
agrzdan ckarir.
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Kapali Kask (Kepsiz) Olgii Pargasi Kullanimi - Tek implant Uygulamasi

4. Analogun Olgii Kasigina Yerlestiriimesi

Analog ve kapali kasik 6lgl pargas|, kapali kask badlanti vidasi
yardmiile birbirine baglanrr ve 6I¢l kasigindaki yerine koyulur.

— T6B0D Olgii pargasyyla birdestiriimis analog apikal yénde bastrriarak kasik
Baglanti Vidasi icindeki yerine oturtulur.
|:"> Olgii pargasinin, analog icinde bulunan hex yatagina diizgiin
oturdugundan emin olunmaldrr. Analog yanlis yerestiriirse
— 1632620 protez de hatali olacaktr. Cok dikkat edimelidir.
Kapall Kask
Olgii Pargasi
(Hex)
— T6 32201
Standart Analog

/\ Dikkat!

YON KANALLARI
DENK GELMELIDIR.

Analog Uzerine silikon ayirici sprey skilr. Ayirici sprey, dis eti silikonunun
kag ktan rahatca gkmasi ve dis eti sekline zarar vermemesi amaciyla
uygulanr. Sonra dig etinin konumunu ve seklini belilemek icin kasik
icerisindeki analog cevresine estetik silikon enjekte edilir.

5. Algi M odelin Olusturulmasi

Olgii kasginin igine algi dékiiliir, vibrasyon cihaziile algi igerisinde-
E> ki hava kabarcklar ¢ikariir ve kaide olusturulur.

Algidonduktan sonra Olgl kasigi modelden uzaklastirir, Olgl
|:> parcasi gkariir ve islem tamamlanrr.

Hazranan algi model Gzerindeki purizler temizlenerek protez
yapimina gegilir.
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Standart Diiz Dayanaklar icin Plastik Olcli Kepleri

@4.3mm @5.0 mm 6.0 mm

Klinik Vaka

lyilesme bag|igi gikarir.

M etal alt yapi tizerine estetik
materyal uygulanr ve kron
restorasyonu bitirimis olur.

Standart diiz dayanak
implant Gizerine yerlestirilir.

Protez hastaya takilr.

Doékim iglemiile kronun Olcii Pargalan
metal alt yapisi olusturulur. yerestirilir.

Dokim islemiigin .
mum modelaj hazrlan. Olgt alinrr.

Algimodel olusturulur.



Olgti Almadan Once Dikkat Edilmesi Gereken Kurallar

AN %
Standart dayanaklarin dogru konumlandrimasiicin T6
implantlarn yerlestiiimesinde tasima ve skma pargasinin
noktalan, dislerin vestibll ydnine bakmalidr. Béylece Hex
yapisinin diiz ylzeyi dislerin vestibil ydniinde olacaktr.

v X

Standart dayanagn diiz ylzeyi, eger implant dogru
yonde yerestirilmis ise vestibll yonlne bakmalidrr.

Standart 8¢l kebi Gzerinde yer alan ok isareti standart
dayanagin duiz yénuni géstermektedir ve vestibl
yone bakmalidrr. Dogru konumlanmayan 6lgl parcasi
yanda bulunan dislere degebilir ya da birbirine yakin
yerlestirilen implantlarda 6I¢u pargalarn birbirine temas
edebilir ve 6l¢tiniin dogru alnamamasina sebep olabilir.

Plastik Olgii Keplerinin Kullanimi

Klinik Vaka :

Bu klinik vakada hastanin sol mandibular bdlgesinde 4
numarali dig eksikligi vardr.

Eksik digin oldugu yere,

platform ¢api:4.1mm ve boyu : D.0 mm (T6 4 1D) olan T6
standard implant yerlestirilip, implantin tizerine de 2.0 mm dig
eti yuksekligindeki iyilesme basligi takimistr.

Hasta osseointegrasyon slireci tamamlandiktan sonra
implant Uzerine protezinin yapimasiicin klinige gelmistir.

Kullanilacak M alzemeler :

@5.0 mm

Tedavi isleminde kullanilacak pargalan hazranr.
Bu tedavideki 6lgller :

"GH:2.0 mm platform gapi (@) :5.0 mm,

dis eti yuksekligi (GH) : 2.0 mm

olan standart diiz dayanak kullanimistr.

T6 SD046 Yardmci Pargalan
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Plastik Olgli Keplerinin Kullanimi

1 Standart Diiz Dayanagin implant Uzerine Yerlestiriimesi

lyilesme basligl, manuel hex anahtariile dikkatlice cikarir.
Standart diiz dayanagin yerlestirimesi srasinda dis etinin
skismasindan kaginmak igin yeterii erigilebilifigin
oldugundan emin olunur. lyilesme basl§i gkaridginda
sulkus hezlica ¢okebilir. Bu duruma karsi dikkatli olunmalidrr.

implantin igerisinde kan ve doku parcacklar varsa éncelikle
bunlar vakumla temizlenmelidir.

Hekim tarafindan dis eti yiiksekligine ve platform ¢capina
gobre secilen standart diiz dayanak dikkatlice implanta
yerestirilir.

Not: Standart diiz dayanak, tizerindeki delikli antirotasyon
yuzeyi vestiblle (agz disina) dogru bakacak sekilde
implant tzerine takilr.

Standart diiz dayanagi implanta sabitlemek icin baglant:
vidast kullanimalidr. Vida hex anahtariile yerestirilir ve elle
sikilr.

Manuel Hex Anahtari

T6 5000 TO 25251

Abutment
Screw

2. Plastik Olgii Kebinin Dayanak Uzerine Yerlestiriimesi

Kullanian dayanak paketinin icinden ¢ikan gt kebi,
sabitlenen dayanagin Usttine yerlestirilir. Kep, apikal
yoénde yerine oturana kadar bastirilr.

Kep icindeki gkinti, dayanagin girintili ylizeyine oturduguda,
kep dogru ve tam olarak yerlestiriimis olur.

/\ Dikkat!

Plastik 6l¢l kebi, Uzerindeki ok yonl dayanagin delikli
[> yiizeyine bakacak sekilde yerlestiriir.

Olgli kebi farkli pozisyonda takilrsa, kep, dayanak lizerine

tam oturmaz ya da yanindaki dislerle temas edebilir. Bu
sekilde alinan 6lgu hatali olur.

Not: Olgii kebi seciminde, dayanak platform capina dikkat edimelidir. Biiy(ik ya da kiiciik capta kullanian kepler, yerine oturmayacak
ve Olglintin hataliolmasina sebep olacaktr.
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Plastik Olgli Keplerinin Kullanimi

3. Olgli Kagiginin Hazirlanmasi

Koyu kivamli
putty 6lcti materyali
/ Oleli kaggiigerisine, putty 6lcii materyaline uygun
yapistirici sirurir ve koyu kvamli putty 6lgl
E> materyali yerlestirilir.

Putty 6lci materyali sertlestiginde kasik agzdan
ckarir. Olgii kebi, kasigin agizdan cikarimasi
sirasinda dayanaktan kurtulur ve putty 6lgu
materyali icerisinde kalir. Dayanak ise hasta
agzinda kalr.

plastik 6lct kebi
0Olgii iginde kalr.

_—

Dayanak, hasta agzindan sékultip baglanti vidasi ve
alinan gt ile birlikte laboratuvara génderilir.

4 . Standart Analogun Olgii Kasigina Yerlestiriimesi

Analog ve standart duiz dayanak, bagdlanti vidasi yardimi

. T6 16000 ile birbirine sabitlenir ve dIct kasigindaki yerine koyulur.

Baglanti Vidasi

Birbirine sabitlenen dayanak ve analog 6l¢u igindeki
kepin icine yerlestirilir ve analogun arkasindan bastrlarak

—— T6 SD046 tam oturmasi saglanr.
Standart Diiz Dayanak

Standart dayanagn duiz ylzeyi kask icerisindeki 6lgu
parcasinin diiz yuzeye gelecek sekilde yerlestirimeli ve
—— 1632201 kas ik igine tam oturdugundan emin olunmalidrr.
Standart Analog
Analogun yanlis yerlestirimesi durumda protez de
hatali olacaktrr.
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Plastik Olgli Keplerinin Kullanimi

5. Algi M odel Olusturulmasi

Standart Diiz Dayanaklarin Genel Ozellikleri

T6 5000
Baglanti Vidasi

T6 SD046
Standart Diiz Dayanak

U

T6 Implant

Dis etinin konumunu ve seklini belifemek icin kask icerisindeki
analog gevresine estetik silikon malzeme uygulanr.

Analog Uzerine silikon ayirici sprey sikilr. Ayirici sprey, silikonun
analogdan rahatga ¢clkmasi ve dis eti sekline zarar vermemesi
amacliyla uygulan.

Standart yontemler kullanilarak dental algi malzemesi ile model
olusturulur.

Olgii kasginin igine alci dokiiliir, vibrasyon cihazi ile
alciicerisindeki hava kabarciklar ¢karlr ve model kaidesi
olusturulur.

Olusturulan algi modeli zerindeki purlizler temizlendikten
sonra, protez islemine gegilir.

Not: Dayanagn, analog iginde bulunan hex yatagina diizgtin
oturdugundan emin olunmalidr.

Standart diiz dayanaklar, hex baglanti yapisina sahiptir.
Bu sayede T6 implantlara monte edildigide saga-sola donmez.

Baglanti vidasi kullaniarak implant Gzerine sabitlenir.
Tek, kismi veya total dissizlik tedavilerinde kullanilabilir.
Olusturulan protezler dayanagdin tizerine siman ile yapistirilr.

Protez Uizerinde vida yoluna ihtiyag yoktur. Béylece daha
puriizsuz isima yuzeyi elde edilir.

implantlardan kaynakli diisiik dereceli egim hatalari, protez
baglanti sekliyle dizeltilebilir.

Bu bélimde standart diiz dayanak kullanmi, tek dis ve kdpri
protez uygulamalari icin anlatimaktadir.

Protez Uretimi icin geleneksel dokim teknikleri kullanimistir.

Not: Ust yapinin tamamlanip hastaya takimasi ve protez iretimi
sirasinda paket igerisinde bulunan baglanti vidasi kullanimalidrr.
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Multi Unit Ust Ack Kasik Olgli Pargalari

T6 6004
Ack Kask
Baglanti Vidasi

%

T6 3268
Ack Kask
‘ ‘ Olii Pargasi
@ 4.8 mm (NO HEX)
Platform Capi
L
[
T6 6008 —

Baglanti Vidasi

Multi Unit
Agcill Dayanak

T6 implant

T6 3266
Ack Kask
Olgii Pargasi
(HEX)

Multi Unit
Duiz Dayanak

T6 implant

Bu bdlimde multi unit agk kask dl¢t pargasinin kullanimi,
tam gene dissizlik uygulamalan igin anlatimaktadrr.

Ack kasik 6lct pargalan, alinan Olgiilerden, dis laboratuarinda
ack kasik 6lgl teknigi kullaniarak dental implant ya da
dayanagin yer ve yonunun hastanin dissiz ya da kismen
dissiz genesinden algi modele aktarimasinda kullanilr.

TUm ack kasik 6lct pargalar titanyum Gr5 malzemeden
Uretilmektedir.

Ozel yapm 8cii kag§i kullanimalidrr.

Baglantividasi hex anahtari ya da elle sikilr.

ki dis aras! gibi dar aralklarda kullaniabilr.

Ackk kag ik tekniginin, implant ekseninin farkllastigi tek implant ya
da farkli eksenli birden fazla implantin oldugu ¢oklu implant
tedavilerinde kullanimasi tavsiye edilir. Tek implant tedavilerinde
Hex, Coklu implant tedavilerinde No-Hex 6lcl parcalar

kullanimalidir.

Multi unit acik kasik dlcl pargasi ve uzun baglanti vidasi
aynipakette yer alr.

M ulti Unit Dayanak Usti Acik Kasik Olgii Pargasinin Kullanimi - Total Digsizlik Tedavisi

1 Klinik Vaka
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Buradaki klinik vakada, hastanin alt genesinde total dis
eksikligi mevcuttur.

Bu bolimde, multi unit Gstl ack kask dlct alma pargalar
kullanilarak algi model olusturuimasi anlatimaktadr.

Hasta agzinda gegici protez varsa:

Gegici protez, manuel hex anahtar (TO 25251 ile dikkatlice
sOkulur. Multi unit dayanak platformunda herhangi bir
pargack ya da yumusak doku olmadigindan emin olunur.

M ulti unit dayanak ustiinde konfor kep varsa :
konfor kep, manuel hex anahtariile dikkatlice gkarir.

M ulti unit dayanak platformunda herhangi bir pargacik ya
da yumusak doku olmadigindan emin olunur.



Multi Unit Dayanak Ustii Ack Kasik Olgli Pargasinin Kullanimi

- Total Digsizlik Tedavisi

2. Olgli Parcalarinin Dayanak Uzerine Yerlestiriimesi

3. Olgii Kasiginin Hazrrlanmasi ve Olgii Alinmasi
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Acik kask 6l¢l pargalar (T6 326 B), multi unit dayanak
Uzerine dikkatlice yerlestirilir ve ack kask dlcti vidasi (TO
6004) yardimiyla multi unit dayanaga sabitlenir.

Not: Buradaki vaka ¢oklu dis eksikligi oldugu igin No Hex
Olcl parcalan kullanimaktadir.

Ackk kask 6lgl vidasi elle sikir yada NucleOSS torklu raget
yardmiyla maksimum 10 Ncm torklanmalidir.

Ack kasik 6lct pargasinin multi unit dayanak platformuna
tam olarak oturdugundan emin olunmaldr. Bu asamada
Olct parcalarinin dogru bir sekilde yerestirildigini
dogrulamak icin rontgen cekilebilir.

Acik kask 6l alma tekniginde 6zel kagik kullanilr. Hekim,
dlct parcasinin geldigi noktada kasiga bir delik acar. Bu
delik vidanin sékulebilmesi igin gereklidir.

Hazrlanan 6zel kask, 8l malzemesi kullanimadan
hasta agzinda denenir ve 6I¢t alma iglemi icin uygun olup
olmadigi kontrol edilr.

Eger kask uygun degilse gerekli ayarlamalar yapilr ve
uygun hale getirilir.

Daha hassas 0Olcu alabimek igin 6l parcasi etrafina akici
kivamli polieter 6Igt materyali sikilr.

Bireysel 6lcu kasiginin icerisine putty 6lgti materyaline
uygun yapistirici sGruldr.

Kas@iicerisine koyu kvamlrputty dicti malzemesi
yerlestirilir ve 6l kasigr hasta agzina yerlestirilir. Bu
asamada 6l¢l vidasina rahat ulasabilmek icin fazlalk
malzemeler vida gevresinden temizlenir.

Putty 6lct materyali sertlestiginde ack kask 6lcu vidalarn
ckarlr ve kask hasta agzndan alinr. Olgii kebi, multi unit
dayanaklardan ¢ozuldigu icin putty 6lcu materyalinin
icinde kalr.

M ulti unit dayanaklarin icine herhangi bir seyin
kagmamasiicin konfor kep yerlestirilip hex anahtariile
sikilrr.



Multi Unit Dayanak Ustii Ack Kasik Olgli Parcasinin Kullanimi
- Total Dissizlik Tedavisi

4 . Multi Unit Analogun Olgii Kasigina Yerlestiriimesi

Multi unit analog kask icinde kalan 6Igl parcasina dikkatlice

— T6 B004 yerlestirilir ve ack kask baglanti vidasi ile sabitlenir.
Ack Kask
Baglanti Vidasi Not: Buradaki vakada No Hex 6i¢li parcasi kullanidigi igin
o No Hex multi unit analoglar kullanimaktadr.
— T6 3268
,‘f_«;|k Kask
Olcti Pargasi

U — T6 32207

Multi Unit Analog EC
(No Hex) Multi Unit
Analog

TUm analoglar ve 6lcl parcalan yerlestirildikten sonra, higbir
parganin gevsek olmamasina dikkat ediimelidir.

Olgli pargalarinin, analog platformuna tam olarak oturdugundan
emin olunmalidir. Aksi taktirde analogun yanlis yerlestirimesinden
dolayi protez de hatali olacaktr. Cok dikkat edimelidir.

5. AlgiModelin Olusturulmasi

Analog Uzerine silikon ayirici sprey skilr. Ayirici sprey, dis eti

E> silikonunun kas ktan rahatca ¢kmasi ve dis eti sekline zarar
vermemesi amaclyla uygulanr. Sonra dis etinin konumunu
ve sekKlini belilemek icin kas ik icerisindeki analog cevresine
estetik silikonu enjekte edilir.

Olgii kasginin igine alci dokiiliir, vibrasyon cihaziile algi
icerisindeki hava kabarcklar gikariir ve kaide olusturulur.

Algidonduktan sonra Olgl kasigi uzaklastiriip, 6lci pargalan
ckarir ve islem tamamlanir. Hazianan algi model Gzerindeki
puriizler temizlenerek protez yapmma gegilebilir.

6l



Multi Unit Dayanak Ustii Ack Kasik Olgli Parcasinin Kullanimi

- Total Digsizlik Tedavisi

6. Tam Protezin Hasta Agzina Yerlestiriimesi

Manuel
~— Hex Anahtarn
(TO 25251)

Okluzal
Baglanti Vidasi
(T6 B009)

TO 2024 TO 2025
Sikma (torklama) Anahtarlari
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Metal kaide Gizerine uygun sekilde dis dizimi yaplarak tam
protez bitirilir.

Hazrlanan tam protez algi model lizerinde denenir ve pasif
uyumu saglanan protez, hastaya takimak lizere algimodel
ile birlikte Klinige gdnderilir.

Tam protez hasta agzina yerestirilir ve okluzal vidalar manuel hex
anahtan yardmiyla dayanaklara yerestirilir.

Okluzal vidalar, skma anahtarlan yardmiyla
maksimum 20 Ncm kadar torklanmalidir.

Torklama sonrasi vida delikleri 5nce teflon bant ile izole edilir,
Uzerine kompozit dolgu malzemesi koyulur ve sertlestirilir.
Tam protezin sOkllmesi istendiginde kompozit malzeme alinrr
ve vida ¢kartilr.



M ulti Unit Ust Kapali Kasik Olcii Pargasi

Bu bdlimde multi unit kapali kask 6l¢l pargasinin

—T03292 kullanimi, tam c¢ene digsizlik uygulamalari icin anlatimak-
San Olgii Kebi tadr.

— T6 5009 Kapali kagk dlct teknigi, dis laboratuvarinda kapali kas k
Okluzal Vida Olcl parcalan kullanilarak dental implant ya da dayanagin yer

ve yonlnun hastanin digsiz ya da kismen dissiz genesinden
alcimodele aktarimasinda kullanilr.

Kapali kagk 6l¢i teknigi agz agkligi daha az olan hastalar,

T6 3265 T6 326U i . y :
Kapal Kask Kapali Kask erisim bolgele.n.nln kISIFh oIdu.gu vakalar ve 6gume refleksi
‘ 548 mm ‘ Olcii Parcas| Olcii Pargas! olan hastalar igin tavsiye edilir.
Platform Capi (Hex) (No Hex)
Tek implant tedavilerinde Hex, goklu implant tedavilerinde
@ @ No-Hex 6l¢u pargalarnin kullanimalidrr.
| J
| Tum kapal kask 6lcu pargalan titanyum Gr5 malzemeden
[ ] ve sari 6lcu kebi plastik malzemeden uretiimektedir.
Okluzal vida ile birlikte kullanilr ve hex anahtariari ya da
T6 5008 —— — Multi Unit manuel(elle) sikilr.
Baglanti Vidasi Diz Dayanak
' iki dis arasinin dar oldugu bélgelerde kullaniabilir.
M ulti Unit M ulti unit Gstii kapali kasik 6lcli parcast, sari 61gii kebi
Acli Dayanak S .
ve okluzal vida ile birlikte ayni pakette yer alrr.
T6 implant —— T6 implant

M ulti Unit Dayanak Usti Kapali Kasik Olgii Pargasinin Kullanimi - Total Digsizlik Tedavisi

1 Klinik Vaka

Buradaki klinik vakada, hastanin alt genesinde total dis
eksikligi mevcuttur.

Bu bdlimde multi unit Gstt agk kask 6l¢t alma pargalan
kullaniarak algi model olusturulmasi anlatimaktadr.

=

Hasta agzinda gegici protez varsa :

Gegici protez, manuel hex anahtari (TO 25251 ile
dikkatlice s6kulur. M ulti unit dayanak platformunda
herhangi bir parcack ya da yumusak doku olmadigin-
dan emin olunur.

M ulti unit dayanak ustiinde konfor kep varsa:
konfor kep manuel hex anahtariile dikkatlice gikarir.

M ulti unit dayanak platformunda herhangi bir parcack ya
da yumusak doku olmadigindan emin olunur.
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Multi Unit Dayanak Ustii Kapali Kask Olcii Pargasinin Kullanimi

- Total Digsizlik Tedavisi

2. Olgii Parcalarinin Dayanak Uzerine Yerlestiriimesi

3. Olgii Alma islemi

Koyu kivamli
putty élct materyali

—
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Kapali kagk 6l parcalar (T6 326 # ), multi unit
dayanak Uzerine dikkatlice yerestirilir ve okluzal
baglantividasi (T6 5009) yardimiyla multi unit
dayanaga sabitlenir.

Okluzal vida, manuel hex anahtarniile elle sikilr.

Not: Buradaki vaka ¢oklu dis eksikligi oldugdu igin
No Hex 6lgi pargalar kullanimaktadr.

San 6l kebi (TO 329 R) sabitlenen 6ict
parcasinin Ustlne yerlestirilir. Kep Usttinde gérilen
okun yon, 6lgl pargasinin diiz yiiziine bakmalidr.
Kep, apikal ydnde yerine oturana kadar bastirir.
Kep yerine oturdugunda bir ¢t sesi gkaracaktr.

Hassas bir sekilde 6lgt almak igin, kapall kask
Olcl parcalarinin etrafina akici kivamli polieter 6lgu
materyali skilr.

Olgli kas i igerisine, putty 6lcii materyaline
uygun yapistirici sururtr ve koyu kivamli putty
Olcl materyali yerlestirilir.

Olgii kas 1 hasta agzina yerestirilir.

Putty 6lci materyali sertlestiginde kasik agzdan
ckarir. Olgii kebi, kasKgin agzdan ckarimasi
srasinda 6lgl pargasindan kurtulur ve putty 6lgi
materyali igerisinde kalr. Olgli parcasiise hasta
agzinda kalr.



Multi Unit Dayanak Ustii Kapali Kask Olcii Pargasinin Kullanimi

- Total Digsizlik Tedavisi

4. Analogun Olgli Kasigina Yerlestiriimesi

— T6 5009
Okluzal Vida

— T6 3264
Kapali Kask
Olgii Pargasi

— T6 32207
Multi Unit Analog
(No Hex)

Not: Buradaki vakada No Hex gl pargasi
kullanididi icin No Hex multi unit analoglar
kullanimaktadr.

5. AlgiModelin Olusturulmasi

>

Kapali kask Olct parcalar hasta agzindan sokulir ve 6lgl kasigiile
birlikte veya 6l¢l kasigi Uizerine yerlestirilerek laboratuvara génderilir.

Analog ve kapali kasik Olcu pargasi, bagdlanti vidasi yardmi ile birbirine
baglanr ve 6lgl kasigindaki yerine koyulur. Analog apikal yonde
bastrlarak 6I¢u icindeki yerine oturtulur.

A
Dikkat! I:>

YUZEYLER
PARALEL
OLMALIDIR!

Not: Olcii pargasinin diiz yiizeyi kask icerisindeki diiz yiizeye gelecek
sekilde yerlestirimeli ve kask icindeki sar kebe tam yerlestiginden
emin olunmalidir. Analog yanlis yerestirilirse protez de hatali olacaktrr.
Cok dikkat edilmelidir.

Analog Uzerine silikon ayrici sprey skilr. Ayrici sprey, dis eti
silikonunun kagktan rahatca ckmasi ve dis eti sekline zarar
vermemesi amaciyla uygulanr. Sonra dig etinin konumunu ve
seklini beliremek igin kasik icerisindeki analog cevresine dis eti
estetik silikon enjekte edilir.

Olgi kasginin igine algr dokiliir, viorasyon
cihazi ile algi igerisindeki hava kabarciklari ¢kariir
ve kaide olusturulur.

Algidonduktan sonra 6l¢l kasigi modelden
ayrilr, 8lct parcalari gikariir ve islem tamamlanr.

Hazranan algi model lizerindeki plrtizler
temizlenerek protez yapmina génderilir.
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Multi Unit Dayanak Ust(i Kapali Kask Olcii Pargasinin Kullanimi

- Total Digsizlik Tedavisi

6. Tam Protezin Hasta Agzina Yerlestiriimesi

Manuel
~— Hex Anahtarn
(TO 25251)

Okluzal
Baglanti Vidasi
(T6 B009)

TO 2024 T0 2025
Sikma (torklama) Anahtarlari

66

Hazrlanan tam protez algi model Uizerinde denenir ve pasif
uyumu saglanan protez, hastaya takimak lizere algimodel ile
birlikte klinige génderilir.

Tam protez kontrollerden gegtikten sonra, klinige génderilerek
hasta agzina yerestirilir ve okluzal vidalar manuel hex anahtari
yardmiyla dayanaklara yerlestiriir.

Okluzal vidalar, skma anahtarian yardmiyla maksimum 20
Ncm kadar torklanmalidir.

Torklama sonrasi vida delikleri 6nce teflon bant ile izole edilir,
Uzerine kompozit dolgu malzemesi koyulur ve sertlestirilir.
Tam protezin s6kllmesi istendiginde bu malzeme alinrr ve
vida ¢kartilr.



Multi Unit Ustli Kapali Kasik Olgli Pargasi (kepsiz)

T6 32628 T6 BOB | g28 mm |

Multi Unit Kapall Kagk M ulti Unit Kapali Kagk Platform Capi
Olgii Pargasi Baglanti Vidasi
(kepsiz)

Kapali kask Ol teknigi, dis laboratuvarinda kapali kas k 6l parcalan kullanilarak dental implant ya da dayanagn yer ve yénunun hastanin
dissiz ya da kismen digsiz cenesinden algi modele aktarimasinda kullanilr.

Kapali kask 6lcl teknigi agz ackligi daha az olan hastalar, erisim bolgelerinin kisitl oldugu vakalar ve 6gume refleksi olan hastalar igin tavsiye
edilir.

Hem tek dis tedavilerinde, hem de ¢oklu dis tedavilerinde kullaniabilir.
Multi unit kapali kask baglanti vidasiile birlikte kullanilr ve hex anahtariar ya da manuel (elle) siilr.
iki dis arasinin dar oldugu bélgelerde kullanilabilr.

Multi unit kapali kasik kepsiz 6l¢gu pargasi, kapali kasik baglanti vidasiile birlikte ayni pakette yer alr.

T6 0B
Multi Unit Kapali Kask
Baglanti Vidasi

T6 32628
Multi Unit Kapali Kagk
Olgii Parcas| (kepsiz)

No Hex

U o

T6 6008 —— —— Multi Unit
Baglanti Vidasi Duz Dayanak
\
M ulti Unit
Agill Dayanak
T6 implant ——— —— T6 implant
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Hareketli Protezlerde Olgii Alma Teknigi

Topuz Dayanak Olgii Pargalari

TO 3266 TO 4500-8B TO 4521
Olgii Pargasi ~ Silikon Halka  Topuz Analog
Silikon —— Olgii Kebi
Halka
24,5 mm
i -;— Topuz
Dayanak

Equator®Dayanak Olgli Pargalari

044CAIN H4AE
Olcii Pargasi  Equator Analog

Silikon — Olgli Kebi
Yizik
24,5 mm
i -;— Equator®
Dayanak

Topuz Dayanak Olgii Pargasinin Kullanimi

1 Klinik Vaka
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NucleOSS T6 topuz dayanaklarda 6l¢u alma islemi, 6lgt
kepleri (TO 326 B) ile yapilr. Silikon halka, 6lgt kebinin iginde
montajli sekilde sunulur.

Equator®dayanaklarda 6l¢li alma islemi, icerisinde plastik
silikon bulunan 6lgu kebi (044 CAIN) ile gerceklestirilir.

Kullanian yéntem, her iki dayanak i¢in de kapali kask 6lgl
alma teknigi ile ayniasamalan igerir. Dayanak Uzerinden lcu
alinr.

Oncelikle hasta igin bireysel 6lcii kag 1 hazrianr. Kas kta
implantlarn oldugu bdlgelere dlct keplerinin sigabimesi igin
block-out yaptirlarak yer acilr.

Olgii kebinin skica oturmasiigin kep icinde silikon halka ile
kullanilr.

Olgii kepleri titanyum malzemeden, analoglar ise paslan-
maz gelikten Uretiimektedir.

Notlar:
1 Olgii pargalan, optimum uyumu ve élgii dogrulugunu
saglamak amaciyla her hasta icin bir kez kullanimalidrr.

2- Equator®Dayanaklar Rhein 83 ‘lin tescili markasidr.

lyilesme bagliklar hex anahtan (TO 25257 ile dikkatlice ¢ikarilr.
Topuz dayanagin yerlestirimesi srrasinda dig etinin skismasin-
dan kacinmak icin yeterli erigilebilidigin oldugundan emin olunur.

lyilesme baglgi ckaridiginda sulkus hizlica ¢dkebilir. Bu duruma
kars1 dikkatli olunmalidir. G vdenin igerisinde kan ve doku
pargaciklar varsa 6 ncelikle bunlar vakumla temizlenmelidir.

Not: Topuz dayanaklarin platform ¢api @ 4,5 mm oldugu icin
san iyilesme basliklar kullanimamaldrr; Yesil veya mor iyilesme
basliklar kullanimaldrr.

Topuz daayanaklar implanta dikkatlice yerlestirilir ve sabitlemek
icin topuz dayanak sikma pargasi (T0 25205) kullanilr.

Topuz dayanak, NucleOSS raset (TO 25900) yardmiyla
maksimum 30 Ncm kadar torklanmalidir.

Not: Protezin kolay yerlestirimesi icin topuz dayanaklarin
ayniseviyede olmasina dikkat edilmelidir.



Topuz Dayanak Olgii Pargasinin Kullanmi

2. Olgli Pargalarinin Dayanaklarin Uzerine Yerlestiriimesi

Topuz dayanak 6lgi kepleri hazrianr. Olgii alma islemine
gecmeden 6nce silikon halkanin kebin iginde ve yerinde

E> oldugundan emin olunmalidrr.
*— —@ Silikon Halka
Olgli Kebi
E> Olcii kepleri, topuz dayanaklarn (izerine yerestirilir. Apikal

yoénde yerine oturana kadar bastirilr.

Olgii kepleri, topuz dayanaklarin {izerine tam ve pasif uyumila
oturmalidrr. Aksi halde 6lgU kepleri yukarida kalacak ve 6lg
hatali olacaktr.

Daha hassas 06lgl alabimek igin, 6I¢li pargasi etrafina polieter
Olct malzemesi enjekte edilebilir.

3. Olgii Kasiginin Hasta Agzina Yerlestiriimesi

Koyu kivamli B
putty 6lcii materyali  Olgli kasigiicerisine, putty 6lcli materyaline uygun yapistirici
/ surinlr ve koyu kvamli putty 6lcti materyali yerlestirilir.

|:> Hazranan 6lcii kasigi hasta agzina yerestirlir.
Olgli materyali sertlestiginde kagik agzdan gikarir. Olgii
kepleri, 6lct kasiginin agzdan ¢karlmasi srasinda dayanak-
tan ckar ve putty 6lgl materyali icerisinde kalr.
Topuz analog, kaskta kalan 6lgl kebinin icine yerestirilir.

Analogun arkasindan apikal ydnde bastirlarak dIct
pargasina oturmasi saglanr.

— Olgli Kebi

O

—— T6 Topuz Analog

E> Not: Yetersiz boyutsal stabilitesi ve rjiditesi nedeniyle bu
uygulamada hidrokolloid malzeme-aljinat kullanimaz.
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Topuz Dayanak Olgii Pargasinin Kullanmi

4. AlgiModel Olusturulmasi

Analog Uzerine silikon ayirici sprey skilr. Ayirici sprey, dis
eti silikonunun kasktan rahatca ¢kmasi ve dis eti sekline
zarar vermemesi amaclyla uygulanr. Sonra dig etinin
konumunu ve seklini belifemek igin kas ik icerisindeki
analog cevresine estetik silikon enjekte edilir.

Olgii kasginin igine algi dékiiliir, vibrasyon cihaziile algi
icerisindeki hava kabarcklari gikariir ve kaidesi hazidanr.

Algidonduktan sonra 6l¢l kasigi kaldirlarak fazla purtizier
temizlenir ve islem tamamlanr.
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Equator®Dayanak Olcii Pargasinin Kullanimi

1 Klinik Vaka - Total Dissizlik Tedavisi

2. Olgii Parcalarinin Yerlestiriimesi

=

lylesme basliklan hex anahtan (TO 25257 ile dikkatlice ckarir. Topuz
dayanagn yerlestirimesi srasinda dis etinin skismasindan kagnmak igin
yeterii erigilebilifigin oldugundan emin olunur.

lylesme basligi gkarldiginda sulkus hizlica gdkebilir. Bu duruma kars!
dikkatli olunmaldr. implantm icerisinde kan ve doku parcaciklan varsa
dncelikle bunlar vakumla temizlenmelidir.

Not: Equator dayanaklarn platform ¢capi @ 4,5 mm oldugu icin
san iyilesme basliklar kullanimamalidr; Yesil veya mor iyilesme
basliklar kullanimalidir.

Equator®dayanak implant igerisine dikkatlice yerestirilir. Protezin kolay
yerlestirimesi icin Equator®dayanaklarn ayni seviyede olmasina dikkat
edilmelidir.

Equator®dayanagiimplanta sabitlemek icin equator sikma anahtari
(774 CHE) kullanilr.

Equator®dayanaklar, raget (TO 25900) yardmiyla maksimum
30 Ncm torka kadar sikimalidr.

Not: Equator®dayanaklar raset ile maksimum 30 Ncm torka
kadar sikiimalidir. Aksi taktirde dayanak, vida bolgesinden hasar
gorebilir veya kiriabilir.

Equator®dayanak 6lgl kepleri hazrlanrr.

R — SanOlgii
Silikonu

Olgii Kebi
(044CAIN)

Bu agamada silikon parcasinin 6lgl kebi icinde ve yerinde
oldugundan emin olunmaldr.

Olgii kepleri, equator®dayanaklarn tizerine yerestiriir. Apikal
yoénde yerine oturana kadar bastrilr.

Olcii kebi dayanak {izerine arada bosluk kalmayacak sekilde
tam oturmalidrr. Aksi halde dl¢t alma isleminde hataya
neden olacaktr.

Daha hassas 6l¢u alabilmek igin, 6I¢l parcasi etrafina
polieter 6lcli malzemesi enjekte edilebilir.
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Equator®Dayanak Olcii Pargasinin Kullanimi

3. Olgii Kasiginin Hasta Agzina Yerlestiriimesi

Koyu kivamli
putty 6lcu materyali

4 . Algi M odelin Hazirlanmasi

72

Olii kasKyi icerisine, putty dlgli materyaline uygun yapstirici
surirur ve koyu kvamli putty 6lgt materyali yerlestirilir.

Hazrlanan 6lgl kasigr hasta agzina yerestirilir. Putty 6lct materyali
sertlestiginde kask agzdan cikarir.

Olgii kepleri, kagigin ajzdan gkarimasi srasinda dayanaktan gikar
ve putty dict materyali icerisinde kalr.

Equator® analog, kaskta kalan dlct kebinin igine yerlestirilir.
Analogun arkasindan bastrrilarak 6I¢l kebine oturmasi saglanr.

— Olgii Kebi

o

—— Equator®Analog

Not: Yetersiz boyutsal stabilitesi ve rjiditesi nedeniyle bu
uygulamada hidrokolloid-aljinat kullanimaz.

Analog Uzerine silikon ayirici sprey skilr. Ayirici sprey,
dis eti silikonunun kas ktan rahatga gkmasive dis eti
sekline zarar vermemesi amaciyla uygulanr. Sonra dis
etinin konumunu ve seklini belifemek igin kasik
icerisindeki analog cevresine dis eti estetik silikon
enjekte edilir.

Olgii kasginin igine algi dékiiliir, vibrasyon cihaziile algi
icerisindeki hava kabarciklan ¢karirr ve kaidesi
hazrianr.

Algidonduktan sonra dlcl kas g1 ayrilarak modeldeki puriizler
temizlenir ve islem tamamlanr.



Algi M odelde Dogrulama Yontemi

K&prd, hibrit veya tam protezin pasif oturan metal alt yapisinikontrol etmek ve diizeltme yapabilmek igin dogrulama yéntemi
kullanilir. Bu yéntem implant Usti acik/ kapali kasik dict alma parcalariyla yada multi unit Gsti agik/ kapal kasik 6l¢t alma

pargalariyla uygulanabilir.

implant Ustii Acik Kasik Olgii Pargalariile Uygulanmasi

o>

73

ilk olarak agk kag k 6lgli alma parcalan baglanti

vidalar yardmiyla hastanin agzindaki implantlarn tzerine
dikkatlice yerlestirilir. Ack kaskk 6l alma yontemiyle,
algimodel olusturulur.

Not: Ack kasik 6lcti alma isleminin nasil yapidigini dgrenmek
icin “Olgi Alma Teknikleri” bdlimiini inceleyebilirsiniz.

Ack kasik 6lct pargalan olusturulan algi modeldeki standart
analoglarin Uizerine ack kask baglanti vidalari ile yerlestirilir.
Olgii pargalan dis ipi veya ortodontik tel kullanilarak birbirine
baglanrr ve 6lgl pargalarn arasina “pattem resin” veya isikla
kiienen bir malzeme uygularanak birbirine yapistrir.

Recine kurendikten sonra, agk kasik baglanti vidalan
sokulerek olusturulan dogrulama aparati, dental algi
modelden gikarilr.

Dogrulama aparati hasta agzindaki implanlarin Uizerine
yerlestimek iizere hazidanr. implant (izerinde oturtulurken
zorlanan dogrulama aparati barlardan kesilerek implantin
lizerinde pasif oturmasi saglanacak sekilde yerlestirilir.

Ack kask Olct parcalari implant Uzerinde tam oturdugunda
baglanti vidalan yerlestirilir. Kesilen dogrulama aparatinin
barlan akrilik veya kompozit bir malzeme ile birbirine
baglanr.



Algi M odelde Dogrulama Yontemi
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Parcalar arasindaki akrilik donduktan sonra baglanti vidalari
sOkulerek, olusturulan yeni dogrulama aparati algi modeldeki
standart analoglarin Gzerine yerlestimek icin hazrlanrr.

Dogrulama aparati, algi model iizerine kontrol edilir. Olgii
parcasi ile analogun hatall hizalandig1 bdlgedeki analog
sokaldr.

Algimodelden sokiilen standart analog, dogrulama apartindaki
Olcl pargasina agk kasik baglanti vidasi yardmiyla monte edilir.

Olusturulan dogrulama aparati, dental algi modelinin lizerine
yerlestirilir. Standart analogun denk geldigi bélgeye yuva aciarak,
dogrulama aparatinin tim analoglarin Gzerine pasif oturumasi
sagladiginda 6l¢l parcalarinin baglanti vidalan yerestirilir.

Acik yuvaya yerlesen standart analogun etrafi alciile doldurulur.

Standart analog etrafina dokilen algi donduktan sonra agk kagik
baglanti vidalan sokulir. Dogrulama igleminden sonra algimodel
protez asamasina génderilir.
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Analoglarin Genel Ozellikleri

T6 implant
(Hasta agz)
Standart Analog
16 Implant T6 32201
mplant ve Standart
Analog Kesiti Aﬁgloagr
Multi Unit Analoglar
NO HEX
Multi Unit T6 32207
Duz Dayanak Multi Unit
Analog

Topuz Analog

Topuz Dayanak

Equator® Analog

Equator Dayanak

Standart Analog
(Alg Modelde)

TO 2015
Dijital Analog
Vidasi
T6 32204
Standart
Dijital Analog
HEX
TO 2015
Dijital Analog
Vidasl
T6 32208 T6 32210
Multi Unit Multi Unit
Analog Dijital Analog
TO 4521
144AE

Te

tora

Analogdlar, algl model ve 3D dental modellerde implant
yerine kullanilan par¢alardir.

implant Gstd olct alma parcalarn, standart diiz, acil,
universal, estetik, ddbkum dayanaklar ile protez yapilirken,
dental algl modellerinde standart analoglar kullanilir.

Multi unit dayanaklann kullanidigi tedavilerde olusturulan
dental algi modellerinde multi unit analoglar kullanilir.

Hareketli cbzUmlerde kullanilan topuz ve equator
dayanaklannin da kendine ait analoglan mevcuttur,

Dijital platformiarda tasarlanan ve 30D yazici ile basilan
modellerde dijital analoglar kullanilir. Standart ve multi unit
diital analoglar exocad, dentalwings ve 3Shape gibi
dental tasanm programilannin dijital kUttiphanelerinde
mevcut olup kullanimi kolay ve pratiktir.

implant Ustd olgt alma parcalar, simante ve dokim
dayanaklar ile protez yapilirken, dental alg modellerinde
standart analoglar kullanilir.

ic baglanti yapisi, T6 Standard ve TorQ implantiarla birebir
aynidir.

Dis yUzeyi algl modele tutunmasi icin girintili yapidadir.

Adiz icinde implant ve Uzerine yerlestirlen multi unit
dayanak sisternini taklit eden parcalardir.

Multi unit analoglarda tek implant tedavileri icin hex, coklu
implant tedavileri icin No Hex analog secenekleri
bulunmaktadir.

Ust platform yapisi multi unit dayanaklar ile aynidir.

Dijital platformiarda tasarlanan dental modellerde dijital
analoglar kullanilrr.

Topuz dayanaklarnn kullanildigl tedavilerde, algl modelde
implant ve dayanak montajl yerine kullanilan parcalardir.

Analog paslanmaz celikten Uretimektedir.

Equator® dayanaklann kullanildigi tedavilerde, alg modelde
implant ve dayanak montajl yerine kullanilan parcalardir.

Analog paslanmaz celikten Uretiimektedir.

Not: Alg modellerde kullanian analoglarin nasil kullanidigr *Olct Alma Teknikleri” boliminde ve dental 3d modellerde kullanian dijital

analoglarnn nasil kullanildidi *Dijital Cozumler” bolumunde anlatimaktadir.
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Standart Analog -|-6

tora

1. implant Ustii Acik Kasik Olci Parcasi ile Kullanimi

Analog ve aglk kaslk olgU pargasl, baglanti vidasl yardimi
ile birbirine baglanir.

Analog Uzerine silikon ayirc sprey sikilir. Ayiricl sprey, dis

— T616002 o ~ =Y
Acik Kasik eti silikonunun kaslktan rahatca ¢ikmasi ve dis eti sekline
Baglant Vidas zarar vermemesi amaclyla uygulanir. Sonra dis etinin

konumunu ve seklini belilernek igin kasik icerisindeki
analog cevresine dis eti estetik silikon enjekte edilir.

> o

Ol kasiginin icine algl ok, vibrasyon cinazi ile alg

— 15|3|§50|4 icerisindeki hava kabarciklan cikarilir ve model kaidesi
Gk Kaslk

Olcts Parcasi olusturulur.

(HEX) . . -
Alci donduktan sonra acik kasik badlant vidasi sokultr,
0lcU kasigr model Uzerinden ayirlarak islern tarmamianir.
Standart analog algl model icinde kalrr.

— 1632201
Standart
Analog Hazirlanan algl model Uzerindeki pUrdizler temizlenerek

protez yapimi icin laboratuvara gonderilir.

5> 5> 5>

2. implant Usti Kapal Kasik (kepli) Olci Parcasi ile IKullanimi

- -S"—S 359?‘2K . Analog ve kapall kaslk 6lcl parcas), baglant vidas|
an OicU Kebl yardimi ile birbirine baglanir ve dlcU kasigindaki yerine
koyulur.
—— T616000
Baglant Analog apikal ydonde bastinlarak kasik icindeki yerine,
Vidasi |:> |:> plastik kepin icine oturtulur.
— T6 32618
Kapall Kagik A Dikkat!
Olct Parcas| YUZEYLER PARALEL
OLMALIDIR!
T T632201
Analog

Analog Uzerine silikon ayincl sprey sikilir. Ayirct sprey, dis et
silikonunun kasiktan rahatca cikmasl ve dis eti sekline zarar
vermemesi amaclyla uygulanir. Sonra dis etinin konumunu

|:r‘> ve seklini belirlernek icin kaslik icerisindeki analog cevresine
dis eti estetik silikon enjekte edilir.

Ol kasiginin igine algr ddkaltr, vibrasyon cinazi ile alg
icerisindeki hava kabarciklarn cikarilir ve model kaidesi
olusturulur.

Algi donduktan sonra olcl kasigl kaldirlir ve olcl parcasl
clkarnlir. Standart analog algl model icinde kalir. Hazirlanan

|::‘> algi model Uzerindeki purtizler temizlenerek protez yapimina
gecilebilir.
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6

tora

3. implant Usti KKapali Kasik (kepsiz) Ol Parcasi ile IKullanimi

— T616010
Baglant Vidasi

— T6 32620
Kapal Kaslk
Olcll Pargasi
(Hex)

— T6 32201
Standart Analog

4. Standart Diiz Dayanak Olcii Parcasi ile Kullarimi

—— T616000
Baglanti
Vidasl

—— T6SD046
Standart
DUz Dayanak

—— T632201
Standart
Analog
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Analog ve kapall kasik olcli parcasl, kapal kasik baglanti
vidasl yardimi ile birbirine baglanir ve olgU kasigindaki
verine yerlestirilir.

Analog apikal yonde bastinlarak kasik icindeki yerine oturtulur.

/\ Dikkat!

YON KANALLARI
DENK GELMELIDIR

Analog Uzerine silikon ayinc sprey sikilir. Ayircl sprey, dis eti
silikonunun kasiktan rahatca ¢lkmasl ve dis eti sekline zarar
vermemesi amaclyla uygulanir. Sonra dis etinin konumunu ve
seklini belilermek icin kasik icerisindeki analog ¢evresine dis eti
estetik silikon enjekte edilr.

Ol¢t kasiginin igine alg dokuildr, vibrasyon cihazi ile alg igerisindeki
hava kabarciklan ¢ikarilir ve model kaidesi hazirlanir.

Algl donduktan sonra olgU kasidi kaldinlic ve OlgU parcalar cikarilir.
Standart analoglar algi model icinde kalir. Hazilanan alg model
Uzerindeki pUrlizler temizlenerek protez yapimina gegilebilir.

Algl donduktan sonra ol kasidr kaldinlic ve olcU parcalar cikarilir.
Standart analoglar algl model iginde kalir. Hazirlanan alg model
Uzerindeki pUrdzler temizlenerek protez yapimina gegilebilir.

Analog ve standart duz dayanak, baglanti vidasl yardimi ile
birbirine sabitlenir ve olcU kasigindaki yerine koyulur.

Birbirine vidalanan analog grubu arkasindan bastirlarak
dayanadin, kaslk i¢inde bulunan OlgU kebine oturmasl
sadlanir.

Not: Standart diiz dayanagin antirotasyon ylzeyi, plastik lcl
kebinin duz yUzeyine denk gelecek sekilde yerlestiriimelidir!

Analog Uzerine silikon ayincr sprey sikilir. Ayinicl sprey, dis eti
silikonunun kaslktan rahatca ¢ikmasi ve dis eti sekline zarar
vermemesi amaclyla uygulanir. Sonra dis etinin konumunu ve sekiini
belirlernek icin kasik icerisindeki analog ¢evresine dis eti estetik silikon
enjekte edilir.

Olgl kasiginin igine alg dokuldr, vibrasyon cihazi ile alg icerisindeki
hava kabarciklan ¢ikarilir ve model kaidesi hazirlanir.

Algl donduktan sonra olgU kasidi kaldinlir ve OlgU parcalar cikarilir.
Standart analoglar algl model iginde kalir. Hazirlanan alg model
Uzerindeki purdzler temizlenerek protez yapimina gegilebilir.



Multi Unit Analog -|-6

tora

1. Multi Unit Dayanalk Uzeri Acik Kasik Olcii Parcasi ile IKullanimi

Analog, 6lcU kasig icinde bulunan élcU parcasing dikkatlice
verlestirili. Acik kasik 6l vidasi yardimi ile analog, olcl par¢asina

— T616004 sabitlenir ve vida elle sikilrr.

Acik Kasik
Baglant Vidasi

\%

— T6 32613

Aclk Kasik I:> E>
Olcli Pargasi
— T632207
Multi Unit Analo S e
9 Multi Unit Not: Olct parcasinin, analog platformuna tam oturdugundan
Analog emin olunmalidir. Analog yanlis verlestirilirse protez de hatall

olacaktir. Cok dikkat edilmelidir.

No HEX HEX

/\ Dikkat!

Not: Multi unit analoglarda tek
I:> implant tedavileri icin Hex,coklu
implant tedavileri icin No Hex
baglantill segenekleri mevcuttur.

1632207 T632208

Multi Unit Multi Unit
Analog Analog

2. Multi Unit Dayanak Kapali Kasik Olcii Parcasi ile Kullanimi

— T616009 Kapall kaslk 6lcU pargalan hasta agzindan sokulUr ve olgU
Okluzal Vida kasidi ile birlikte veya olcli kasidi tzerine yerlestirlerek
laboratuvara godnderilir.

Analog ve kapall kaslk OlcU par¢asl, baglanti vidasl yardimi ile

- ‘IG 3|2(‘5<]4 ‘ birbirine baglanir ve olcU kasigindaki yerine koyulur. Analog
apall Kaslk . . - . .
Olct) Parcas apikal yonde bastirlarak kaslik icindeki yerine oturtulur.

— T6 32207
A\

Multi Unit Analog
Dikkat! E>

YUZEYLER
PARALEL
OLMALIDIR!

Analog Uzerine silikon ayirncr sprey sikilir. Ayincl sprey, dis eti
silikonunun kasiktan rahatca gkmasi ve dis eti sekline zarar
vermemesi amaclyla uygulanir. Sonra dis etinin konumunu
ve seklini belilermek icin kaslik icerisindeki analog cevresine
dis eti estetik silikon enjekte edilir.

Ol kasiginin igine algl ddkUllr, vibrasyon cihazi ile algi
icerisindeki hava kabarciklan cikarilir ve model kaidesi
olusturulur.

Al donduktan sonra élcu kasigr kaldinlir ve dlcl parcalar

':> ¢lkariir. Standart analoglar alg model icinde kalir. Hazirlanan
algi model Uzerindeki pUrtizler temizlenerek protez yapimina
gecilebilir.
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Dijital Analoglar -|-6

tora
1. Standart Dijital Analog

T6 32804 NucleOSS, Dijital platform kullanicilar icin farkll CAD/CAM
Ti-Base Dayanak ¢OzUmMleri sunmaktadir.

Dijital platformiarda tasarlanan ve 30 yazicl ile Uretilen dental

T632204 modellerinde implant yerine kullanilan parcalardir.
Standart Dijital
Analog
YUksek hassasiyet saglarlar.
0201 Analogl kull kol tilti
Dijital Analog naloglann kullanimi kolay ve pratiktir.
Vidasl

Paslanmaz celikten Uretiimektedir.

Dijital analog vidas|, dijital analogla birlikte ayni pakette yer alrr.
NucleOSS dijital analoglar exocad, 3shape ve dentalwings
gibi dental tasanm programiannin dijital kUtuphanelerinde

mevcuttur.

Dijital analog, 3D yazicl ile Uretilen dental modeldeki yuvaya
dijital analog vidas! yardimiyla monte edilir.

A
E> E> Not: Dijital analogu 3D dental modele yerlestirirken,
analog Uzerindeki duz yUzeyin dental model icindeki
yuvanin duz yUzeyine temas edecek sekilde tamn ve
dogdru bir bigimde oturduguna dikkat ediniz!

2. Multi Unit Dijital Analog

T616009 NucleOSS, multi unit dayanaklann kullanidigr dijital
Okluzal Vida platformiarda CAD/CAM ¢ozUmler sunmaktadir.
T6 32813

Multi unit dayanaklar kullanilarak olusturulacak protez
tedavilerinde dijital 3D yazici ile olusturulacak
modeller igin kullanilr.

Ti-Base Dayanak

T6 32210

Multi Unit

Dijital Analog
Multi unit analoglar, titanyum GrS malzermneden
Uretilmektedir.

TO 2015

Dijital Analog Dijital analog vidas|, dijital analogla birlikte ayni pakette

Vidasi ver allr.
NucleOSS dijital analoglar exocad, 3shape ve
dentalwings gibi dental tasanm programiarnnin dijital

I:> kutuphanelerinde mevcuttur.

Multi unit dijital analoglar, 3D dental modele
verlestirirken, analog Gzerindeki diz yuzeylerin
dental model icindeki yuvanin duz yizeyine
temas edecek sekilde tsm ve dogru bir bicimde
oturduguna dikkat ediniz!

Dijital analog vidas! yardimiyla modele monte
|:> edilir, olusturulan protez analoglarnn Uzerine
okuluzal vidalar ile sabitlenir.
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Topuz ve Equator® Analoglar -|-6
tora

1. Topuz Analo
p 9 Topuz dayanaklarnn kullanildid tedavilerde, 6lcu alma islemnlerinde algl

model hazirlanirken implant ve dayanak sistemnini temsilen topuz
. analog kullanilr.
~— —o OlcU Kebi

Silikon halka

—e Topuz Analog |:">

Analog Uzerine silikon ayircl sprey sikilir. Ayincl sprey, dis eti silikonunun
kasiktan rahatca ckmasi ve dis eti sekline zarar vermemesi amaclyla
uygulanir. Sonra dis etinin konumunu ve seklini belidemek icin kasik
icerisindeki analog cevresine dis eti estetik silikon enjekte edilir.

Olgt kasiginin icine algl dokuldr, vibrasyon cihazi ile alg icerisindeki hava
kabarciklar ¢ikarilir ve model kaidesi olusturulur.

Alci donduktan sonra olgu kasid kaldirlip, olcl parcalan cikarlir ve islern
tamamlanir. Hazirlanan algl model Uzerindeki purtzler temizlenerek
protez yapimina gegilebilir.

2. Equator® Analog

Equator® dayanaklarn kullanildigl tedavilerde, 6lcU alma islernlerinde algl
—e Olcl Kebi model hazirlanirken implant ve dayanak sisternini temsilen equator
analog kullanilir.

N

—e Equator® Analog E>

Analog Uzerine silikon ayincl sprey sikilir. Ayincl sprey, dis eti silikonunun

kasiktan rahatca gkmasi ve dis eti sekline zarar vermemesi amaclyla
|:"> uygulanir. Sonra dis etinin konumunu ve seklini belidemek icin kaslik

icerisindeki analog cevresine dis eti estetik silikon enjekte edilir.

Olgt kasiginin icine algl dokuldr, vibrasyon cihazi ile alg icerisindeki hava
kabarciklar ¢ikarilir ve model kaidesi olusturulur.

Algl donduktan sonra olgu kasid kaldirlip, olgu parcalan cikarlir ve islemn

tamamlanir. Hazirlanan algi model Uzerindeki pUrtizler termizlenerek
protez yapimina gecilebilir.
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T6 Standard implant Ozellikleri

STANDART
DUZ DAYANAK

Acil temas bolgesi (20°):
Dayanada gelen kuvvetlerin
(yan/dik) esit sekilde gévdenin
tamamina dagitimasini sadlar.
Ayrica yan kuvvetlerde,
abutment mikro hareketlerini
engelller.

GuUclu yan duvarlar e———

implant boyunca uzanan

Vidanin gevsemesini dnleyen
vida-dayanak baglanti yizeyi

——— e Etkin platform switch

Daha fazla kemik icin acill yUzey

— Mikro vyivier

Onaylanmis temiz ve
hidrofilik essiz yUzey

Clift sarmal (double thread) ve

reverse buttress vida adimi sayesinde
; implant, hazirlanan yuvaya daha hizh
ve daha az tur sayisinda yerlesir.

kemnik toplanma alani

o Kesme yUzeyleri

— & Yuvaratimis apex ylzeyi

Cift bilesenli NucleOSS implantlar hexagonal ic badlantisi sayesinde;
Ust yapllan 60° rotasyonla 6 farkll indekste yerlesirme imkani verir.



T6 TorQ implant Ozellikleri -|-6
tora

Yine onaylanmis Maxicell yuzeyi T6 torq implantlarda guvenli ve yUksek sagkalim orani sunar. Kendine ©zgu cerrahi seti
hekimlerimizin tum ihtiyaclanni karsilayarak hassas, rahat ve sorunsuz sekilde cerrahi ve protez streglerini destekler.

STANDART
DUZ DAYANAK

Acil temas boélgesi (20°):

Dayanaga gelen kuwvetlerin Vidanin gevsemesini dnleyen
(yan/dik) esit sekilde govdenin vida-dayanak baglanti yuzeyi
tamamina dagitimasini sadlar.
Ayrica yan kuvvetlerde,
dayanagdin mikro hareketlerini
engelller.

— e Etkin platform switch
— = Daha fazla kemik icin acill yuzey

Guclt yan duvarlar  e——

Onaylanmis temiz ve
hidrofilik essiz yluzey

—e Kesici V Form
Cift sarmal (double thread) ve vida adimi
sayesinde implant, hazirlanan yuvaya

daha hizl ve daha az tur sayisinda
yerlesir.

——— e Kesme yUzeyleri

Kemik toplanma alani e

* Yuvarlatimis apex yuzeyi

Cift bilesenli NucleOSS implantlar hexagonal i¢ baglantisi sayesinde;
Ust yapilan 60° rotasyonla 6 farkll indekste yeresirme imkani verir.
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Standart Diiz Dayanaklar - Genel Ozellikleri

<+— Platform Capi @ —>

-——

Platform
Switch

Platform Capi
@4.3 mm

@)

Dis Eti Yiksekligi

Uriin Kodu

Platform Capi
@5.0 mm

Dis Eti YUksekligi

Uriin Kodu

Platform Capi
©@6.0 mm

Dis Eti Yiksekligi

Uriin Kodu

Plastik Olcti
Kepleri ve
Yardimci Parcalan

Platform Capi (@)

Uriin Kodu

re Referans deligi

o Antirotasyon yuzeyi

—e Girintili yGzey

Dis eti yuksekligi (GH)
1mm-5mm

/% Kemik Seviyesi (BL)

07 mm

Hex bagdlanti yapisi,
T6 Standard ve T6 TorQ
implantlarla uyurnludur.

1.0 mm
T6 NRO40

1.0 mm
T6 SD045

1.5 mm

T6WD050

4.3 mm
T6 32909

2.0mm
T6 NROA

2.0mm
T6 SD046

3.0mm

T6WDO0SI

5.0mm

T6 32910

NucleOSS, simante cozumler icin farkll protetik platform
caplannda ve dis eti yUksekliklerinde standart diz dayanak
secenekleri ve plastik lcU kepleri sunmaktadir.

Tum T6 dayanaklarda kemik seviyesi 0.7 mm icin pay vardir.
Dayanaklar, Titanyumn GrS malzemeden Uretiimektedir.

Referans deligi, OlcU alma islemlerinde plastik olgU kebinin
dayanak Uzerine dogru bir bigimde takimasini saglar.

Antirotasyon yuzeyi sayesinde, dayanak Uzerine yerlestirilen
protezin dénmesini Gnler.

Girintili ylzey, dayanak Uzerine takilan plastik dlcU kebinin
dayanagda tutunmasini sadlar.

3.0mm 40mm 5.0mm
T6 NR0O42 T6 NR0O43 T6 NRO44
3.0mm 40 mm 5.0mm
T6 SD047 T6 SD048 T6 SD04S
4.5 mm
T6 WD052
Standart Baglanti
60mm Analog Vidasi
T6 3291 T6 32201 T616000
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Plastik olct kepleri sadece standart diiz dayanaklar ile beraber kullanilrr.
Kullanimi kolay ve pratiktir. Baglanti vidasi gerektirmez.
Tek implant veya coklu implant uygulamalarda kullanilabilir.

i¢ tasanmi standart diiz dayanaklarla uyurniu ve dénmeyi engelleyici
yapidadir.

Olcti kasiginda herhangi bir dedisiklik yapmaya gerek yoktur. Standart dlct
kasigr kullanilabilir.

Olcti alma islerni, dayanak paketi icerisinde bulunan plastik 8l kebi, ve
baglanti vidasi ile gerceklestirilir.

|:> A Plastik 6icu kebi, Uzerindeki ok yéni dayanagin delikli
antirotasyon yluzeyine bakacak sekilde yerlestiriimelidir. Aksi
halde, kep dayanak Gzerinde dizgun oturmaz ve Slcinin
hatall alinmasina sebep olur!

4,3 mm @ 5.0mm @ 6.0mm
[ S—] A A
6.5mm 3.4 mm 6.5 mm 3.4 mm 6.5 mm 34mm
Platform ¢aplanna gore degisen U¢ rengi mevcuttur.
(Sar / Yesil / Mor)
Kullanilan olcu alma yontermi, kapall kasik olcu alma
teknigi ile ayni asamalar icerir. Dayanak Uzerinden
olcu alinir.
46 mm S3mm 63 mm
T6 32908 T6 32910 T6 3291

Plastik olcu kepleri, beraberinde kullanildiklarn standart
duz dayanaklar ile ayni pakette yer almaktadir.

Olcll kebi seciminde, dayanak platform ¢apina dikkat
g 4.3 mm @ 5.0mm 0 6.0 mm edilmelidir. BUyUk ya da kuguk ¢apta kullanian kepler,
yerine oturmayacak ve olcUnun hatall olmasina
sebep olacaktrr.

Not: Ol¢ti parcalan, optimum uyumu ve olg
dogrulugunu sadlamak amaclyla her hasta icin bir
kez kullanimalidir.
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T6 implant Tasima ve Sikma Parcalan

T6 implantlar, tasima-sikma par¢alar ile implant yuvalanna

Parcalarin Uzerfinde ver alan yerlestirlir. Parcalar raset ve motorla uyumlu olup, kisa ve uzun
noktalar, implantin ic yapisini secenekleri bulunur.

olusturan Hex yapisinin duz

yuzeyini gosterir. Ayrica tasima-sikma parcasinin ug kisminda yer alan PEEK

halka, par¢anin implanta daha iyi tutunmasini ve implantin
tasinmasinda kolaylik sadlar. Bu yUzden bu parcalar
kullanmadan dnce, kirmizi silikon halkanin yerinde oldugundan
PEEK halka ve asinmamis oldugundan
[ emin olunmalidir.

Mikromotor Mikromotor —Rasetle Rasetle
Uyumlu Uyumlu Uyumlu Uyumlu
(uzun) (kisa) (uzun) (kisa)

Standart dayanaklann dogru konumlandinimasi icin T
\/ x implantlann yerlestirimesinde tasima ve sikma par¢asinin

noktalar, dislerin vestibul ydnune bakmalidir. Boylece Hex

yapisinin duz ylzeyi dislerin vestibul ydnunde olacaktr.

Bunun disinda aclll dayanaklarda acl yonunun belilenme-
siicin kullanilir. Hex duzIgu agl eksenine baktidr igin
implant hex yonu Gnemlidir.

Tasima ve sikma par¢alar Uzerinde yer alan noktalara
dikkat ediimez ise implantin Hex duzlemi dislerin mesial ya
da distal yonune bakacak ve standart dayanagdin yanlis
konumlandinimasina sebep olacaktr.

Standart dayanadin duz ylzeyi, eger implant dogru
yonde yerlestirimis ise vestibul yonune bakmaldir.

Standart dlcu kebi Uzerinde yer alan ok isareti standart
dayanadin duz yonunu gostermektedir ve vestibul yone
bakmaldir.

Dogru konumlanmayan OlgU parcas! yanda bulunan
dislere degebilir ya da birbirine yakin yerlestirilen

implantlarda olcU pargalar birbirine termas edebilir ve
OlgUnun hatall alinmasina sebep olabilir.

Bu bolumde NucleOSS T6 Standart duz dayanaklarnn Urin tanitimian yaplimakta ve uygulama sirasinda dikkat ediimesi gereken
temel hususlar anlatimaktadir. Uygulamalar dental klinik ve laboratuvarlara gore farklilik gosterebilir.

Not: bu bolimde kullanilan tim Grtinler aksi belirtiimedikee tek kullamimiiitir,
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Olct Aima ve Protez Yapimi - Genel is Akisi
fyilesme basligi cikarr.

Metal altyapl Uzerine
porselen uygulanir.

@

Dokum islerniile
metal altyapi olusturulur.

Protez hastaya takilir.

Dokum islemniigin
mum modelaj hazirlanir.

(

Standart Diiz Dayanaklar ile Tek implant Uygulamasi

Al model olusturulur.

Klinik Vaka:

Kullanilacak Malzemeler:

@5.0mm

GH:2.0mm

T6 SD0O46 Yardimc Parcalar

91
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Standard duz dayanak
implant Uzerine yerlestirilir.

@

Olcll kebinin
yerlestirilir.
Olcli kasidl ile
OlcUsy alinir.

(J

Bu Kklinik vakada hastanin sol mandibular bolgesinde 4
numarall dis eksikligi vardir.

Eksik disin oldugu yere, platform ¢apl: 41 mm ve boyu :
10.0 mm (T6 4110) olan NucleOSS T6 implant yerlestirilip,
implantin Uzerine de 2.0 mm dis eti yuksekliginde ki iyilesme
bashgl takimistr.

Hasta osseointegrasyon sureci tamamlandiktan sonra
implant Uzerine protezinin yaplmasi icin klinige gelmistir.

Tedavi islerninde kullanilacak pargalarn haziranir.
Buradaki tedavide olcUleri;

platform ¢api (&) : 5.0 mm,

dis eti yUksekligi (GH) : 2.0 mm

olan standart diiz dayanak kullanimistir.
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1. Standart Diiz Dayanadin implant Uzerine Yerlestiriimesi

lyilesme basligl, manuel hex anahtar ile dikkatlice cikarilr.
Standart duz dayanadin yerlestirimesi sirasinda dis etinin
sikismasindan kacinmak icin yeterli erisilebilifigin
oldugundan emin olunur. lyilesme basligl ckanldiginda
sulkus hizlica ¢okebilir. Bu duruma karsi dikkatli olunmalidir.

implantin icerisinde kan ve doku parcacikliar varsa oncelikle
bunlar vakumla temizlenmelidir.

Hekim tarafindan dis eti yUksekligine ve platform ¢capina
gore secilen standart dUz dayanak dikkatlice implanta
verlestirilir.

Not: Standart dUz dayanak, Uzerindeki delikli antirotasyon
yUzeyi vestiblile (agiz disina) dogru bakacak sekilde
implant Uzerine takilr.

Standart duz dayanadi implanta sabitlermek icin baglanti
vidasl kullanimalidir. Vida hex anahtari ile yerlestirilir ve elle
sikilir.

Manuel Hex Anahtar

T616000 TO 25251

2. Plastik Olcii Kebinin Dayanak Uzerine Yerlestirilmesi

Kullanilan dayanak paketinin icinden ¢ikan olgU kebi,
sabitlenen dayanadin UstUne yerlestirlir. Kep, apikal
yonde yerine oturana kadar bastirlir.

Kep icindeki ¢ikinti, dayanagin girintili yUzeyine oturduguda,
kep dogru ve tam olarak yerlestirimis olur.

/\ Dikkat

Plastik olcU kebi, Uzerindeki ok yodnU dayanagdin delikli
[> yUzeyine bakacak sekilde yerlestirilir.

Olcl) kebi farkl pozisyonda takilirsa, kep, dayanak Uizerine

tam oturmaz ya da yanindaki dislerle temas edebilir. Bu
sekilde alinan &lgU hatall olur.

Not: Olgti kebi seciminde, dayanak platform ¢apina dikkat ediimelidir. BUyUk ya da kiglk ¢apta kullanian kepler, yerine oturmayacak
ve OlcUnun hatall olmasina sebep olacakdtr.
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3. Olcii Kasiginin Hazirlanmasi

Koyu kivamli
putty olcy materyali
/ Olcti kasiginin icerisine putty olcti materyaline
uygun yapistinct strdldr.
I:> Kasidi icerisine yogun kivamli putty élct materyali
verlestirili. Sonra, kasik hasta adzina yerlestirilir.
|:,‘> Putty olct materyali sertlestiginde kasik agizdan cikarilir.
Olcu kebi, kasigin agizdan cikarlmasi sirasinda
dayanaktan kurtulur ve 6lct materyali icerisinde kalir.
Dayanak ise hasta agzinda kalr.
plastik 6lcl kebi
putty icinde kalir.
Dayanak, hasta agzindan sOkUIUp baglantl vidasl ve olgU
kasidi ile birlikte laboratuvara gonderilir.
4. Standart Analogun Olcii Kasigina Yerlestirilmesi

Analog ve standart diz dayanak, baglanti vidasi

T616000 yardimi ile birbirine sabitlenir ve 6lcU kasigindaki yerine

Baglant Vidasi koyulur.
Birbirine vidalanan analog grubu arkasindan bastirilarak

T6 SDO46 dayanadin, kaslk iginde bulunan 6lgu kebine oturmasi

Standart DUz Dayanak sadlanir.

Standart dayanadin duz ylizeyi kasik icerisindeki olcU
parcasinin duz yUzeye gelecek sekilde yerlestirimeli ve
— 1632201 kasik icine tam oturdugundan emin olunmaldir, Aksi
Standart Analog kaslk icine tam oturdugundan emin olunmaldir. Aksi
taktirde analogun yanlis yerlestirimesinden dolayi
protez de hatall olacaktr.
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S. Alci model Olusturulmasi

/

Standart Diiz Dayanaklann Genel Ozellikleri

T616000
Baglanti
Vidasl

T6 SD046
Standart DUz Dayanak

U

T6 implant
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Dis etinin konumunu ve seklini belilermnek i¢in kasik icerisindeki
analog ¢evresine estetik silikon uygulanir.

Analog Uzerine silikon ayincl sprey sikilir. Ayincl sprey, silikonun
analogdan rahatca ¢ikmasi ve dis eti sekline zarar vermemesi
amaciyla kullanilir.

Standart yontemnler kullanilarak dental algl malzemesi ile model
olusturulur.

Ol kasiginin igine algl dokUltr, vibrasyon cihazi ile algl
icerisindeki hava kabarciklar ¢ikarilir ve model kaidesi olusturu-
ur.

Al donduktan sonra élcu kasigr kaldinlip islern tarmamlanir.

Hazirlanan algi model Uzerindeki plirtizler temizienerek protez
yapimina gecilebilir.

Not: Dayanadin, analog icinde bulunan hex yatadina diizgun
oturdugundan emin olunmalidir.

Standart dUiz dayanaklar, hex baglanti yapisina sahiptir. Bu sayede
T6 implantlara monte edildiginde saga-sola donmez.

Baglanti vidas! kullanilarak implant Uzerine sabitlenir.
Tek, kismi veya total dissizlik tedavilerinde kullanilabilir.
Olusturulan protezler dayanadin Uzerine siman ile yapistirlir.

Protez Uzerinde vida yoluna ihtiyag yoktur. Bdylece daha purtizstiz
ISIrma yUzeyi elde edilir.

implantlardan kaynakl diistik dereceli egim hatalan, protez baglant
sekliyle duzeltilebilir.

Bu bolumde standart diiz dayanak kullanimi, tek dis ve koprli protez
uygulamalar icin anlatimaktadir. Protez Uretimi icin geleneksel ddokum
teknikleri kullanimistir.

Not: Ust yapinin tamarmlanip hastaya takimasi ve protez Uretimi
sirasinda dayanadin badlanmasi icin paket icerisinde bulunan
baglanti vidasi (T6 16000) kullanimaldir.
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1. Mum Modelin Hazirlanmasi

Klinik tarafindan olcU kasigl ile birlikte gonderilen standart dUz dayanak,
badlanti vidasi (T6 16000) yardimi ile alg modele badlanir.

Dayanaklar, arasinda bulundudu dislerin yuksekligine gore kalern

ile isaretlenip kisaltiabilir. ihtiyac varsa acilandirilic ve pliniz kalmayacak
sekilde ternizlenir . Kesme islerni icin karbuir frez ya da kesme diski
kullanilabilir.

Boyutsal olarak uygun hale getirilen dayanak Gzerine kalip aralik
boyasi (Vintage Die Spacer) suUrUlUr. Die spacer yapilacak metal
protez icerisinde siman boslugunun olusmasi icin kullanimaktadir.

Die spacer 0.2 - 0.3 mm kalinhginda uygulanir. Kurumnasl icin
’ ' yaklasik 1 dakika beklendikten sonra mum modelaja gegilir.

Mum modelgj ile aproksimalde komsu oldugu disler arasinda 1veya 2 mm
bosluk olmalidir. DOkUm islerninden sonra uygulanacak porselen kaplama
kalnlg bu asamada gdz onuinde bulundurulmaldir.

Uygulanan mum kalinigi 0,7 mm’den fazla olmalidir.

1~2 mm bosluk
olmalidir ! Not: Dayanak sekillendirilirken, okluzal diizlem ile dayanak arasinda
minimum 1,5 — 2 mm fark birakimalidir. Bu bosluk, metal ve porselen
- - icin gereklidir. Sekillendirilen dayanak zimpara ile duzeltimelidir.

Sekillendirme islemi sirasinda, anti rotasyonu sadlamak amaciyla
dayanadin duz yuzeyi korunmalidir.

2. Dékiim islemi ve Kaplama Oncesi Hazirllik

Standart duz dayanak Uzerine, hazirlanan mum modelaj dokum islemine
gonderilir.

=

Kaplama Oncesi Hazirlik

Dokum yolu ve dokum fazlaliklar gibi ihtiyag duyulmayan pargalar
model Uzerinden temizlenir ve dlizgun bir yUzey elde edilene kadar
metal ylUzeyi tesviyelenir.

Kaplama isleminden oGnce dokim maodel algl modele yerlestirilir.
Modelin yUksekligi ve rahat oturup oturmadigl kontrol edilir.

Protez dayanak Uzerine siman ile yapistirlacad icin bu asamada,
protezin yUzeyi ile dayanak arasinda yeterli siman boslugu olup
olmadidi kontrol ediimelidir. Genel olarak siman boslugu icin

0,2 -05mm yeterli oimaktadir.
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3. Porselen Yiikleme islemi ve Kontrol

Olusturulan mum model dokum islemine gdnderildikten sonra
porselen yuklemne islernine gegilir.

Bu islern icin kullanilacak malzeme, Uretici firma tarafindan verilen

talimatlara uygun sekilde hazirlanir ve metal alt yapi Uzerine
uygulanr.

g g

Metal destekli porselen kron, icindeki dliz yUzey dayanadin
antirotasyon yulzeyine denk gelecek sekilde yerlestiriimelidir.

Hazirlanan tek kronun, algl model Uzerinde kontrolleri yapilir ve
hastaya takimak Uzere algi model ile birlikte klinige gondexilir.

4. Standart DUz Dayanadin Yerlestiriimesi

Olusturulan tek kron hasta agzina yerlestiriimeden Gnce,
|:> standart dUz dayanak, hasta agzindaki implantin Uzerine
dikkatlice yerlestirilir.

Not: Hex baglantilannin tam yerlestirildiginden emin olunmalidir.

Baglanti vidasl, implanta tutunana kadar hex anahtariyla elle
(manuel) sikalr.

Not: Bu asamada mutlaka, badlanti vidasi (T6 16000)
kullaniimalidir.

Badlanti vidasi, NucleOSS raset yardimiyla maksimum 30 Ncm
torklanmalidir.

Not: Torklama 6éncesi pasif uyumun kontrolU icin réntgen
cekilmesi tavsiye edilir.

A Dikkat! Not: Sikma torklar icin torklama degerleri tablosunu

Torklama islerni belirtilen degerden az veya inceleyebilirsiniz.
fazla olursa, baglanti vidasinda gevseme
veya kinima gibi vakalar yasanabilir.
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S. Tek IKronun Dayanadin Uzerine Yerlestiriimesi

Tek kron yerine simante ediimeden Gnce hasta agzinda
deneme yapllir. Herhanai bir sorun (dayanadin gordimesi,
protezin yuksek kalmasi, vb.) yok ise kron hasta agzindan
clkarilr.

Dayanadin vida deligine teflon bant ya da pamuk
/ koyularak izole edilir. Uzeri kompozit ya da tercih

edilen bir malzeme ile kapatilir.

Bu islern vida deligine siman dolmasini engeller ve bir sorun
olustugunda dayanadin rahat sokUlebilmesine yardima olur.

Simanin sertlesmesi icin Uretici firma tarafindan belirlenen islemler
uygulanir. Protez disina tasan fazla siman hekim tarafindan
dikkatlice terizlenir. Ve islern tarmamianir.

Siman

=

Tek kronun i¢ duvarlanna yeteri
miktarda siman surllur ve hasta
agzina takilr.

Not: Kronun igindeki dUz yUzey dayanagin
antirotasyon yUzeyine denk gelecek sekilde
verlestirimelidir.
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Acill Dayanaklar - Genel Ozellikleri

- PlatformCap@ ——

Dis eti yuksekligi (GH)

Imm-5mm
Platform — . R
Switch —« IKemik Seviyesi (BL)
0.7 mm

Hex baglanti yapisi,
T6 Standard ve T6 TorQ
implantlarla uyumnludur.

Cap ve Boy Secenekleri

Aci5’
Platform Capi
@4.3 mm

o

Dis Eti YUksekligi : 1omm 2.0mm 3.0mm
Uriin Kodu : T6NRI20 TENRI2I TENRI22

AcI15°
Platform Capi
@50 mm

Dis Eti Yiksekligi :1.0mm 20mm 3.0mm
Uriin Kodu ¢ TesDiz8 T6 SD129 T6 SDI130

Ac1 25°
Platform Capi
@50 mm

Dis Eti Yiksekligi H 1.0 mm 20mm 3.0mm
Uriin Kodu : T6SDI32 TESDI33 T6 SDI34

DUz ve Aclli Dayanak Yardimci Parcalari

6
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NucleOSS, simante ¢cozUmler icin farkll protetik platform
caplannda ve dis eti yiksekliklerinde acili 15°-25°) dayanak
secenekleri sunmaktadir. Bu sayede freze ile dayanak

duzeltme ihtiyaci azalrr.

Dayanadin acl ekseni
Hex'in duz ylzeyini

\ /"\ I/' : belirtir.

Tum NucleOSS T6 dayanaklarda 0.7 mm kemik seviyesi
icin pay vardir.

Dayanaklar, Titanyumn GrS malzemeden Uretilimektedir.

15° 25°

NR Serisi, dar platform (@ 4.3 mm) agll dayanaklarda
veterli fatik(yorulma) test sonuclan elde edimedidi icin 25°
acll secenekleri bulunmamaktadir.

Aci15’
Platform Capi
@26.0mm

Dis Eti Yuksekligi : 1.5 mm 3.0mm S.0mm

Uriin Kodu ;. Te6WDI36 TeWDI37 T6WDI38

Ac1 25°
Platform Capi
@26.0mm

Dis Eti Yiksekligi : 15 mm 3.0 mm S.0mm
Uriin Kodu T6 WDI40 T6 WD TeWD42

Acik Kasik Olcii Parcalarn

T6 32604 T6 32605
Hex No Hex

T616002

Baglanti
Vidasl

Kapal Kasik(kepli) Olcii Parcalan

T6 32618 T616000 T6 32912

Hex Baglanti Sarn
Vidasi Olgti Kebi

100

Kapall Kasik(kepsiz)
Olcii Parcalan

T6 32620 T616010

Hex Baglanti
Vidasi

Yardimci Parcalar

T6 32201 T616000

Standart Baglanti
Analog Vidasl
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Acil Dayanaklarin Kullanildidi Baz Vakalar

ACILANMA VARSA MANDIBULAR SINIRDEN MAKSILLER SINUSTEN
KACINMAK iGN KACINMAK iCiN

Acllr dayanaklarnn kullanimiimplantin yerlesimi ile ilgilidir. Yetersiz kernik yUksekligi ve genislidi, Alveolar kemikte acllanma, Undercutlann
oldugu durumlarda, Mandibular kanaldan kaginmak icin, Maksiller sintisler gibi onemli anatornik olusumiara yakin kisitiamalarnn oldugu
vakalarda implantin agill posizyonda kullanimi daha uygundur.

Bu tip vakalarda dayanadin protetik platformunun yandaki dislerle paralel veya uyumlu olmasi icin genellikle acill dayanaklann kullanimi
tercih edilir.

Aglli dayanak (1),
Badlanti vidasI (1),
ile birlikte ayni pakette
sunulmaktadir.

Paket icerigi
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Olcti Alma Teknikleri

T6 32604 T6 32605 T616002
Hex No Hex Baglant Vidasi
T6 32618 T616000 T6 32912
Hex Baglant Vidasi San
Olgli Kebi

Olct Alma ve Protez Yapimi - Genel is Akisi

Metal alt yapi Uzerine
porselen uygulanir.

Dokum islerni ile
metal alt yapi olusturulur.

Dokum islerniicin

mum modelaj hazirlanir.

tora

Acik kasik Slcu alma teknigi,
Ozel yapim olct kasig kullanimaldr,
Badlanti vidasi hex anahtarl ya da elle sikilrr.

iki dis arasi dar olan bolgelerde, tekli ve coklu dis eksikliklerinde
kullanilabilir.

Aglk kaslk tekniginin, implant ekseninin farkllastidi tek implant ya da

farkll eksenli birden fazla implantin oldugu ¢oklu implant uygulamala-
nnda kullanimasi tavsiye edilir.

KKapall kasik 6lcu alma teknidi,
Delikli olmayan élct kasiklar ile birlikte kullanimalidir.
Baglanti vidasl hex anahtarlari ile sikilr.

iki dis arasi dar olan bolgelerde, tekli ve coklu dis eksikliklerinde
kullaniabilir.

IKapali kasik dlcu parcalari, baglanti vidasi ve sari 6lcl kebi ile
birlikte sunulur.

Not: Buradaki klinik vakada acik kaslk 6lcU alma parcas kullanimistr.

Klinik Vaka

lyilesme bashdl
clkarilr.

Protez hastaya

takilr. Ol Pargalan

yerlestirilir.

Olcli kasigrile
Olgusu alinir.

Alg model olusturulur.
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Klinik Vaka :

Bu klinik vakada, hastanin sol Ust cene bolgesinde
ikinci disinde tek bir dis eksikligi bulunmaktadir.

Kullanilacak Malzemeler :
Tedavi islerninde kullanilacak parcalar hazirlanir.

Buradaki tedavide olculeri:
Acl :15°
Platform Capi () 4.3 mm
Dis eti yuksekligi (GH) : 2.0 mm
olan acil dayanak kullanimistir.

15° @43mm

—
GH:20mm

T6 SD0O46 Badlant Vidasl

1. Acik Kasik Olci Parcasinin implantin Uzerine Yerlestiriimesi

lvilesme basligr hex anahtar ile dikkatlice cikarnlir. Yerine 6lcl parcasi
yerlestirilir.

Ol parcasinin yerlestiriimesi sirasinda dis etinin sikismasindan
kacinmak icin yeterli erisilebilifigin oldugundan emin olunur, lyilesme
basld cikarldiginda sulkus hizlica ¢okebilir. Bu duruma karsl dikkatli
olunmalidir. implantin icerisinde kan ve doku parcaciklan varsa éncelikle
bunlar vakumla temizlenmelidir.

Not: Buradaki tedavi tek implant oldugu icin, hex yapil agik kasik
6lcU pargalan kullaniimaldir.

Aclk kasik Olcu parcasi (T6 32604) implantin icerisine dikkatlice

éﬁg'ﬁ?”@ e yerlestirilir. Olgt pargasiniimplanta sabitlemek icin agik kasik
vidasl ( T6 16002) kullaniimaldir. Vida manuel olarak elle yerlestirilir
ve sikilr.

Not: Olcti parcasinin, implant hex yatadina dogru yerlestirildiginden
emin olunmalidir. Olgl pargasi sada ya da sola donmemelidir,

T632604  T616002

2. Olcii Kasiginin Hazirlanmasi

Aclk kasik olcu alma tekniginde ¢zel kasik kullanilir. Hekim, olgu
parcasinin geldigi noktada kasiga bir delik agar. Bu delik vidanin
sOkulebilmesi icin gereklidir.

uttKogu.uk%aarg'r . Hazilanan &zel kasik bos halde hasta agzina yerlestirlerek
PUy O v olct alma islemi icin uygun olup olmadidr kontrol edilir. Eger
—Pp kaslk uygun degjilse gerekli ayarlamalar yapilir ve uygun hale
qgedtirilir.

Ol kasiginin icerisine putty olct materyaline uygun
yapistina surlltr. Kasidr icerisine koyu kivamli putty olgU
materyali yerlestirilir.
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3. Olcli Kasiginin Hasta Agzina Yerlestiriimesi

Kasik hasta agzina yerlestirimeden once, Ack kasik olct
parcasinin etrafina daha hassas 6IcU alinabilmesi igin akicl kivamii
polieter Glgu materyali enjekte edilir.

Ol kasigl hasta agzina yerlestirlerek igindeki putty donuncaya kadar
beklenir. BU asamada Ol¢U vidasina rahat ulasabilmek igin kasiktan
tasan dlcu maddesi fazlaliklan ternizlenir.

Kasik icindeki putty sertlestiginde, agik kasik lcU vidas! gevsetilerek
clkarilir. Sonra, kasik hasta agzindan alinarak algl model olusturmak igin
laboratuvara gonderilir.

4. Standart Analogun Olci Kasigina Yerlestirimesi

Baglanti vidasini cikarttiktan sonra, acik kasik olcU parcasl kasik

— T616002 icinde kalr.
Baglant Vidasi

——— T632604
Aclk Kaslk
Olgl) Pargas!

—— T632201

Standart Analog Olgt kasiginin igerisine algl dokuimeden once standart analog,
acik kaslk Alcu parcasina yerlestirilir ve agik kasik baglanti vidasi
ile sabitlenir.

Dikkat! Olcti pargasinin analog icinde bulunan hex yatagina
> GU parg g ic yatag

dUzglin oturdugundan ve analogun sada sola ddnmediginden
emin olunmalidir. Bu asamada yapilacak bir hata protezin hasta
agzinda yUksekte kalmasina neden olabilir.
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Ol kasiginin igine algl dokultr, vibrasyon cihazi ile algi

icerisindeki hava kabarciklan gikarilir ve kaidesi olusturula-
rak
Al donduktan sonra, agik kasik badlanti vidasi
Ikartlarak 6lgu kasigl kaldirilir.

G GU K339
Acll dayanak, algl model icindeki analogun Uzerine
baglanti vidasi kullanilarak takilir.

—>

T616000 TO 25251
Baglanti Vidasi Manuel Hex Anahtar

6. Dis Protezinin Olusturulmasi

Acll dayanadin Uzerinde mum ile modelgj olusturulur.

> > Olusturulan mum modelaj dokum islemnini takiben
porselenin yigiimasl ve glazir islemnlerine gdnderilerek,
kron haziranir.

Hazirlanan protez, algl modeldeki acil dayanak Uzerine
yerlestirilerek, kontrolleri yapilir.
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7. Dayanagdin hasta agzina yerlestiriimesi

Sterilize edilmis dayanadin isaretli yUzeyi, algl modeldeki
konumu ile ayni olacak sekilde hasta agzina takilir ve
baglanti vidasl (T616000) yardimiyla sabitlenir.

Baglanti vidas, implanta tutunacak kadar elle (manuel) sikilir.

Badlanti vidasl, NucleOSS raset yardimiyla maksimum
30 Ncm torklanmalidir.

/\ Dikkat!

Torklamna islemi belirtilen degerden
az veya fazla olursa baglant vidasinda
gevseme veya kinlma yasanabilir.

8. Protezin Dayanak Uzerine Yerlestirilmesi

Tek kron yerine simante edimeden ©nce hasta agzinda

deneme yapllir. Herhangi bir sorun (dayanadin goruimesi,
protezin yuksek kalmasl, vb.) yok ise tek kron hasta
3gzindan ¢ikarilir.
Dayanadin vida deligine teflon bant ya da pamuk gibi bir
malzeme koyulur. Uzeri kompozit ya da tercih edilen bir
malzeme ile doldurulur. Bu islemn vida deligine siman

\ siman sizmasini Gnler ve bir sorun olustugunda dayanadin rahat
sokulebilmesine yardimci olur.

Q

Tek kronun i¢ duvarlanna yeterli miktarda siman sUrlilUr ve
hasta agzina takilir. Simanin sertlesmesi icin Uretici firma
tarafindan belirlenen islernler uygulanir. Protez disina tasan
fazla siman dikkatlice temizlenir.

Notlar :

1- Dayanadin, implant icerisine tarm ve dogru oturdugun-
dan emin olunmalidir. Aksi durumda protez dis eti seviyesin-
den yukarida kalacaktr.

2- Hasta agzinda bulunan fazla simanin temizlenmesi

Siman donuncaya kadar oldukca dnemlidir. Artik siman, zamanla dis eti cekimesi
bekledikten sonra, veya periimplantitise sebep olmaktadir.
islern tamamianir.

106






Gecici Dayanaklar - Genel Ozellikleri

Platform
Switch

Gegcici Dayanaklar
(PEEK)

Platform Capi
@50mm

Badlanti Yapisi
Dis Eti Yuksekligi
Urtin Kodu

Gecici Dayanaklar
(Titanyum)

Platform Capi
@45 mm

@)

Baglant Yapisi
Dis Eti YUksekligi
Urtin Kodu

Yardimai
Parcalar

@45 mm
Platform Capi -~

@5.0mm
- Platform Capr —~

Cecici dayanaklar,
olusturulan gegici protezlerin
rahatga yerlestiriimesini
sadlayan tutucu platform
yapising sahiptir.

Tum NucleOSS T6 dayanaklarda Platf
/ kemik seviyesiicin 0.7 mm , \ S a't ohrm
pay vardir. wite

Hex baglanti yapisl,
T6 Standard ve T6 TorQ
implantlarla uyumnludur.

Gecici dayanaklarin 6zellikleri

Simante edilen kisa sureli gecici tek dis, kopru veya total
protezlerin Uretimi icin kullanilir.

Tek dis gegici protezler igin Hex, kopru veya total protezler igin

No-Hex implant baglantl secenekleri mevcuttur.
HEX NO-HEX

1.0 mm 1.0 mm

1632022 632023 Vidall baglanti yapllanyla implanta kolaylikla sGkultp takilabilir.

Badlanti vidasi kullanilir.
Okluzal seviyesine gore Ustten 7 mm ye kadar kisaltiabilir.
Gecici proteze siman veya akiilik ile baglanabilir.

Gecici protezin daha lyi tutunabilmesi icin dis yUzeyleri tutucu
Ozellikte tasarlanmistir.

HEX NO-HEX Gecici dayanaklar cerrahi islernden hemen sonra, implant
20mm 20mm iyilesip kapak ¢ikarldiktan sonra veya olgu alma islerminden
T6 32024 T6 32025 hermen sonra kullaniabilir.

Kisa sureli kullanimlar icin PEEK, uzun sureli kullanimiar igin
Titanyumn secenekleri bulunmaktadir ve kolay
sekillendirilebilirler.

Standart Badlanti
Analog Vidasl

T632201 T616000
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T616000
Baglant Vidasi

1%

T6 32022 T6 32023
Cecici PEEK veya Gecici PEEK
Dayanak Dayanak
HEX NO-HEX

T6 Standart T6 TorQ

implant implant

Te

tora

Siman tutuculu kisa sUreli gegici tek dis veya kopru protezlerin Uretimi igin
kullanilir. 30 guinden kisa sureli kullanimiar icin uygundur.

Tek dis gecici protezler icin Hex, koprU protezler icin No-Hex implant
baglantl secenekleri mevcuttur.

Vidall baglanti yapllaryla implanta kolaylikla sdkultp takilabilir. Baglant
vidasl (T616000) kullanilr.

PEEK malzermeden Uretildigi icin kolay sekillendirilebilir.
Okluzal seviyesine gore Ustten 7 mm ye kadar kisaltilabilir.
Gecici proteze siman ile baglanabilir.

Gecici protezin ya da simanin tutunabilmesi icin dis yUzeyleri tutucu
Ozellikte tasarlanmistir.

Gecici dayanaklar cerrahi islernden hermmen sonra, implant iyilesip kapak
¢lkarldiktan sonra veya Olcu alma isleminden hemen sonra kullanilabilir.

Bu bolumde gegici PEEK dayanak kullanimi tek dis protez uygulamalar
icin anlatimaktadir.

Not: Gecici PEEK dayanak paketleri icinde 1 adet baglanti vidasi
bulunmaktadir.

1. Gecici PEEK Dayanadin implanta Yerlestiriimesi

=

implant Gstiinde takil olan iyilesme bashdl
sikma hex anahtarn (TO 2024 ya da TO 2025)
ile gevsetilir ve manuel hex anahtar(TO 25251)
yardimiyla implant Uzerinden alinir.

implant platformunda kemik ve yurnusak doku
olmadigindan emin olunmaldir.

Hex gecici PEEK dayanak(T6 32023) implant
Ustune yerlestirilir ve baglanti vidasi(T6 16000)
ile implanta sabitlenir.

Vida, elle sikimalidir.

Cecici PEEK dayanaklar, olusturulacak kopru
protezin okluzal seviyesi gdz Gnune alinarak
sekilendiriimek Uzere isaretlenir.

isaretli PEEK dayanaklar implant Ustiinden
sOkUIUr ve standart analog Uzerine baglanti
vidasi ile sabitlenir.
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2. Gecici PEEK Dayanaklarn Sekillendirilmesi

( )

=
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Analoga badlanan Gecici PEEK dayanaklar, isaretli bolgelerden
kesilir ve karbid moletlerle ile sekillendirilir.

Sekillendirme islemni tamamlanan gecici dayanak tekrar implant
Uzerine yerlestirlir. Dayanak takimadan once implant platfor-
munda bulunan kemnik ve dis eti temnizlenir; implantin ic baglant
bolgesi yikanir ve kurulanir.

Not: Gecici PEEK dayanaklar Ustten maksimum 7 mm
kisaltiabilir. Aksi taktirde implant baglanti vidasl zarar gorecektir.

Cecici PEEK dayanak, tekrar sdkulmeyecedi icin baglanti vidasi
vida ile sikilir.

Sikma islerni hex anahtar (TO 2024 veya TO 2025) ile torklu
raset (TO 25900) kullanilarak yapimalidir.

Sikma tork degeri 10 Ncm olarak ayarlanmalidir.

Not: Gecici PEEK dayanak sekillendiriimek Uzere hasta agzindan cikarldiginda, yumusak dokunun implant Uzerine cokmesini engellernek
icin iyilesme basligi takimaldir. Gecici PEEK dayanadin baglanti vidasi 10 Ncm sikma tork degerinden daha fazla sikimamalidir. Aksi taktirde

dayanadin esnemesine ve sekil dedistirmesine sebep olunabilir.

3. Gecici Protezin Hazirlanmasi ve Takilmasi

10

Gegici PEEK dayanagin vida deligi secilen esnek bir malzeme
(teflon bant) ile doldurulur. Bu malzeme Uzerinde kalan vida kanal,
kompozit veya secilen baska bir malzeme ile kapatilir. Bu islemn
simanin ya da gegici protez malzemesinin vida kanalina dolmasini
engeller ve gecici protez sokllecedi zaman vidaya kolay ulasilabili-
ik saglar.

Polikarbonat malzemeden Uretimis, uygun bolgelere ait prefabrike
kalip secilir ve gecici dayanagin Uzerine yerlestirili. Gerekiyorsa
geleneksel yontemlerle modifikasyonlar yapilir.

Akrilik yada baska bir malzerme
hazirlanir, kalibin igine koyulur ve gegici
dayanak Uzerine yerlestirilerek hizalanir.

Akrilik sertlestikten sonra kalip ¢ikarilir ve fazla akrilik temizlenip gecici
krona son sekli verilir. Sekillendirme islemi bittikten sonra parlatma
islerni uygulanir.

Not: Gecici PEEK dayanak tizerinde bulunan tutunma yuzeyleri,
akrilik malzemeden Uretilen gecici protezin daha iyi tutunmasini
sadlamaktadir.
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T616000
Baglant! Vidasi

U

T6 32024 T6 32025
Cecici Titanyurn veya Cecici Titanyurn
Dayanak Dayanak
HEX NO-HEX

|
T6 Standart T6 TorQ
implant implant

Not: Gecici titanyurn dayanak paketleri icinde 1 adet baglanti vidasi
bulunmaktadir.

1. Gecici Titanyumn Dayanadin implanta Yerlestirilmesi

=

m
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Titanyumn gecici dayanaklar, siman ile tutturulan uzun sureli
gecici tek dis veya kdprd protezlerin Uretimi icin kullanilir,
30 gunden fazla sureli kullanimlar igin uygundur.

Tek dis gecici protezler icin Hex, koprU protezler icin No-Hex
implant baglantl secenekleri mevcuttur.

Vidall baglanti yapilanyla implanta kolaylikla sokulUp takilabilir.
Baglanti vidas! (T6 16000) kullanilir.

Titanyumn malzemeden Uretilmistir ve kolay sekillendirilebilir.
Okluzal seviyesine gore Ustten 7 mm ye kadar kisaltiabilir.
Cecici proteze siman ile tutturulabilir.

Gecici protezin ya da simanin tutunabilmesi icin dis ylzeyleri
tutucu Ozellikte tasarlanmistir.

Gecici dayanaklar cerrahi islernden hemen sonra, implant
iyilesip kapak ¢ikarldiktan sonra veya OlcU alma islerninden
hemen sonra kullanilabilir.

Bu boluimde titanyum gecici dayanak kullanimi tek implant
uygulamalar igin anlatimaktadir.

implant Gstinde takil olan ivilesme bashig skma hex anahtar
(TO 2024 ya da TO 2025) ile gevsetilir ve manuel hex
anahtan(T0 25253) yardimiyla implant Uzerinden alinir.

implant platformunda kemik ve yumnusak doku olmadigindan
emin olunmalidir.

Hexli gecici titanyurn dayanak(T6 32024) implant Ustliine
yerlestirilir ve baglantl vidasi(T6 16000) ile implanta sabitlenir.
Vida, elle sikimalidir.

Cecici titanyurn dayanaklar, olusturulacak kdprU protezin okluzal
seviyesi gbz Gnune alinarak sekilendiriimek Uzere isaretlenir.

Not: Gecici titanyum dayanaklar Ustten maksimum 7 mm
lkisaltimalidir. Aksi taktirde implant badlanti vidasi zarar gorecektir.

isaretli gecici titanyurn dayanak implant Ustinden soOkultr ve
standart analog Uzerine baglanti vidasi ile sabitlenir.
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2. Gegici Titanyum Dayanaklarn Sekillendirilmesi

=
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Analoga baglanan PEEK gecici dayanaklar, isaretli bolgelerden
kesilir ve karbid frez ile sekillendirilir.

Sekilendirme islerni tamamlanan gecici dayanak tekrar implant
Uzerine yerlestirilir. Dayanak takimadan 6nce implant platfor-
munda bulunan kemik ve dis eti ternizlenir; implantin ic baglanti
bolgesi yikanir ve kurulanir.

Gedici titanyumn dayanak, tekrar sdkulimeyecedi igin baglants
vidasl ile sikilir.

Sikma islemni hex anahtar (TO 2024 veya TO 2025) ile torklu
raset (TO 253800) kullaniarak yapimaldir. Sikma tork degeri
30 Ncm olarak ayarlanmalidir.

CGecici titanyumn dayanak opaquer malzeme ile kaplanir. Bu
islem dayanadin gegcici kron altindan gériinmesini
engellemek icin uygulanir.

Not: Cecici titanyumn dayanaklar sekillendiriimesi amaciyla hasta agzindan gikanldidinda, yurnusak dokunun implant Uzerine ¢okmesini engellernek igin iyilesme
basligi takimalidir. Gegici titanyumn dayanagin badlant vidasi 30 Ncm sikma tork dederinden daha fazla sikiimamalidir. Aksi taktirde dayanadin esnemesine ve sekil

degistirmesine sebep olunabilir.

3. Gecici Protezin Hazirlanmasi ve Takilmasi

Titanyumn gecici dayanadin vida deligi secilen esnek bir malzeme
(qutta-percha, silikon veya gecici dolgu malzemesi) ile doldurulur.
Bu malzeme Uzerinde kalan vida kanall, kormnpozit veya segilen
baska bir malzeme ile kapatilir. Bu islern simanin ya da gegici protez
malzemesinin vida kanalina dolmasini engeller ve gecici protez
sOkulecedi zaman vidaya kolay ulasliabiliflik saglar.

Polykarbonat malzermeden Uretilmis, uygun bolgelere ait prefabrike
képru sablon sedilir ve gecici dayanadin Uzerine yerlestirilir.
Cerekiyorsa geleneksel yontemnlerle modifikasyonlar yapilir.

Akrilik yada baska bir malzerme
hazirlanir, kdpru sablon icine koyulur ve
gecici dayanak Uzerine yerlestirilerek
Rizalanir.

Akrilik sertlestikten sonra koprt sablon cikarilir ve fazla akrilik
termizlenip gecici kopriye son sekli verilir. Sekillendirme islerni
bittikten sonra parlatmna islemi uygulanir.

Not: Gecici titanyumn dayanak Uzerinde bulunan tutunma yuzeyleri,
akrilik malzermeden Uretilen gegici protezin gikmasini engellernektedir.
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1. Dayanaklarin implantlara Yerlestirimesi

implant Ustinde takil olan iyilesme basliklan sikma hex anahtan (TO
2024 yada TO 2025) ile gevsetilir ve manuel hex anahtar
(TO 25291 yardimiyla implant Uzerinden alinir.

implant platformunda kemik ve yumusak doku olmadigindan
emin olunmalidir.

Gecici titanyumn(No Hex) dayanaklar hasta agzindaki implantlann
Uzerine yerlestirilir ve baglant vidasl ile implanta sabitlenir.

NO-HEX Baglanti Vidasi
T6 32025 T616000

Not: Bu asamada gecici titanyumn

E> dayanaklann implantlarnn Uzerinde sabit
oldugundan veya gevsek olmadigin-
dan emin olunmalidir.

2. Akrilik Total Protezin Hazirlanmasi

Akrilik total protezi laboratuvarda hazirlanir.

Cecici titanyumn dayanaklann vida yolu pamuk veya benzer bir
malzeme ile kapatili. Dayanaklarnn Uzeri boyanir.

Boyama islemninden sonra, hazirlanan akilik total protez
dayanaklann Uzerine dikkatlice yerlestirilir.

Akrilik total protezin alt kisminin boyanmis isaretli bolgelerin-
den delikler acilr.
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3. Dayanaklarin Sekillendirilmesi

Akrilik total protez dayanaklarnn Uzerine yerlestirilir ve
dayanaklarin dis Uzerinde kalan kisimlarn sekillendirme
isleninin dogru yapilabilmesi icin tekrar boyanir.

Boyama isleminden sonra, akrilik dis kaldinlir ve baglant
@ vidalan sokuilir. Ustler boyanmis gecici titanyurmn dayanaklar
sirayla sekillendirme islemine gdnderilir.

Not: Titanyumn dayanak sekillendirimesi amaciyla hasta
agzindan clikarldiginda, yumusak dokunun implant Uzerine
cokmesini engellermek icin iyilesme baslidi takimalidir.

Cecici titanyumn dayanaklar sirayla boyanmis kisimianndan
sekillendirilir.

4. Sekillendirilen Dayanaklarin implantlarnin Uzerine Yerlestiriimesi

Uzeri sekillendirilen gecici titanyurn dayanaklar tekrar hasta
agzindaki implantlann Gzerine badlanti vidalar ile sabitlenir.

r

tora

Dayanaklar sabitlendikten sonra, akrilik total protez dayanaklarin

Uzerine yerlestirilir.

kapatillir.

na

Not: Sivi akrilik dokmeden dnce dayanadin vida delidi, icine sivi
ka¢mamasi icin pamuk veya benzer bir izolan malzeme ile

Gecici titanyurmn dayanak ile yuva hazirdlanmis disin arasinda kalan
bosluga sivi akrilik koyulur ve sertlesene kadar beklenir.
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S. Final islemleri

Gecici titanyumn dayanak ile akrilik total dis protezi birbine iyice
kaynastiktan sonra dayanak icindeki kaucuk malzemeler
Glkarlarak baglanti vidalan sokulUr ve protez ¢ikarnlarak Uzerinde
kalan fazla akrilikler ternizlenir.

Temizlik ve parlatma gibi islernlerden gectikten sonra total dis
protezi son olarak implantlann Uzerine yerlestirilir.

Ve baglanti vidalarn implantlara tutunacak kadar manuel hex
anahtari ile elle sikilr.

Badlanti vidalar, sikma hex anahtarlar ve torklu raset
kullanarak maksimum 30 Ncm kadar torklanmalidir.

Son olarak vida deliklerinin Uzeri yine pamuk benzeri bir malmze
ile kapatilr. Ve dis renginde restoratif bir malzeme ile bosluklar
doldurularak islemnler tamamlanir.

ns



notlar

16






Multi Unit Dayanaklar - Genel Ozellikleri

Multi Unit Multi Unit Multi Unit
Dz Dayanak Aclili-17°Dayanak Acili-30°Dayanak
—— —— —
oa8 oas8 ‘ 048
248 mm
Platform Capi
2.2mm
Platform
Yuksekligi
Dis eti yiksekligi (GH)
10mm-25mm-40mm
Platform «—
Switch
— Vidali baglanti
yapisi
T0 25206
Vidall Dayanak
Sikma Parcasl
@4.8mm
Platform Capi
Multi Unit dayanaklarda
17° ve 30° aclli secenekleri
mevcuttur.
Dis eti
yUksekligi | b
(a/b) @
Platform
Switch
T616008
./ Badlant Vidas
Hex baglanti
yapisi

Dikkat!
Multi unit baglanti vidasi(T6 16008 )
ile implanta sabitlenir.
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Multi unit dayanaklarda, olcU alma veya protez yapimiicin

bu dayanaklara uyumlu Ust yapi secenekleri bulunmaktadir.
Hasta agzindaki implantlann Uzerine yerlestirildikten sonra tekrar
clkarimalarina gerek yoktur.

Bu sayede rahat ve pratik tedavi yapabilme imkani sunulmus
olur.

Tum dayanaklar titanyurn grS malzemeden Uretilmistir.

DUz, acili 17° ve 30° dayanak secenekleri mevcuttur.

Multi unit diz dayanaklann 6zellikleri

Dayanadin platformu Hex yapida olup, implant badlant yapisi
vidaldir. TUm T6 Standard ve T6 TorQ implantlarla uyumludur.

Vidall dayanak sikma par¢asi yardimiyla implanta yerlestirilir.

TUm multi unit dayanaklann platform ¢apl 4.8 mm ve
platform yuksekligi 2.2 mm dir.

1.0 mm, 25 mm ve 4.0 mm olmak Uzere Ug farkli dis eti
yUkseklik secenekleri vardir.

Tek dis tedavileri igin,
Multi Unit DUz Dayanak (1),
Okluzalvida ( 2),
Burn-Out Kep\Hex (1),
ile birlikte ayni pakette

, sunulmaktadir.
Paket Igerigi

Coklu dis tedavileri icin,
Multi Unit DUz Dayanak (1),
Okluzal vida ( 2),
Burn-Out Kep\No Hex (1),
ile birlikte ayni pakette

) sunulmaktadir.
Paket Icerigi

Multi unit aci dayanaklarin ézellikleri:

implant baglant yapisi Hex dzeliiktedir.
TUm T6 Standard ve T6 TorQ implantlarla uyumnludur.

TUm multi unit dayanaklann platform ¢apl 4.8 mm ve
platform yUksekligi 2.2 mm dir.

17° ve 30° acl secenekleri ve farkli dis eti yikseklik
seceneklerimevcuttur.

Tasima aparatlyla monteli sekilde paketlenir.
Paketten cikarldiktan sonra tasima parcaslyla
birlikte implant Uzerine yerlestirilir.

Multi Unit Agil Dayanak (1),
Okluzal Vida ( 2),

Multi Unit Badlanti Vidasi (1),
Burn-Out Kep\No Hex (1),
ile birlikte ayni pakette
sunulimaktadir.

Paket Icerigi
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Tek Dis Tedavileri icin
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Coklu Dis Tedavileri icin

Uriin Kodu

T6 32413 T6 32414 T6 32415 T632422 T632423 T632424
Dis Eti YUksekligi 1.0 mm 25mm 40 mm 1.0 mm 25mm 40 mm
Multi Unit Acii (17°) Dayanaklar
Uriin Kodu T6 32425 T6 32426 T6 32427
Dis Eti Yiuksekligi 15 mm 25mm 4.0mm
Muilti Unit Acili (30°) Dayanaklar
Uriin Kodu T6 32428 T632429 T6 32430
Dis Eti Yuksekligi 15mm 25 mm 4.0mm
TO 25206 TO 25900 TO 2022
Vidal Dayanak Torklu Raset Tornavida

-—

NucleOSS
Torklu Raset

Vidal Dayanak e——
Sikma Pargasi

=

Multi Unit s——
Duz Dayanak

T6Implant e—

NucleOSS —
Torklu Raset

Sikma Parcasl e—

=

— Tasima
Vidasl

Badlant Vidasl e——

Multi Unit - e——
Acil Dayanak

T6 implant e—

ns

Sikma Parcasi

Multi unit dUz dayanak vidall baglant yapisina
sahiptir. Dayanadi implant Uzerine yerlestirirken sikma
ve torklama degerlerine dikkat edilmesi gerekir.

Dikkat!
Multi unit duz dayanak implanta yerlestirilirken
malksimum 30 Ncm ile torklanmalidir !

Torklama degerinin belirtilen degerden az veya
fazla olursa, dayanakta gevseme veya kinlma
yasanabilir.

Multi unit acil dayanak, tasima parcasindan tutularak
implanta dikkatlice yerlestirlir ve paket icinde yer alan
bagdlantl vidas ile implanta sabitlenir. Baglanti vidasi,
NucleOSS raset yardmiyla maximum 30 Ncm
torklanmalidir.

Acll dayanadi implant Uzerine yerlestirildikten sonra
tasima vidasi birkag tur geri gikarilir. ve dayanak,
badlanti vidasi ile implanta sabitlenir. Daha sonra
tasima vidasl tamamen cikarilir.

Not: Tasima vidasl gevsetimez ise baglant vidasl
dayanagda yerlestirilernez.



Multi Unit Dayanaklar - Yardima Ust Yapilari

Konfor Kepler

=

kisa uzun

(L: 4.4 mm) (L:57 mm)
T6 32915 T6 32921
NO HEX HEX
Multi Unit :
Analoglar
T6 32207 T6 32208
Gecici Titanyumn NO
Dayanaklar HEX HEX
@ Okluzal Vida
T6 32919 T6 32916 T6 16009
Burn-Out |:> NO
Kepler HEX HEX
@ @ Okluzal Vida
T6 32917 T6 32918 T616009
IKonfor Kepler
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Aglﬁ Kasik NO
Olcl Parcasi E‘,: HEX HEX
@ @ Multi Unit Acik Kasik
Badlant Vidasl
T6 32613 T6 32616 T616004
Kapall Kaslk
- D 3 |:"> NO
Olcu Parcasl HEX HEX
Sarnl
Olcii Kebi
T6 32614 T6 32617 TO 32912
CAD/CAM l_l:l& HEX
Ti-Base
Dayanaklar @ @
T6 32813 T6 32814
CAD/CAM [ NO
/ HEX HEX
Yardimal
Parcalan
T6 32038 T6 32039 T6 32210 TO 2015
Multi Unit Multi Unit Multi Unit Dijital Analog
CAD/CAM CAD/CAM Dijital Analog Vidasl
Tarama Parcasi

Tarama Parcasi

Konfor kepler titanyumn GrS malzemeden Uretilmistic ve iki
farkl boy secenekleri mevcuttur.

T6 32915 T6 32921
K S7mm
44mm Platform
P\atfon:ﬂ Yuksekligi
Yuksekligi
v
@ 4.8 mm @4.8mm
Platform Capi Platform Capi

Osteointegrasyon slirecinde veya protez yapim surecinde
dayanak icerisine herhangi bir seyin girmesini ve dis etinin
dayanak Uzerine dogru buyUmesini Gnler.

Manuel hex anahtar ile sikilir ve sokullr.
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Analoglar, algl modelde veya 3D dental modellerde
implant yerine kullanilan parcalardir.

Standart duz, acll, universal, estetik ve dokum dayanaklar
ile protez yapilirken, dental algi modellerinde standart
analoglar kullanilir.

Multi unit dayanaklarnn kullanidigi tedavilerde olusturulan
dental alg modellerin ise multi unit analoglar kullanilir.

T616008 e Mutti Unit e— Mutti Unit
Mutti Unit Multi Unit DUz Dayanak e
Badlant Vidas! Analog Analog
(No Hex) (Hex)
L 4
Multi Unit e—— ,l: [
Acll Dayanak

T6 implant e—

T6 Implant e—

T6 32207 T6 32208

Multi Unit Dijital Analog

Dijital platformlarda, multi unit CAD/CAM Ti-Base
dayanaklar ile olusturulan dental 30 modellerde multi
unit dijital analoglar kullanili.

Exocad, dentalwings ve 3Shape gibi dental tasanm

163220 102005 programiarnnin dijital kUtuphanelerinde mevcut olan multi
Multi Unit Dijital Analog P o
Dijital Analog Vidas: unit dijital analoglann kullanimi kolay ve pratiktir.

Multi unit dijital analoglar, dijital platformda tasarlanan
30 dental modelde, Uzerindeki duz yUzeyi ile 30
dental model icindeki duz yUzey birbirine denk gelecek
sekilde yerlestirilir.

Dijital analog vidalarn manuel hex anahtar yardimiyla, 30
dental model icindeki multi unit dijital analoglara
yerlestirilirek analoglar modele sabitlenir.

Not: Algi modellerde kullanilan analoglann nasil kullanildid

*Olct Alma Teknikleri” bolimuinde ve dental 30

modellerde kullanilan dijital analoglann nasil kullanidigi
E> “Dijital C6zUmler” bolumunde anlatimaktadir.
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gmg;c\’/%a Gecici protezlerin yapiminda istenilen sekilde kisaltilarak kullanilir.
7 mme ‘ Vidall baglant yapllanyla multi unit dayanak Uzerine kolaylikia
o T ogmm —— takilip sokulebilr
KISaltma —_
opsiyonu T632916 T632919 ‘ -
Gegici Gegici Okluzal vida (T616009) ile birlikte kullanilir.
Titanyum Titanyum
B — Dayanak Dayanak ) L . o
@ Titanyurn GrS malzemeden Uretimistir ve kolay sekillendirilebilir.
NO HEX HEX

Okluzal vida seviyesine gore Ustten 7 mm ye kadar kisaltiabilir.
@48mm Cecici proteze siman ile tutturulabilir.

| Platform Capi | ‘ ‘
Gecici protezin ya da simanin tutunabilmesi icin dis yUzeyleri

T616008 » —e Multi Unit tutucu Gzellikte tasarlanmistir.
Multi Unit Diz Dayanak
Badlanti Vidasi . . . ) ) o
Multi unit dayanak implantin Uzerine yerlestirildikten hermen

sonrasinda dayanadin Uzerine yerlestirilebilir.

Multi Unit «—
Acil Dayanak
Tek implant tedavileri icin Hex, coklu implant tedavileri icin No Hex
baglant secenekleri mevcuttur.
T6 implant e—— —T6 implant

Gecic titanyumn dayanak, okluzal vida ile ayni pakette yer alir.

Bu bolumde gegici titanyumn dayanak kullanimi, total protezi
uygulamalar icin anlatimaktadir.

Gecici Titanyum Dayanaklar ile Total Protez Uygulamasi
1. Hazirhl

Buradaki klinik vakada, alt cenesinde total dis eksikligi olan hastaya 4
adet implant ve multi unit dayanaklar yerlestirilmistir.

Dayanaklarin Uzeri akrilik protez hazir oluncaya kadar konfor keplerle
kapatimistir.

Akrilik protez, hazirlandiktan sonra, gecici titanyumn dayanaklar
yardimiyla hastanin agzina yerlestirilir.

Multi unit dayanaklann Uzerindeki konfor kepler, hex anahtari
yardimiyla dikkatlice ¢ikarilir.

Cecici titanyurn dayanaklar ve okluzal vidalar dayanaklarin
Uzerine yerlestirmek icin hazidanir. Buradaki vaka total dissizlik
oldugu icin No Hex yapili gecici titanyumn dayanaklar kullanil-
malidir.

T6 32916 T616009

Gegici Titanyumn Okluzal Vida
Dayanaklar
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2. Gecici Titanyumn Dayanaklarnn Multi Unit Dayanalklann Uzerine Yerlestiriimesi

=

Gecici titanyurn dayanaklar , hasta agzindaki
multi unit dayanaklann Uzerine dikkatlice
yerlestirilir.

Okluzal vidalar, manuel hex anahtarn yardimiyla
gecici titanyurn dayanaklar Uzerinden gecirilerek
multi unit dayanada yerlestirilir.

Gecici titanyumn dayanaklar, multi unit dayanaklarnn
Uzerine yerlestirildikten sonra, Uzerlerine isaretlenir.

3.1. Akrilik Total Protezin Hazirlanmasi

Dayanaklann Uzeri isaretlendikten sonra akrilik total

|::> protez hazirlanir.

Akrilik total protezin isaretienen bolgeleri dayanak-
lara oturacak sekilde delikler aclilir.

Delikleri acllan akrilik total protez, hasta agzindaki
gecici titanyum dayanaklarn Uzerine yerlestirilir.
Dayanadin protez Uzerinden gkan kisimlar
isaretlenerek kesilir.
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3.2. Akrilik Total Protezinin Hazirlanmasi

Gecici titanyumn dayanaklar kisaltidiktan sonra, multi unit
dayanaklarnn Uzerine yerlestirilir. Akrilik total protez de
dayanaklar Uzerine yerlestirilir ve kontrolleri yapilir. Gerekli
duzeltmeler yapildiktan sonra okluzal vidalar takilir.

o>

Gecici titanyurmn dayanaklar ile delinmis olan akrilik protez
arasindaki bosluga sivi akrilik uygulanir ve sertlesmesi icin
biraz beklenir.

Not: Gecici dayanadin icine sivi akrilik kagrmamasi icin pamuk
veya benzer bir izolan madde ile kapatimalidir.

E:> Sivi akrilik donduktan sonra okluzal vidalar gikarilir ve total
protez duzeltme islernleri icin agizdan cikarilir.

4. Bitirme islemleri

Hazilanan akrilik total protezini, gecici titanyum dayanaklannin

O oldugu bolgelere duzeltrme, kaplarma veya parlatmna gibi islernler
|:> yapillrr.
O islernleri tamamlanan total protez hastanin agzina yerlestidilic. Okluzal
O vidalar, dayanada tutunacak kadar dikkatlice sikilrr.

Okluzal vidalan yerlestirildikten sonra, torklu raset ile
maksimum 20 Ncm torklanmaldir.

Son olarak, total protezin daha sonra ¢ikarlabilmesi igin
dayanaklarn vida yoluna izolan bir malzeme yerlestirilip, Gzeri
restoratif olarak kapatilarak islern tarmamilanir.
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Burn Out Kepler
7mm’e
kadar
kisaltma T6 32917
opsiyonu Burn-Out Kep
NO
HEX

T616009
Okluzal Vida

4
]

T6 32918
Burn-Out Kep

HEX

@ 4.8 mm | |
Platform Capi

T616008
Baglant Vidasi

Multi Unit
Acil Dayanak

Hex

Multi Unit Analoglar

Burn Out Kepler ile Tum Agiz Sabit Restorasyon

1. Burn Out Keplerin Alci Modele Yerlestiriimesi

125
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Bu bélumde burn out kep kullanimi, total protez uygulamalar
icin anlatimaktadir.

Multi unit dayanak Uzeri dokum yontemi ile Uretilen protezlerin
yapiminda kulllanilr.

Vidal baglanti yaplilaryla multi unit dayanak Uzerine kolaylikla
takilip sdkulebilir.

Okluzal vida (T616009) ile birlikte kullanilir.

Delrin malzermeden Uretilmistir ve kolay sekillendirilebilir.
Okluzal seviyesine gore Ustten 7 mm ye kadar kisaltiabilir.
Cecici proteze siman ile tutturulabilir.

Multi unit dayanak implantin Uzerine yerlestirildikten hermen
sonrasinda dayanagin Uzerine yerlestirilebilir.

Burn out kepler, hasta agzinda algl model olusturduktan sonra
algi model icindeki multi unit analoglarla beraber kullanilr.

Tek dis tedavileri icin Hex, coklu dis tedavileri icin No Hex
baglanti segenekleri mevcuttur.

Burn out kep, okluzal vida ile ayni pakette yer alr.

Buradaki klinik vakada, alt cenesinde total dis eksikligi olan hastada
4 adet implant ve multi unit dayanaklar yerlestirilmistir,

Hastanin agzinin algl modeli olusturulup, burn out kepler ile total
protez yapllacaktr.

T6 32917
Burn Out Kep

T616003
Okluzal Vida

Tum burn out kepleri yerlestirmeden ©nce keplerden bir tanesini,
algi model Uzerindeki multi unit analoglann Uzerine yerlestirilerek
alg, analog ve kep uyumnuna dikkat ediniz. Ardindan okluzal vida,
manuel hex anahtar yardimiyla kebin icinden analoga yerlestiriniz
ve tam oturdugundan emin olunuz.

Daha sonra diger burn out keplerde algl model Uzerindeki multi
unit analoglann Uzerine yerlestirili. Okluzal vidalar, manuel hex
anahtar yardimiyla dikkatlice sikilr.

Not: Burn out keplerin, analoglarin Uzerinde sabit durdugundan
emin olmalisiniz. Bu asamada yapllacak hata tum protezi etkileyebilir.
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2. Metal Alt Yapi icin Mum Modelajin Hazirlanmasi

Burn Out kepler analoglara sabitlendikten sonra, olusturulacak protezin boyutlanna gore maximum okluzal vida seviyesine kadar
Uzerinden kesim yapillir. Kesilen burn-out keplerin Uzerine mum modelaj hazirlanr.

& &

Okluzal vidalar cikarilir, ve olusturulan mum modelagjin Uzerine dokum yolu olusturmak icin tijler yerlestirilir.

Olusturulan mum modelgj cikarilir ve mansetin Uzerine yerlestirilir.

o

3. D6kim isleminin Yapiimasi
Olusturulan mum modelajin manset Uzerinde iken etrafi sikica kapatir, ve kapin icine sivi revetrman dokulr.

Revetman ve ergitimis metal, revetnan donduktan sonra, santrifUj ddkum cihazina yerlestirilerek eritimis metalin kalp icine enjekte edimesi saglanir.

0 0 0

Erimis metal soguduktan sonra revetrnan kinlarak olusturulan metal alt yapi cikarilir.

0 0 0

Metal alt yapidaki fazlaliklar temizlenerek, kumlama ve parlatma islemleri yapillir.
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4. Tum Agiz Sabit Restorasyonun Hazirlanmasi

Metal alt yapi algl modeldeki analoglarin Uzerine
E> verlestirilerek, okluzal vidalar yerlestirilir.

Metal alt yapi Uzerine, porselen uygulamasl ve glaze

E> vapilr.

Tum agiz sabit protez restorasyonun kontrolleri ve
duzeltmeleri yapildiktan sonra okluzal vidalar sokUlerek

: protez cikarlir.

Not: Ayni yontemle bar tututculu hibrit protez yapilabilir.

5. Total Dis Protezinin Hasta Agzina Yerlestiriimesi

<::| Olusturulan tum agiz sabit protez, hasta agzindaki
multi unit dayanaklarnn Uzerine yerlestirilir.

TUm agiz sabit protez okluzal vidalar, manuel hex
anahtari ile multi unit dayanaklar tutacak kadar sikilir.

Protez Uzerinden yerlestirilen okluzal vidalar maksimum
20 Ncm kadar torklanmalidir.

Son olarak, vida deliklerinin Uzeri dolgu ile kapatilarak
islern tamamlanir.
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T616004
Aclk Kaslk
Baglant Vidasi

v

T6 32613 T6 32616
AcIk Kasik Aclk Kaslk
Olgll Parcasi Olgli Parcasi
o4a8mm (NO HEX) (HEX)
Platform Capi
| |
[ |
T616008 «—
Baglant Vidasi
\ Multi Unit
Dulz Dayanak
Muilti Unit
Acil Dayanak
T6 implant e— T6 implant

Multi Unit Dayanaklarda Acik Kasik Olcii Parcasinin IKullanimi

1. Klinikk Vaka - Total Dissizlikte Tedavisi
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Aclk kaslk Olcu parcalan, dis laboratuvarnnda kapall kasik olgu
teknigi kullanilarak dental implant ya da dayanadin yer ve
yonUNUN hastanin dissiz ya da kismen dissiz cenesinden algl
modele aktarnimasinda kullanilir.

Tum acgik kaslk olgU pargalan titanyurn GrS malzemeden
Uretilmektedir.

Ozel yapim oIt kasigr kullanimaldr,

Baglanti vidasl hex anahtar ya da elle sikilrr.

iki dis arasi gibi dar araliklarda kullanilabili,

Aclk kaslik tekniginin, implant ekseninin farklilastidi tek dis ya
da farkli eksenli birden fazla implantin oldugu coklu dis

tedavilerinde kullanimasi tavsiye edilir.

Tek implant tedavilerinde Hex, Coklu implant tedavilerinde
No-Hex 6lcU parcalan kullanimalidir.

Multi unit acik kasik 6lcl parcasi ve uzun baglanti
vidasi ayni pakette yer alir.

Bu bolumde multi unit agik kasik dlct parcasinin kullanimi, total
protez uygulamalar icin anlatimalktadir.

Buradaki klinik vakada, hastanin alt cenesinde total dis
eksikligi mevcuttur.

Bu bolumde, multi unit dayanaklar ile agik kaslk dlcu alma
parcalan kullanilarak algl model olusturulmasi anlatimaktadir.

Hasta agzinda gecici protez varsa;

Cecici protez, manuel hex anahtar (TO 25253) ile dikkatlice sokUIUr.
Multi unit dayanak platformunda herhangi bir par¢acik ya da
yumusak doku olmadidgindan emin olunur.

Multi unit dayanak Ustinde konfor kep varsa;
konfor kep manuel hex anahtari ile dikkatlice cikarli.

Multi unit dayanak platformunda herhangi bir par¢acik ya da
yumusak doku olmadigindan emin olunur.
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2. Olcii Parcalarinin Dayanak Uzerine Yerlestirilmesi

3. Olcli Kasiginin Hazirlanmasi ve Olcli Alinmasi
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Aclk kaslk 6lcU parcalan (T6 32613), multi unit dayanak Uzerine
dikkatlice yerlestirilir.

Aclk kasik élcu vidasl (TO 16004) multi unit dayanada elle veya
manuel hex anahtari ile sabitlenir.

Not: Buradaki vaka ¢oklu dis eksikligi oldugu icin No Hex olcu
parcalan kullanimalktadir.

Aclk kasik olcu vidasl elle sikilir yada NucleOSS torklu raset
yardimiyla maksimum 10 Ncm torklanmalidir.

Aclk kasik élcu parcalannin multi unit dayanak platformiarnna tam
olarak oturdugundan emin olunmalidir. Bu asamada olgU
parcalannin dogru bir sekilde yerlestirildigini dogrulamak igin
rontgen cekilebilir.

Aclk kaslk olcU alma tekniginde &zel kasik kullanilir. Hekim, olgu
parcasinin geldigi noktada kasiga bir delik acar. Bu delik vidanin
sokulebilmesi icin gereklidir.

Hazirlanan ozel kasik, lct malzemesi kullaniimadan hasta agzinda
denenir ve 6lgU alma islemi icin uygun olup olmadigl kontrol edilir.
Eder kaslk uygun degilse gerekli ayarlamalar yapllir ve uygun hale
gedtirilir.

Daha hassas ol¢u alabilmek icin dlgU parcas! etrafina
polieter Glgu materyali sikilrr.

Ol kasigricerisine koyu kivamli putty olcl materyali verlestirilic ve
hasta agzina yerlestirilir.

Bu asamada Algu vidasina rahat ulasabilmek icin fazlaliklar vida
cevresinden temizlenir.

Putty élct materyali sertlestiginde acik kasik olcu vidalan cikarilir ve
kasik hasta agzindan alinir. Olgt parcalan , multi unit dayanaklardan
¢OzUIdUGU icin putty dlcu materyali icinde kalir.

Multi unit dayanaklarin icine herhangi bir maddenin
kagmamasi icin Ustlerine konfor kep yerlestirilip hex anahtart ile sikilir.
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4. Multi unit Analogun Olcl Kasigina yerlestirilmesi

Multi unit analog kasik icinde kalan olcU parcasing dikkatlice

yerlestirilir ve acik kasik badlanti vidasi ile sabitlenir.
—e T616004
Aclk Kaslk

Baglant Vidasi Not: Buradaki vakada No Hex dlcu pargas! kullanildigi igin

No Hex multi unit analoglar kullanimaktadir.

%

—e T6 32613
Acik Kaslk
Olgli Pargas!

b4
—e T6 32207 E>

Multi Unit Analog Multi Unit
(No Hex) Analog

Tum analoglar ve dlcU parcalan yerlestirildikten sonra, higbir
I::> parcanin gevsek olmamasing dikkat ediimelidir.

Olcu parcalannin, analog platformu tizerine tam olarak oturdu-
gundan emin olunmalidir. Aksi taktirde analogun yanlis yerlestiril-
mesi sonucu protez de hatall olacaktir. Cok dikkat edilmelidir.

5. Alci Modelin Olusturulmasi

Analog Uzerine silikon ayincl sprey sikilir. Ayircl sprey, dis eti

I:> silikonunun kasiktan rahatca ckmasi ve dis eti sekline zarar
vermemesi amaclyla uygulanir. Sonra dis etinin konumunu ve
seklini belilermek icin kasik icerisindeki analog ¢evresine dis eti
estetik silikonu enjekte edilir.

Ol kasiginin igine algl dokulir ve kaidesi olusturulur.

Al donduktan sonra olgU kasidi kaldinlip, olgU parcalar cikarili
ve islen tamamlanir. Hazirnanan algl model Uzerindeki purizler
temnizlenerek protez yapimina gegilebilir.

130



Multi Unit Dayanaklar ile Agik Kasik Ol Parcasinin Kullanim -I-6

6. Tam Protezin Hasta Agzina Yerlestiriimesi

Manuel
~ Hex Anahtarl
(TO25251)

OkKluzal
Baglant Vidasi
(T616009)

TO 2024 TO 2025
Sikma (torklama) Anahtarlar
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Metal kaide Uzerine uygun sekilde dis dizimi yapllarak tam
protez bitirilir.

Hazirlanan tam protez alg model Uzerinde denenir ve pasif
uyumu saglanan protez, hastaya takimak Uzere algl model
ile birlikte klinige gondeilir.

Tam protez hasta agzina yerlestirlir ve okluzal vidalar manuel hex
anahtan yardimiyla dayanaklara yerlestirilir.

Okluzal vidalar, sikma anahtarlan yardimiyla
maksimum 20 Ncm kadar torklanmalidr.

Torklama sonrasl vida delikleri dnce teflon bant ile izole edilir,
Uzerine kompozit dolgu malzemesi koyulur ve sertlestirilir.
Tam protezin sdkulmesi istendiginde kompozit malzeme alinir
ve vida gikartilr.
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Bu bolumde multi unit kapall kaslk OlcU parcasinin

— T032912 kullanimi, tarn ¢ene dissizlik uygulamalar icin anlatimak-
San Olct Kebi tadir.

— T616009 Kapal kasik 6lcU teknidi, dis laboratuvannda kapall kasik
Okluzal Vida 0lcU parcalarn kullanilarak dental implant ya da dayanadin yer

ve yonunun hastanin dissiz ya da kismen dissiz cenesinden
alci modele aktarimasinda kullanilir.

Kapall kasik olcU teknidi agiz acikiig daha az olan hastalar,

g;ﬁgazk E;;ﬁi‘;lk erisim bolgelerinin kisith oldugu vakalar ve dgurme refleksi
048 mm Ol Parcas Olcii Parcasi olan hastalar icin tavsiye edilir.
' (Hex) (No Hex)

Platform Capi

Tek implant tedavilerinde Hex, coklu implant tedavilerinde
@ No-Hex 6lcU pargalannin kullanimalidir.

| Tum kapal kasik 6lcU pargalan titanyun GrS malzemeden
[ ] ve sar olcU kebi plastik malzermeden Uretiimektedir.

o O

Okluzal vida ile birlikte kullanilir ve hex anahtarlar ya da

T616008 MUt Unit manuel(elle) sikilr.
Baglant Vidasi Duz Dayanak
' ki dis arasinin dar oldugu bolgelerde kullaniabilir.
Multi Unit Multi unit Gsti kapali kasik 6lci parcasi, sari 8lci kebi
Acll Dayanak - -~
ve okluzal vida ile birlikkte ayni pakette yer alir.
T6 implant —— T6 implant

Multi Unit Dayanalk Ustii Kapal KKasik Olcii Parcasinin IKullanimi

1. Klinik VVaka - Tam Dissizlik Uygulamasi

Buradaki klinik vakada, hastanin alt cenesinde total dis
eksikligi mevcuttur.

Bu boltimde multi unit Ustt agik kasik gt alma pargalar
kullanilarak algi model olusturulmasi anlatimaktadir.

=

Hasta agzinda gecici protez varsa :

Gecici protez, manuel hex anahtan (TO 25253) ile
dikkatlice sdkultr. Multi unit dayanak platformunda
herhangi bir par¢acik ya da yumusak doku olmadigin-
dan emin olunur.

Multi unit dayanak Ustinde konfor kep varsa:
konfor kep manuel hex anahtari ile dikkatlice cikarilir.

Multi unit dayanak platformunda herhanagi bir parcacik ya
da yumusak doku olmadidindan emnin olunur.
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2. Olcli Parcalarninin Dayanak Uzerine Yerlestirilmesi

Kapal kaslk olcU pargalar (T6 32614), multi unit
dayanak Uzerine dikkatlice yerlestirilir ve okluzal

|:> baglanti vidasl (T6 16003) yardimiyla multi unit
dayanada sabitlenir.

Okluzal vida, manuel hex anahtari ile elle sikilr.

Not: Buradaki vaka ¢oklu dis eksikligi oldugu igin
No Hex olcU parcalar kullanimaktadir.

Sarn 6lcu kebi (TO 32912) sabitlenen Alcu
par¢asinin Ustune yerlestirlir. Kep Ustunde gorUlen
okun yonu, Olgu parcasinin duz yUzune bakmalidir.
Kep, apikal yonde yerine oturana kadar bastirlr,
Kep yerine oturdugunda bir ¢it sesi ¢ikaracaktir.

Hassas bir sekilde olgu almak icin, kapall kasik
0lcU par¢alannin etrafina akicl kivamii polieter OlgU
materyali sikilr.

3. Olci Alma islemi

koyu kivamli
putty 6lct materyali
Ol kasigr icerisine, putty olcll materyaline uygun
yapistinc surlirldr ve koyu kivamli putty élgu
|:> materyali yerlestirili.

Olctl kasigl hasta agzina yerlestirilir.

Putty olcU materyali sertlestiginde kasik agizdan cikarilrr.

|:> Olg kebi, kasigin agizdan gkanimasi sirasinda olgl
parcasindan kurtulur ve putty olct materyali icerisinde kalr.
Olgti parcas! ise hasta agzinda kalr.

133



Multi Unit Dayanak Ust( Kapall Kasik Olgt Parcasinin IKullanimi -I-6

4. Analogun Olcii Kasigina Yerlestirilmesi

— T616009
Okluzal Vida

— T6 32614
Kapall Kasik
Olgli Parcas!

— T6 32207
Multi Unit Analog
(No Hex)

Not: Buradaki vakada No Hex élcU parcasi
kullanildigi icin No Hex multi unit analoglar
kullanimaktadir.

5. Alcl Modelin Olusturulmasi

>

tora

Kapall kasik 6lcU pargalan hasta agzindan sokultr ve Olgu kasidl ile
birlikte veya OlgU kasid Uzerine yerlestirilerek laboratuvara gonderilir.

Analog ve kapall kasik 6lct par¢asl, baglanti vidas! yardimi ile birbirine
badlanir ve élcu kasigindaki yerine koyulur. Analog apikal yonde
bastirlarak dlgU icindeki yerine oturtulur.

A
Dt >

YUZEYLER
PARALEL
OLMALIDIR!

Not: Olcti parcasinin diiz yiizeyi kasik icerisindeki diiz yiizeye gelecek
sekilde yerlestirimeli ve kasik icindeki sar kebe tam yerlestiginden
emin olunmalidir. Analog yanlis yerlestirilirse protez de hatall olacaktr.
Cok dikkat edimelidir.

Analog Uzerine silikon ayinci sprey sikilir. Ayincl sprey, dis eti
silikonunun kasiktan rahatca gikmasi ve dis eti sekline zarar
vermemesi amaclyla uygulanir. Sonra dis etinin konumunu ve
seklini belilemek icin kaslk icerisindeki analog gevresine dis eti
estetik silikon enjekte edilir.

Ol kasiginin igine algi dokultr, vibrasyon
cihazi ile algl icerisindeki hava kabarciklar gikarilir
Ve kaide olusturulur.

Al donduktan sonra olgl kasidl modelden
ayrilir, Olgu parcalarn cikarilir ve islern tamamianir.

Hazirlanan algl model Uzerindeki purtzler
temizlenerek protez yapimina gonderilir.
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6. Tam Protezin Hasta Agzina Yerlestiriimesi

Total dis protezi i¢in kullanilacak malzeme, kaplama ve polisgj
islernleri Uretici firmanin talimatlan dogrultusunda hazirlanir ve

|:> metal Ust yapi Ustine kaplanir. (Detayl bilgi icin Burn Out
bolumunu inceleyebilirsiniz. )

Hazilanan tam protez alg model Uzerinde denenir ve pasif

Manuel uyumnu sadlanan protez, hastaya takimak Uzere alg model ile
— Hex Anahtar birlikte klinige gonderilir.
(T0252391)
Tam protez kontrollerden gectikten sonra, klinide gdnderilerek
SK[U‘ZBL " hasta agzina yerlestirlir ve okluzal vidalar manuel hex anahtar
aglant Vidasi il
(T616009) yardimiyla dayanaklara yerlestirilir.

Okluzal vidalar, sikma anahtarlar yardimiyla maksimum 20
Ncm kadar torklanmalidir.

TO 2024 TO 2025
Sikma (torklarma) Anahtarlan

Torklama sonrasl vida delikleri dnce teflon bant ile izole edilr,
Uzerine kompozit dolgu malzemesi koyulur ve sertlestirilir.
Tam protezin sokUlimesi istendiginde bu malzeme alinir ve
vida ¢ikartilir.
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Multi Unit Dayanak - CAD/CAM Parcalari

Multi Unit CAD/CAM Tarama Parcasi

T616009
Okluzal Vida

%
I—I—I

T6 32038 T6 32039
Tarama Par¢asl Tarama Parcasl
NO
HEX HEX

I @48 mm I L |
Platform Capi |

T616008 «
Baglant Vidasi

Multi Unit e—
Acilh Dayanak

T6 implant e——

Multi Unit CAD/CAM Ti-Base Dayanaklar

T616009
Okluzal Vida

%
I—I—I

NO
I o48mm | HEX HEX
Platform Capi @ @
T632813 T632814

% %

T616008
Multi Unit *
Baglanti

Vidasl *

Multi Unit «—
Acll Dayanak

T6 implante——

Muiti Unit

Duz
Dayanak
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NucleOSS, dijital platformda protez yapan kullanicilar igin
farkll dijital CAD/CAM ¢ozumleri sunmaktadir.

CAD/CAM Tarama parcasl;

Adiz ici veya alg model Uzerinden taramayla dijital
platformlarda 30 dental model olusturmalk icin kullanilir.

Multi unit dayanaklann Uzerine, okluzal vida ile takilrr.

Tek dis tedavileri icin Hex, coklu dis tedavileri icin No Hex
baglanti secenekleri mevcuttur.

Multi unit CAD/CAM tarama parcasl, okluzal vida ile ayni
pakette sunulur.

Bu bolumde multi unit CAD/CAM tarama parcalarinin
kullanimi, multi unit CAD/CAM ti-base dayanak ile protez
yapimi bolumunde anlatimaktadir.

Multi unit dayanak Uzeri protezlerde dayanak olarak kullanilir.

Multi unit CAD/CAM ti-base dayanak titanyumn arS
malzemeden Uretilmistir.

Dijital kittiphanesi bulunan CAD,/CAM ti-base dayanaklar
dijital protez tasanminda kullanilr.

Multi unit dayanaklann Uzerine, okluzal vida ile takilrr.

Tek implant tedavileri icin Hex, coklu implant tedavileri icin
No Hex baglanti se¢enekleri mevcuttur.

Multi unit CAD/CAM ti-base dayanak, okluzal vida ile ayni
pakette sunulur.

Bu bolumde multi unit CAD/CAM ti-base dayanakiar ile
kdpry protezi yapimi anlatimaktadir.



Multi Unit CAD/CAM Ti-Base Dayanaklann Kullanimi 1-6

1. Agiz ici Taramasi

2. Dijital Platformda K6pri Dis Protezinin Olusturulmasi

137
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Hasta agzindaki konfor kepler cikarilir.

Tarama pargalar, multi unit dayanaklarnn Uzerine yerlestirilir.
Okluzal vidalar, hex anahtar yardimiyla multi unit
dayanaklarnn Uzerine sabitlenir.

T6 32037 T616009 TO 25251
Tarama Okluzal Manuel
Parcasi Vida Hex Anahtar

Not: tarama parcalannin, dayanaklarn Uzerinde sabit
durdugundan emin olmalisiniz. Bu asamada yapllacak hata
tum protezi etkileyebilir.

Tarama par¢asinin vidasl en fazla 10 Ncm ile torklanmalidir.
Tarama parcasl fazla sikididinda esneyecedi icin tarama
isleninde sorun yasanabilir.

Adiz ici taramasl yapllip dijital ortamnda hasta agzinin
3D modeli olusturulur.

Not: NudeOSS dijital cozUmleri icin tasarlanan
tarama parcalar veya dayanaklan Exocad, 3Shape,
Dentalwings gibi dental tasanm programiaryla entegre
olarak kullanilabilmektedir.

Adiz i¢i taramasl yapllarak alt cene modeli dijital platform
ortamina tasinir.

Programin kitdphanesinden multi unit ti-base
dayanaklar secilir.

Multi unit ti-base dayanaklarin Uzerine kopru dis protezi yapilir.

Protez disler olusturulduktan sonra, dijital platformda
hastanin 30 dental modeli Uzerinde kontrolleri yapillir.




Multi Unit CAD/CAM Ti-Base Dayanaklann Kullanimi

3. 3D Dental Modelin Hazirlanmasi

=

4. Koépri Dis Protezinin Hazirlanmasi

T6 32813 T616009
Multi Unit Okluzal

TiBase Dayanak Vida
(No Hex)
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3D recineli yaziclar kullanilarak, dijital platformda
olusturulan dental modelin giktisi alinir.

Multi unit dijital analoglar ve baglanti vidalan 30
dental modele takiimak i¢in hazirlanr.

T6 32210 T0 2015
Multi unit Dijital Analog
dijital analog Vidasi

Multi unit dijital analoglar, Uzerindeki dUiz yUzeyi ile 30
dental model icindeki dUz yUzey birbirine denk gelecek
sekilde yerlestirilir.

Dijital analog vidalarn manuel hex anahtar yardimiyla,
3D dental model icindeki multi unit dijital analoglara
verlestirilerek analoglar modele sabitlenir.

Dijital platformda tasarnmi yapilan kopru protezi kazima ve
sinterlerne gibi islenlerden gectikten sonra 30 dental
model Uzerinde denemesi yapillr.

Multi unit tibase dayanaklar ve okluzal vidalari, 3D dental
modele takmak icin hazirlanir.

Multi unit tibase dayanaklar, olusturulan dis protezinin
icine yerlestirilerek kontrolleri yapilir. Gerekli dlizeltmeler
yapildiktan sonra protez adeziv siman ile ti-base
dayanaklara yapistirilr.

Not: Bu asamada simanin tibase dayanadin icine
kagmamasina dikkat ediniz.

Siman donduktan sonra, olusturulan kopru dis protezi,
3D dental modeldeki multi unit analoglarn Uzerine
verlestirilir.
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5. K&pri Dis Protezinin Kontrollerinin Yapiimasi

K&prU protezi, multi unit analoglarn tzerine
yerlestirildikten sonra, okluzal vidalar da yerlestirilir.

Sagindaki ve solundaki dislerle uyumu kontrol edilir. Gerekli
duzeltmeleri yaplldiktan sonra koprU protezi hasta agzina
takiimak Uzere klinige gonderilir.

6. K6pri Dis Protezinin Hasta Agzina Yerlestiriimesi

Olusturulan képru protezi, hasta agzindaki multi unit
|:> dayanaklann Uzerine yerlestirilir.

Okluzal vidalar, multi unit dayanaklara tutunacak kadar
manuel hex anahtar yardimiyla sikilir.

Okluzal vida maksimum 20 Ncm tork
degerine ulasana kadar torklu rasetle sikilir.

T0 2024 T0 2025
Sikma (torklama) Anahtarlar

Dis okluzalinda bulunan vida deligi teflon bant ile
kapatilir ve Uzerine dolgu malzemesi uygulanir ve
sertlestirili. Total protezin sdkUimesi istendiginde bu
malzeme alinir ve vida ¢ikartilr.
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Topuz Dayanaklar - Genel Ozellikleri

45 mm
<+— PlatftormCap@ —»

3.65mm
Platform yUksekligi

/

Dis eti yuksekligi (GH)
Platform 15Smm-30mm- S0mm

Switch

\

/ —e 0.7 mm kemik seviyesi

Vidall
Baglanti yapisi

Topuz Dayanaklar - Yardimci Parcalari

Platform Capi
4.5 mm

o

Dis Eti Yuksekligi : 1.5 mm 3.0mm S.0mm

Urin Kodu T632301 T6 32302 T6 32303

Topuz Dayanalk

Olcii Alma Parcalari

Uriin Kodu TO 32615 TO 4500-18 TO0 4521

Uriin Adi Olcl Kebi Olcl Kebi Topuz Analog
Silikonu

Topuz Dayanak

Yardimci Pargalarn

Uriin Kodu T0 5200 TO 4500-3 T6 25213

Uriin Adi Metal Yuzik Metal YUzuk O-ring Dayanak
Silikonu Sikma Parcasi

tora

Topuz dayanaklar, haraketli protezlerin hasta agzinda
sabitlenmesini ve istenildiginde cikarlabilmesini sadlayan
dayanaklardir.

Tum NucleOSS dayanaklar, titanyurmn GrS malzemeden
Uretilmistir.

TUm NucleOSS T6 dayanaklarda 0.7 mm kemik seviyesi
icin pay vardir.

T6 Standard ve T6 TorQ implantlarla uyumiu vidal baglant
yapising sahiptir.

Topuz dayanaklann, kullanildigi bolgelere gore farkh dis eti
yuksekligi secenekleri bulunmaktadir.

[
o4as
[ ]
p—— 245 L:365mm
245
S.0mm
3.0mm
1.5 mm

T6 32301 T6 32302 T6 32303
T0O 253900 TO 2022

Torklu Raset Tornavida
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1. Topuz Dayanaklarin Hasta Agzina Yerlestiriimesi

lvilesme basliklar hex anahtan (TO 25251) ile dikkatlice cikarilr.
Topuz dayanagin yerlestiriimesi sirasinda dis etinin sikismasindan
kaginmak igin yeterli erisilebilifligin oldugundan emin olunur.

lyilesme basligr cikanldiginda sulkus hizlica ¢okebili. Bu duruna
kars dikkatli olunmalidir.

implantin icerisinde kan ve doku parcacikian varsa oncelikle bunlar
vakumnla terizlenmelidir.

Topuz dayanak implant icerisine dikkatlice yerlestirilir.

Dayanadl implanta sabitlernek icin
topuz dayanak sikma parc¢asi (TO 25205) kullanilr.

Topuz dayanaklar raset ile maksimum 30 Ncm torka kadar
sikilmalidir. Aksi taktirde dayanak, vida bolgesinden hasar gorebilir
veya kirlabilir.

Not: Protezin kolay yerlestirilmesi icin topuz
dayanaklarin ayni acida ve seviyede olmasina
dikkat edilmelidir.

2. Ol Keplerinin Yerlestirilmesi

Topuz dayanak olgU kepleri hazirlanir.

>

O

~— —e Silikon Halka
Olcli Kebi

Bu asamada silikon halkanin &lgu kebinin iginde ve yerinde
|:> oldugundan emin olunmaldrr,

Ol kepleri, topuz dayanaklann tizerine verlestirilir. Apikal yonde
yerine oturana kadar bastirlir.

Ol kebi dayanak izerine arada bosluk kalmayacak sekilde tam
oturmalidir. Aksi halde 6lcU alma islerninde hataya neden olacaktr.

Daha hassas olcu alabilmek icin olcU kebinin etrafina polieter dlgU
materyali enjekte edilebilir.
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3. Ol Kasiginin Hasta Agzina Yerlestirilmesi

koyu kivamli
putty élct materyali

o

o>

4. Alci Model Olusturulmasi

144
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Olgt kasiginin icerisine koyu kivamii putty olct materyali
yerlestirilir.

Ol kasigr hasta agzina yerlestiilir.

Not: DUsUk ¢cekme dayanimindan dolay! bu uygulamada
hidrokolloid malzeme kullanimaz.

Putty 6lct materyali sertlestiginde kasik agizdan cikaniir, Olgt)
kepleri, kasigin agizdan cikanlmasi sirasinda dayanaktan ckar ve
putty icerisinde kalr.

Topuz analog, kasikta kalan olgU kebinin icine yerlestirilir.
Analogun arkasindan bastirlarak OlcU kebine oturmasi saglanir.

Olcii Kebi
L 4
Topuz Analog

Dis etinin konumunu ve seklini belidernek icin kasik icerisindeki
analog cevresine estetik silikon sikilrr.

Analog Uzerine silikon ayiricl sprey sikilir. Ayincl sprey, silikonun
analogdan rahatca glkmasl ve dis eti sekline zarar vermemesi
amaclyla uygulanir.

Olct kasiginin icine alg dokultr ve kaide olusturulur. Al
donduktan sonra élcu kasigr kaldinlarak fazlaliklar
temizlenir ve islern tamamianir.

Algl modeldeki topuz analoglarin Uzerine maske ve metal
yUzUkler yerlestirlir. Bu asamada maske yerine lastik eldiven
parcas! bile kullanilabilir.

Metal yUzUklerin Uzerine mum surllerek Ustleri kapatimalidir.
Bu sayede protez icine uygulanan akici kivami akriligin topuz
analoga yapismasl Gnlenmis olur.

T0 5200
Metal YUzUk

TO 4500-3
Silikon Halka
Not: Metal yUzUklerin icerisinde silikon halka bulunur

ve silikon halka, implantiar arasindaki 20°ye kadar
olan sapmalari tolere edebilir.



Topuz Dayanaklar ile Total Protez Uygulamasi 1-6
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S. Total Dis Protezinin Hazirflanmasi ve Hasta Agzina Yerlestiriimesi

Onceden hazirlanan total protez, olusturulan alg model
Uzerine yerlestirilerek kontrol edilir.

=

Metal yUzUklerin Uzeri protezdeki yerlerinin belidlenmesi
amacilyla boyanir ve total protez tekrar alg model
Uzerine yerlestirlir.

N EN

Total protezin isaretli yerleri metal yUzUk oturacak
sekilde yontularak acilir ve agllan yuvaya akicl kivamii
akrilik uygulanr.

0> 0>

Total protez tekrar algt modelde ki metal yUzUklerin
Uzerine yerlestirilir. Akrilik donduktan sonra protez
modelden ayrilip, hasta agzindaki topuz dayanaklarnn
Uzerine yerlestirilerek islemnler tamamlanir.
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Equator® Dayanaklar - Genel Ozellikleri

4,5 mm
Platform Cap1 @

Platform
Switch

—>

175 mm
Platform yUksekligi

\

/ —e 0.7 mm kemik seviyesi

Vidall
Baglanti yapisi

Equator®Dayanaklar - Yardimci Parcalari

Platform Capi
4.5 mm

o

30mm
T6 32701

15 mm
: T6 32700

Dis Eti Yuksekligi

Uriin Kodu

Equator® Dayanak Olgii Parcalari

Uriin Kodu
Uriin Adi

CA008
: Metal Yuva

CNQSI

Standart
Silikon

50mm
T6 32702
CNO52 CNOS3
Yumnusak Laboratuvar
Silikon Silikonu

Te

tora

Equator® dayanaklar, haraketli protezlerin adiz icerisinde
sabitlenmesi ve istenildiginde protezin clkarimasi icin kullanilir,

Tum NucleOSS dayanakiar, titanyumn GrS malzemeden
Uretilmistir.

Tum dayanaklarda 0.7 mm kemik seviyesi icin pay vardir.

Dis eti yuksekligi (GH)
15Smm-30mm- S0mm

T6 Standard ve T6 TorQ implantlarla uyumniu vidall baglanti
yapising sahiptir.

Equator® dayanaklann, kullanildigi bolgelere gore farkh dis

eti ylksekligi secenekleri bulunmaktadir.
[S—]
oas
] L:1,77 mm

Not: Kullanilan yuzuk ve silikonlar tim Rhein 83 distriblterlerinden termin edilebilir.

Equator® Dayanak
Yardimci Parcalar

Uriin Kodu 774CHE 760CE 485IC
Urin Adi : Skma Anahtar Sikrma Anahtar Yerlestirme ve
(raset/tornavida) (motorla) Gikarma Kolu

[
245
[S—] —~1
g45
- 5.0 mm
4 3.0 mm
1.5 mm
T6 32700 T6 32701 T6 32702

044CAIN 144AE
Olct Kebi Equator
Analog

TO 25800 T0 2022

Torklu Raset Tornavida
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1. Equator® Dayanaklarin Hasta Agzina Yerlestiriimesi

lyilesme basliklan hex anahtan (TO 25251) ile dikkatlice cikarii. Topuz
dayanadin yerlestirimesi sirasinda dis etinin sikismasindan kaginmak
icin yeterli erisilebilirfigin oldugundan emin olunur.

lyilesme baslig gkanldiginda sulkus hizlica ¢okebilir. Bu duruma kars
dikkatli olunmaldir.

implantin icerisinde kan ve doku parcaciklan varsa éncelikle bunlar
vakurmnla ternizlenmelidir.

Equator® dayanak implant icerisine dikkatlice yerlestirilir.

Equator® dayanadl implanta sabitlernek icin equator sikma
anahtan (774CHE) kullanilrr.

Equator® dayanaklar raset ile maksimum 30 Ncm kadar
torklanmalidir. Aksi taktirde dayanak, vida bolgesinden
hasar gorebilir veya kirlabilir.

Not: Protezin kolay yerlestiriimesi icin Equator® dayanaklann ayni
seviyede olmasing dikkat edilmelidir.

2. Olcii Parcalannin Yerlestiriimesi

Equator® dayanak élcu kepleri hazirlanir.

— —0 San Olcl
Silikonu

Olgt Kebi
(044CAIN)

Bu asamada silikon par¢asinin dlgU kebi icinde ve yerinde
oldugundan emin olunmalidir.

Olcti kepleri, equator dayanaklann Uizerine yerlestiilir
» Apikal ydnde yerine oturana kadar bastirilir.

Olcli kebi dayanak Uizerine arada bosluk kalmayacak sekilde tam
oturmalidir. Aksi halde 6lcl alma islerninde hataya neden olacaktr.

Daha hassas 6lgu alabilmek igin Olgu kebinin etrafina akicl kivamii
polieter dlcU materyali enjekte edilebilir.
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3. Olcti Kasiginin Hasta Agzina Yerlestirilmesi
koyu kivamli

putty 6lct materyali
OlgU kasigr icerisine koyu kivamli putty olgU materyali

yerlestirilir.

=

Olct kasigr hasta agzina yerlestirili.

Not: DUsUKk cekme dayanimindan dolay! bu uygulamada
hidrokolloid malzeme kullanimaz.

Ol materyali sertlestiginde kasik agizdan cikariir. Ol kepler,
kasigin agizdan ¢ikarimasi sirasinda dayanaktan ¢ikar ve putty
OlgU materyali icerisinde kalrr.

[:> Equator® analog, kasikta kalan ol kebinin igine yerlestirilir.

Analogun arkasindan bastinlarak olcU kebine oturmasi sadlanir.

Olgu Kebi

Equator®
Analog

%

4. Alcl Modelin Hazirflanmasi

Dis etinin konumunu ve seklini belirernek icin kasik icerisindeki
analog cevresine estetik silikon sikilir.

E> Analog Uzerine silikon ayincl sprey sikilir. Ayirci sprey, silikonun
analogdan rahatca ckmasl ve dis eti sekline zarar vermemesi
amaclyla uygulanir.

Ol kasiginin igine algl ddkaltr, vibrasyon cihazi ile hava

|::> kabarciklar alinir ve kaide hazirlanir.

Alci donduktan sonra olcU kasidl kaldinlarak fazlaliklar terizlenir
ve islern tamamlanir.
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S. Total Dis Protezinin Hazirlanmasi

Silikon Silikon
Yerlestirme Cikartma
KKolu Kolu

Equator® dayanagin metal yuvasinin igine siyah silikon yerlestirilir.

Bu asamada yerlestirme-cikartma aparatinin yerlestirme kolu kullanilir.

Alg modeldeki equator® analoglarin Uzerine maske yerlestilir.

Not: Bu asamada maske yerine izolasyon icin lastik eldiven parcasi
bile kullaniabilir.

Ardindan metal yuvalar, equator analoglarin Uzerine yerlestirilir.

Metal yUzUklerin Uzeri protezdeki yerlerinin belilenmesi icin boyanir
ve total protez algl model Uzerine yerlestirilir.

Total protezin isaretli yerleri metal yUzUk oturacak sekilde yontularak agllir ve agilan yuvalara akicl kivamii akrilik uygulanir.
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6. Protezin Hasta Agzina Yerlestiriimesi

=N =N

Total protez tekrar algl modeldeki metal yUztiklerin Uzerine yerlestirilir. Akrilik taramen donduktan sonra protez kaldirlir.

Total protezin yapisan metal yuvalann icindeki siyah laboratuvar silikonlan cikarma aparati kullanilarak sokulur ve
verine standart(seffaf) veya yumnusak(pembe) silikonlar yerlestirilir.

Not : Silikonlar, implantiar arasindaki 30°ye kadar olan sapmalar tolere edebilir.

0> >

Protez tekrar algl model Uzerine yerlestirilerek son kontrolleri dizeltmeleri yapillir ve yUzUk protez icerisinde sabitlenir.

Son olarak protez hasta agzina yerlestirilerek islernler tarmamianir.

> 2

Equator® dayanaklann metal yuvalari ile uyumnlu 3 farkli silikon kep sunulmaktadir.

CA008 CNOSI CNOS2 CNOS3
Metal Yuva Standart Yumnusak Laboratuvar

Silikon Silikon Silikonu

(seffaf) (permbe) (siyah)
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Universal Ti-base Dokiim Dayanaklar - Genel Ozellikleri

Tum NucleOSS Ust yapllannda kemik seviyesi icin 0.7 mm pay vardir.
Dokum dayanaklann dis eti yuksekligi 0.7 mm dir.
Tek dis tedavilerinde Hex, ¢oklu dis tedavilerinde No-Hex baglanti

yapising sahip dayanaklar mevcuttur.

T6 Standard ve T6 TorQ implantlarla uyumlu baglanti
yapising sahiptir.

[ —
g4a3
[E—
g4a.0
[G—)
g4.0
No Hex Hex
16 32800 T6 32801 TO 32907 T616001
Uzun
Dokum Kebi Baglanti Vidasi

Te

tora

Titanyurn CrS malzemeden, dokum kebi plastik malzemeden

Uretilmektedir.

Dayanak ve dokum kebi ayrndir. Baglanti vidasi ile birlikte

implanta sabitlenir.

Paket icerigi : ti-base dayanak, dokum kebi ve 2 adet
badlanti vidasi ile birlikte sunulur.

Dokum dayanaklar kullanimadan once acik kasik ya da kapali kasik olct teknikleri kullanilarak hastanin 3D alg cene modeli olusturulur.

Dokum islerni ve kontrolleri bu olusturulan algl model Uzerinden yapilrr.

Olct Parcalan
Acik Kasik Olcti Parcalan Kapal Kasik(kepli)
Olcli Parcalar
T6 32604 T6 32605 T616002 T6 32618 T616000 T6 32912
Hex No Hex Badlanti Hex Baglanti ~ Sarn
Vidasl Vidasl Olgu Kebi

154

KKapall Kasik(kepsiz)

Olcii Parcalan
T6 32620 T616010
Hex Baglanti
Vidasl

Yardimci Pargalar

T6 32201 T616000
Standart Badlanti
Analog Vidasl



Unversal Ti-base Dokum Dayanaklar - Genel is Akisi 1-6
tora

Universal dokum dayanaklar
algl modele yerlestirilir.

Metal altyapi Uizerine
estetik malzerne uygulanir.

Kepler uygun
seviyede kesilir.

Protez hastaya takilir.

Mum modelaj
hazirlanir.

Metal prova algl
modelde kontrol edilir.

Dokumn islerni Mum modelaj
gerceklestirilir. mansete alinir.

Revetrmana alinir.

155
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1. Hazirhl

NucleOSS T6 implant Usty dlcu pargalan kullanilarak algl model
olusturulur. Olct alma parcalannin kullanimini dgrenmek igin bu
dokamanin “Olct Alma Teknikleri” bollmunt inceleyebilirsiniz.
Protez yapiminda kullanilacak malzemeler hazirlanir.
Tek implant tedavilerinde Hex, coklu implant tedavilerinde No
Hex yapisindaki dokum dayanaklar kullaniimalidir. Bu klinik
vakada tek implant tedavisi oldugu icin Hex yapili universal
ti-Base dokim dayanak kullanimalidir.

Uzun Baglant Vidas| e——

Dokum Kebi e—— l[:
Universal Ti-Base e——
T6 32801 T032907 T616001 DOkum Dayanak
Hex Dokim Kebi vzan

Baglant Vidasi

Standart Analog e——

2. Dayanak ve D6kim Kebinin Algi Modele Yerlestirilmesi

Universal ti-base dokum dayanak, algl model

. |:> . icindeki standart analogun Uzerine yerlestirilir.

Dokum kebi, universal ti-base dokum dayanak
Uzerine yerlestirilir ve uzun baglanti vidasl manuel
hex anahtarn yardimiyla standart analog Uzerine
dikkatlice yerlestirilir.
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3. Alt yapi icin mum modelaj hazirflanmasi

Dokum kebi, dayanak Uzerine yerlestirildikten

sonra, yandaki disler renber alinarak ddkum
|:> |:> kebi Uizerinden kesme islemni yapilrr. Kesilen

dokum kebi Uzerine mum modelaj yapllir.

Not: Dokum kebi kesme
islerni kebin alt kismindan

maksimum S mm’e
kadar yapilabilir.

Uzun badlanti vidasi ¢ikarilir, olusturulan mum
modelaj dokum islemine gdndeilir.

Olusturulan mum modelaj dokum, kaplama
ve parlatma gibi islemlerden gegtikten sonra,
alg modele yerlestirilir ve klinige gdnderilir.

Dikkat! : Sadece mum model ve dokum
kebi dokum islernine gonderilin. Universal
ti-base dayanalk, dékum islemine
girmez!

4. Kronun Hasta Agzina Yerlestirilmesi

Hazirlanan dis protezi algl modelde kontrollerden
edildikten sonra hasta agzina yerlestiriimesi igin
klinige gbnderilir.

I:> Universal ti-base dokum dayanak, hasta agzindaki
implantin Uzerine dikkatlice yerlestirilir.

T616001

KKron, ti-base dayanadin Uzerine yerlestirilir.
Uzun Baglant Vidasi

Ardindan baglanti vidasl, manuel hex anahtar
yardimiyla implanti tutacak kadar elle sikilir.

Badlanti vidasl, NucleOSS raset yardimiyla
maksimum 30 Ncm kadar torklanmalidir.

Son olarak, protez Uzerindeki vida yolu Uzerine izolan
bir materyal yerlestirilerek restoratif olarak kapatilir.
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Co-Cr Dokum dayanaklar, dokum teknidi ile kisiye dzel Ust yapi Boylece base ve dayanak arasinda olusabilecek baglanti
tasanminda kullanilir. uyumsuzluklan engellenmektedir.
Dayanaklar krom ve kobalt alasimdan, dokim kebi plastik Platform ¢aplt @ 4.20 mm dir.

malzemeden Uretilmektedir.
Co-Cr dokum dayanadin erimesinden kaginmak icin erimis
Dayanak ve dokum kebi birlesiktir. Badlant vidasi veya sarl metal sicakligi 1420°C'yi gecmemnelidir.
laboratuvar badlanti vidasi ile birlikte kullanilir.
Co-Cr Termal Genlesme Katsayisi (CTE) (a) :
Tek dis uygulamalarn icin Hex, cok dis uygulamalar icin No-Hex

secenekleri mevcuttur. 20-100°Cigin13.2 (10-6 K-1)
20 -200°Ci¢in 133 (10-6 K-1)
Vidall baglanti yapisiyla kolay sokultp takilabilir. 20-300°Cicin13.5 (10-6 K-1)

20 -400°C icin 13.8 (10-6 K-1) dir.
Plastikten yapllan burn-out kep ile modelaj dncesi istenilen sekil
kolaylikla verilebilir. Olusturulacak dokum dayanadin dis eti yuksekligi maksimum
5.0 mm; dayanak agisi maksimum 25 olmalidr.
ISO 1582-12 Standardina uygun Co-Cr alasimii dayanak,
dokum islerminde model Uzerinde bulunmaktadir.

] ]
a4.2 242
T6 32816 T6 32815 T616000
No Hex Hex Baglant Vidasi
Paket icerigi : Co-Cr dayanak (dokum kebi ile montajl), Notlar
baglanti vidasi ile birlikte sunulur, 1- Ust yapinin tamamlanip hastaya takimasi ve protez
Uretimi sirasinda, T6 baglanti vidasi (T6 16000)
kullanimalidr.

2- Zirkon alt yapil ya da monolitik zirkonya icin uygun
degildir.

Dokum dayanaklar kullanimadan once aclk kasik ya da kapal kasik olct teknikleri kullanilarak hastanin 3D algl cene modeli olusturulur.
Dokum islerni ve kontrolleri bu olusturulan algl model Uzerinden yapillir.

Olcu Parcalarn
Acik Kasik Olcii Parcalar Kapal Kasik(kepli) KKapall Kasik(kepsiz) Yardimci Parcalar
Olcii Parcalarn Olcii Parcalan
T6 32604 T6 32605 T616002 T6 32618 T616000 T6 32912 T6 32620 T616010 T6 32201 T616000
Hex No Hex Baglanti Hex Baglant San Hex Baglanti Standart Baglanti
Vidasi Vidas! OIch Kebi Vidasi Analog Vidasl
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Co-Cr Dokum dayanaklar
algi modele yerlestirlr.

Metal alt yapi Uzerine
seramik uygulanip, pisirilir.
Kepler uygun
seviyede kesilir.

Protez hastaya takilrr.

Metal alt yapi Mum modelgj
rmodelde kontrol edilir. haziranir.

Dokum islemi Mum modelgj
gerceklestirilir. mansete alinir.

Revetrmana alinir.
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1. Mum Modelajin Hazirlanmasi

Olcli alma tekniklerinden biri (acik veya kapall kasik) ile olct alinir ve
kaslk laboratuvara gonderilir. Olcll kasigina analog yerlestirilir ve alg
model olusturulur.

No Hex Co-Cr ddkum dayanak (T6 32816) baglanti vidasiyla (T6
16000) alg modele yerlestirlir. Vida, hex anahtarn (TO 25253)
kullanilarak elle sikilir. Burn Out kep okluzal dizlemnine gore kesilecedi
yerden kalern yardimi ile isaretlenir ve kisaltilir. intiyac varsa aclandinli
ve pUrliz kalmayacak sekilde ternizlenir.

Not: Tek dis protez uygulamalarnnda Hex yapill Co-Cr dayanak-
lar kullanimalidr.

O
J J

T6 32816 T6 32815
No Hex Hex

Burn Out kep Uzerine disin anatomik yapisina gore kisiye &zel
mum modelaj haziranir. Uygulanan mum kalinligi 0,7 mm’den fazla
olmalidir.

Dayanakta bulunan vida yolu kapatimamaldir.

Not: Mum modelaj maksimum 5.0 mm dis eti yUksekiginde ve
25°aqida olusturuimaldir,

Max. 25°

Co-Cr Dokum
Dayanak

Max. GH: 5,0mm

Co-Cr Dokum
Base
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Co-Cr DAkum Dayanaklar ile Protez Yapimi 1-6

2. Kalip Hazirlanmasi

3. Dkim islemi

T6 Standard ve TorQ implant
badlant bolgesi

tora

Baglanti vidalan manuel Hex anahtan(TO 25251) yardimiyla sokulerek,
haziranan mum modelgj, algt modelden gikarilir ve mum malzemeden dokUm
yolu yapllarak mansete sabitlenir. Bu asamada Co-Cr DOkum Abutment mum
modelaj Uzerindedir.

(Coklu dis modelajlannda dokum yolu hazirlanirken, dislere baglanan hatlarda
gerginlik olmamasina dikkat edimelidir.

Mansete alinan mum modelgj revetman ile doldurulur. Revetnan 2 - 3 dakika
sertlesmesi icin birakili. Bu esnada revetman da olusan kimyasal reaksiyonlar
SONUCU Isl a¢ida ¢lkar ve bu isl, mumu eritir.

Revetrnan sertlestiginde firna alinir ve 1000°C’ de 1- 1,5 saat 6n isitma yapllr.
Bu asamada revetnan igerisindeki mum ve burn-out kep buharlasir ve
manset, dokum islemi icin hazir hale gelir.

Notlar:

. Dokum sirasinda ¢apak olusumunu engellemek icin mum modela;
etrafinda bulunan gereksiz cikintilar ve mum parcalarn temizlenmelidir.

. Hassas araliklarda mum parcalannin kalmadigindan emin olunmalidir.
Revetnan kullanimi sirasinda Uretici talimatlanna uyulmalidr.

. Dokumun kalitesi icin revetmanda uygulanan sivi / toz kansim
oranina dikkat edilmelidir.

1000°C 6n Istrmadan cikarilan revetnan ve eriyik haldeki metal (Ni-Cr, Co-Cr, vb.),
kullanlacak dokum teknigine gére dokum cihazina alinir. T6 Co-Cr DOkUm
Abutmentin, dokim isleminde zarar gdrmemesi icin eriyik metal sicaklig 1420°C i
gecmemelidir.

Dokum islemni tamamilanan metalin sogumasi beklenir. Sogutma islemi kullanilan
metalin tirine gore Gnerilen ortamn ve sUrede yapimalidir.

Elde edilen metal protez, uygun yontemlerle kaliptan cikarilir. YUzeyin revetman
kalintlarindan temizlenmesi icin par¢aya kumlama islerni uygulanir. Kumnlama
islerninde dayanak- implant baglanti ytizeyleri kurnlanmamalidir. Bu bolgedeki
dokum isleminden olusan oksit tabakasl polisgj lastidi ile temizlenir. Diger
bolgelerin kumlanmasi icin kumlama isleminden énce protez analoga takilarak
badlanti bolgesi izole ediimelidir. Kumnlama isleminin 2 bar basing ile puskurtdlen
50 mikron boyutlannda cam boncuklar (glass beads) ile yapilmasi dnerilir.

Notlar:

. T6 Co-Cr DOkiim Abutmentda élcu dedisimlerinin ve carplimanin
olusmamasi icin eriyik sicakligi1420°C' yi gecrmemelidir.

. NucleOSS dokim parcanin kaliteli ve hassas olclilerde olmasiicin
basingl dokum teknigini Gnermektedir.

. T6 CoCr dokum abutmentinin kumlama isleminde, implantin girdigi

baglant bélgesinde dlcUm hatalanni Gnlemek icin SO mikron,/2 bar cam boncuklar
kullanimaldir.
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4. Kaplama Oncesi Hazirlik

Dokum yolu ve dokum fazlaliklan gibi ihtiyag duyulmayan pargalar
metal dokum Uzerinden terizlenir ve duzgun bir yUzey elde edilene
kadar alt yapi yUzeyi zimparalanir.

Dokum alt yap, algl model denenmeden Once vida delikleri kontrol
edilmelidir. Vida, rahat sekilde dokum modeldeki yerine oturmalidir.

VVenerleme islerninden Gnce dokum alt yapi alg modele yerlestirilir.
Metal alt yapinin uyumnu kontrol edilir.

Not: Dokum alt yapinin rahat gikarilip takimasina dikkat edilmelidir. Alt
yapinin sekil bozuklugundan kaynakli bir gerilme varsa yerine tam
oturmayabilir ya da badlantl vidasinin sikismasina sebep olabilir.

5. Venerleme

Venerlerne islemi icin kullanilacak malzeme (porselen yada zirfkon),
Uretici firma tarafindan verilen talimatlara uygun sekilde hazirlanir ve alt
yapl model Uzerine kaplanir.

Hazirlanan protez alg model Uzerinde denenir ve hastaya takimak
Uzere algi model ile birlikte klinige gonderilir.

Not: Metal alt yapiya uygulanan porselen ya da zirkon kaplama
kalini@ minimum 0,4 mm olmalidir.

6. Protezin Hasta Agzina Yerlestiriimesi

lvilesme basligjl yada gecici protez hasta agzindan sokulr.
Protez ve implantin ici temizlenir ve kurulanir. Protez vida ile
sabitlenmeden Gnce hasta agzinda kontrol edilir.

Sterilize edilmis protez hasta agzina badlanti vidasi(T6 16000) ile
sabitlenir. Vida maksimum 30 Ncm tork dederine ulasana kadar
rasetle sikilr.

Dis okluzalinda bulunan vida yolu teflon ile kapatilir ve Uzerine dolgu
malzemesi uygulanir ve sertlestirilir. Protezin cikarlamasi istendidinde
bu malzerne alinir ve vida gikartilir.

Not: Protezin hasta agzina kalicl olarak takimasinda Co-Cr DOkUm
dayanak ile gelen badlanti vidasi (T6 16000) kullanimalidir.
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Co-Cr Dokum Dayanaklar ve Yardima Parcalari 1-6
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1. Hazirhlk

Kullanilacak malzemeler hazirlanir.

Tek dis tedavilerinde Hex, coklu dis tedavilerinde
No Hex yapisindaki dokum dayanaklar kullaniimalidir.

Bu klinik vakada tek dis eksikligi oldugu igin
HEX yapill Co-Cr dékim dayanak kullanimaldir.

2. Dayanak ve D6kim Kebinin Algl Modele Yerlestirilmesi

|:> Co-Cr dokum dayanak, algl model icindeki standart
analogun Uzerine yerlestirilir.

Baglanti vidasi(16000) yardimiyla standart analog Uzerine
dikkatlice yerlestirilir.

Alci veya 3D dental modellerde ve hasta agzina takilacak
islerni bitmis protez disler icin baglanti vidasi(16000)

kullanimaldir.
—— Badglant Vidasl
—  Dokumn Kebi
—— Co-Cr Dokumn
Dayanak
—— Standart Analog
L J

T616000
Baglant Vidasl
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3. Mum Modelaj ile Protez Olusturulmasi

Dokum kebi, dayanak Uzerine yerlestirildikten sonra,

yandaki disler rehber alinarak dokurmn kebi tzerinden

kesme iglemi YaD“'f' Kesllen dokom kebi uzerne Not: D6kUm kebi kesme islerni kebin alt kismindan
UM Modela) yapilr. maksimum 3.5 mm’e kadar yapllabilir.

Baglanti vidasi ¢ikarilir, olusturulan mum model Co-Cr dayanak ile birlikkte dokum islernine gondexilir.

@

Not: Co-Cr dokum dayanaklar maksimum 1420 C°ye kadar dayanabili. DokOm sonrasl hex kismi(implant baglanti kismi) dikkatlice
temizlenmeli ve parlatimalidir. Aksi halde implant baglantisi hatall olur.

Olusturulan mum modelgj dokum islemine girdikten sonra kaplama ve parlatma gibi islemnlerden gectikten sonra, algl modele
yada dogrudan hastaya takilabilir.

=N

Dikkat! : Co-Cr dokum dayanak ve mum model birlikte dokum islenine gonderilir.
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4. Protezin Hasta Agzina Yerlestiriimesi

Olusturulan dis protezi algl modelde kontrollerden gectikten sonra
hasta agzina yerlestirilmesi icin klinide gdénderilir.

Dis protezinin altindaki Co-Cr dokum dayanadin hex yonune
dikkat ederek, hasta agzindaki implantin Uzerine yerlestirilir.

Baglanti vidasi, manuel hex anahtar yardimiyla implant tutacak
kadar elle sikilir.

T616000
Baglanti Vidasl

Baglanti vidasi, NucleOSS raset yardimyla maksimum 30 Ncm
kkadar torklanmalidir.

Not: Baglanti vidalannin torklanma degerlerini @grenmek igin, torklama
degeri tablosunu inceleyebilirsiniz.

Son olarak, protez Uzerindeki vida yolu Uzerine izolasyon
sonrasl dolgu yapllarak islemn tarmamianir.
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Universal Ti-Base ile Co-Cr DOkum Dayanaklann Arasindaki Farklar -I-6
tora

Universal ti-base dokum dayanaklarda, sadece dokum kebi ile Uzerine olusturulan mum modelaj dokum islemine girerken, ti-base
dayanak asla dékim islemine girmez! Aksi halde dayanak yuksek isidan zarar gorebilir.

=N
= =

Co-Cr dokum dayanaklarda ise, dokim kebi ile base dayanak birlesiktir. DokUm kebi Uzerine olusturulan mum model ve dayanak
beraberinde dokim islemine girer. Dayanak krom ve kobalt alasimdan olustugu icin yuksek isilarda zarar gbrmez.

=N

Not : Universal Ti-base dokum dayanak ile Co-Cr dokum dayanaklarin keplerinin tasarnmi birbirinden farklidir. Ti-base dokim dayanak
ile dokum kebi birbirinden ayr olarak sunulurken, Co-Cr dokum dayanak ile dokim kebi birbirine birlesik olarak sunulur.

Uzun Baglant Vidasi «—— Baglant Vidas) e——

Dokum Kebi s— |:> DOkUM Kebi e—— |:>
Universal Ti-Base e——

Dokum Dayanak Co-Cr DOkum Dayanak e——

Standart Analog e— Standart Analog e——
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Dijital Cozumler



Ti-base Iyilesme Basliklar

_’_
—! @46mMm '« [ ‘
+—+ I | |
| I | I |63 mm
43mm| | ‘ \ [
| | | I
GH:07mm v | ! GH:1.5 mm
I —— osmm -
kemik seviyesi
T6 32510 T6 3251
Ti-base iyilesme Ti-base iyilesme
bashdi basldi

CAD/CAM Ti-base iyilesme basliklar,
ti-base dayanaklann kullanidigi dijital tedavilerde kullanilir.

Dar ve genis platform segenekleri vardir.

@S6mm e

—
— @56mm e | ‘
T \ \ \
| | | | |6:3mm
43mm| | \ | |
I I | I
GH:07mmy | : GH:15 mm
- —_— osmm —_ -
kemik seviyesi
T6 32512 T6 32513
Ti-base iyilesme Ti-base iyilesme
baslidi bashdi

Ti-base lyilesme Basldi ve Ti-base Dayanak Uyumu ;

54mm — -

4.6 mm — -

- «3.2mm

Ti-base lyilesme Basliginin implanta yerlestirilmesi

— «<45mm I:>

Ti-base lyilesme baslidl, manuel hex anahtar yardimi
ile implanta yerlestirlir. Sikma anahtarlar ile torklanir.

TO 25251 TO 2024 TO0 2025
Hex Anahtari Sikma Anahtan  Sikma Anahtarn
(Manuel) (kisa) (uzun)

Maksimum 10 Ncm torklanir.
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Implant Ustt - CAD/CAM Tarama Parcalarn

Platform Capi
| ©@48mm |
Platform Capi
Platform
Yiksekligi | 24.2mm |_
(L:10.0 mm)
Platform
Yiksekligi
(L:S0mm)
Diseti 1 kA
yiksekligi
(CH: 24 mm) _ o7mm  _
— Kemik seviyesi —

T6 implantiarla

Bag\zrlmjtwgplsw T616000

T6 32899 T6 32895

Implant Ustii - CAD/CAM Tarama Parcalari Kullanimi

=

Baglanti Vidasl

Te

tora

Dijital cozumlerde, hastanin agiz i¢i taramasini alabilmek igin
tarama parcalan kullanilir.

Tarama parcalannin implant badlant yapisi tim T6 standard
ve T6 TorQ implantlarla uyumnludur.

Tarama parcasinin ylzeyi daha iyi tarama alinabilmesi icin
kumnlanis SLA yUzeye sahiptir.

Baglanti vidasl ile implanta baglanir.

Parca Uzerinde yer alan duz yUzey sayesinde, badlandidi
implantin Hex yonunu gosterir.

Metal kisa tarama parcasl, ince dis etinin oldugu
durumlarda kullanilir ve metal uzun tarama par¢asindan
5 mm daha kisadir.

Hasta agzindaki iyilesme baslidi sokUlerek,
verine tarama parcasl yerlestirilir.

Tarama par¢asl, implanta badlantl vidasi ile
maksimum 10 Ncm torkla sabitlenir.

Sonrasinda tarama islemni yapilabilir.

Tek Dis Tedavisinde K&pru Dis Tedavisinde Total Dis Tedavisinde



Multi Unit Dayanak Usti - CAD/CAM Tarama Parcalar -I-6
tora

NucleOSS, dijital platformda protez yapan kullanicilar icin farkli
dijital CAD/CAM ¢ozUmleri sunmaktadir.

CAD/CAM Tarama pargas;

Adz ici veya alg model Uzerinden taramayla dijital platformlar-
da 3D dental model olusturmalk icin kullanilir.

Multi unit dayanaklann Uzerine, okluzal vida ile takilir.

Tek dis tedavileri icin Hex, coklu dis tedavileri icin No Hex
baglantl secenekleri mevcuttur.

Platform Capi l T6 ]SOQS T6 32039 T632038
@4.8mm Okluzal Vida NO HEX HEX

Multi Unit Dayanalk Ustii - CAD/CAM Tarama Parcalari Kullanimi

Hasta agzindaki iyilesme baslgr sokulerek,
|:> yerine tarama parcasi yerlestirilir.

Tarama pargasl, implanta badlant! vidasi ile
: maksimum 10 Ncm torkla sabitlenir.

Sonrasinda tarama islemi yapilabilir.

Tek Dis Tedavisinde KoprU Dis Tedavisinde Total Dis Tedavisinde
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Scanwings Full Arch Tarama Parcalarn

Te

tora

Multi Unit Dayanalk Usti - Tarama Parcalari

NO
HEX

T6 32040
Multi Unit
Tarama Parcasl

Scanwings full arch tarama parcalan, multi unit dayanak
tedavilerinde daha hassas tarama yapabilmek icin tasarlanmist.

Tarama parcalannin ylzeyleri kumlamis SLA ylzeye sahiptir.
Bu sayede tarama islemlerinde yansima veya parlama olmadan
daha kaliteli sonug almasini sadlar.

Bu parcalar, yardima set halinde sunulur.

Sette 6 adet Multi unit tarama pargasl, 4 adet kisa, 4 adet orta ve
2 adet uzun pin, 6 adet okluzal vida ve hex anahtari ile birlikte

sunulmaktadir.
13 mm
10 mm
Smm
TO 4000-1 TO 4000-2 TO 4000-3 T616009 TO0 25251
Uzatma Pimi Uzatma Pimi Uzatma Pimi Okluzal Vida Hex Anahtar
(&S mm) (10 mm) (3 mm) (Manuel)

Scanwings Full Arch Tarama Parcalan KKullanimi

Hasta agzindaki
konfor kepler sokulUr.

Tarama parcasl, multi unit
dayanagin Uzerine yerlestirlir.
Okluzal vida ile hafif sikarak
sabitlenir.

=

Uzatma pimleri, tarama
parcalarna plani bir
sekilde takilir.

Diger tarama parcalar da
yerlestirildikten sonra, parcalann
pozisyonlarn ayarlanir ve okluzal

vida maksimum 10 Ncm

torklanir.
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Uzatma pimleri iyice sikilir, pimlerin
ucundaki vida okluzal vida yolunu
kapatmaz.

Tarama parcalannin hepsi
sabitlendikten sonra,
aQiz ici taramasl alinabilir.



CAD/CAM Ti-base Dayanaklar (implant (stl)

Hex yapisi, implant Uzerine olusturulan protezin dogru pozisyonda
yerlestiriimesini saglar ve ayni zamanda yanal kuvvetlerden dolayi

protezin dbnmesini ve gevsemesini dnler.

CAD/CAM Ti-base Diz Dayanaklar

Platform Capi
~~ @4Smm —~

4,0 mm
Platform ; P——
Antirotasyon yizeyi
Yuksekligi otasyonyuzey
Dis eti yuksekligi (GH)
F’Iatf(_)rrn 07 mmve 24 mm
Switch

|— Kemik seviyesi
07 mm

—— T6 implantiarla Uyumlu
Badlant Yapis|

CAD/CAM Vida Yolu Acill Ti-base Dayanaklar

Platform Capi
“~ ga48mm ~
Acih vida yolu
4,0 mm
Platform
Yiksekligi
diseldal Antirotasyon yuzeyi
Dis eti yuksekligi (GH)
P\atfqrrn 07 mmve 24 mm
Switch

[—= Kemik seviyesi
0.7 mm

—— T6 implantlarla Uyumiu
Baglanti Yapisi

No Hex yapisi, olusturulan protezin rahat bir sekilde implantiara
baglanmasini sadlar. KoprU veya total dissizlik tedavilerinde No HEX
yapll dayanaklar kullaniimalidir.

Ti-base dayanaklar, agiz ici taramasindan sonra dijital
platforma aktarlan 30 ¢ene modelinde dental protez yapiminda kullanilir.

Tek implat tedavileri icin Hex, coklu implnat tedavileri icin No Hex baglant
segenekleri mevcuttur.

Dayanaklar implant baglant yapisi tim T6 standard ve T6 TorQ implantlarla
uyumludur.

Urtin paketinde yer alan baglanti vidasi ile implanta baglanir.

Aclll ti-base dayanaklar, dis protezinin icindeki vida kanalina maksimum
30°ye kadar egim verme imkani verir. Bu dayanaklar genellikle 6n dislerde
veya hex anahtarlarnin duz girmesinin zor oldugu bolgelerde kullanilir.

Tek implat tedavileri icin Hex, coklu implnat tedavileri icin No Hex baglanti
secenekleri mevcuttur.

Dayanak Uzerinde yer alan antirotasyon yUzeyi, badlandidl implantin Hex
yoONUNU gosterir. Ayni zamanda dayanak Uzerine olusturulan kronun

dénmesini Gnler.

Urtin paketinde ver alan baglanti vidasi(agilandiniabilir) ile implanta baglanir,

Not: NucleOSS CAD/CAM tarama par¢asl ve Ti-Base dayanaklann guncel dijital kiitiphane dosyalarini www.nucleoss.com sitesinden
indirilerek Exocad, 3Shape ve Dentalwings dental protez tasarnm programiarnnda protez yapiminda kullanilabilir.
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CAD/CAM Ti-base Dayanaklar (implant (stl)

Ti-base DUz
Dayanaklar

Dis Eti
Yuksekligi(GH) : 0.7 mm
Uriin Kodu : T6 32804

Vida Yolu Aclli
Ti-base
Dayanaklar

Dis Eti
Yiksekligi(GH) : 1.0 mm
UrinKodu  : T6 32817

Baca Boyu 6mm

DUz Ti-base

Dayanaklar

Dis Eti

Yuksekligi(GH) : 0.7mm
Uriin Kodu : T6 32829

Baca Boyu 6mm
Vida Yolu Aclli
Ti-base
Dayanaklar

Dis Eti
Yiksekligi(GH) : 1.0 mm
Uriin Kodu : T6 32838

Yardimci Parcalar

Uriin Kodu : T6 32204
Urin Adi . Dijital Analog

15 mm
T632823

1.5 mm
T6 32825

15 mm
T632830

1.5 mm
T6 32839

TO 2015
Dijital Analog
Vidasl

Te

tora

Baga@

2.4 mm 0.7 mm 1.5 mm 24 mm
T6 32806 T6 32805 T6 32824 T6 32807 T616000
25 mm 1.0mm 15 mm 25 mm Badlanti Vidalari
T6 32818 T6 32819 T6 32826 T632820 T616011-T616014-T6 16012
2.4 mm 0.7 mm 1.5 mm 2.4 mm Baglant Vidasi :
T6 32831 T6 32832 T632833 T632834 T616000
25 mm 1.0mm 1.5 mm 25mm Baglanti Vidalan
T6 32840 T6 32835 T6 32836 T632837 T616011-T616014-T6 16012
TO 25251 TO 2024 TO 2025 TO 2027 TO 2028
Hex Anahtari Sikma Anahtar  Sikma Anahtar Aclll SIikma Aclll SIkma
(Manuel) (kisa) (uzun) Anahtar (uzun) Anahtan (kisa)
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TO 25900
NucleOSS
Torklu Raset



CAD/CAM Ti-base Dayanaklar ile Tek Dis Uygulamasi 1-6

1. Hastanin Agiz ici Taramasinin Yapiimasi

=

2. Dijital Platformda Eksik Dis Protezinin Olusturulmasi

176

tora

Hasta agzindaki iyilesme baslgr sokulerek,
yerine tarama parcasi yerlestirilir.

Tarama par¢as|, implanta baglant vidasl ile
maksimum 10 Ncm torkla sabitlenir.

Sonrasinda tarama islemi yapilabilir.

Adiz i¢i taramasl yapllarak ¢cene modeli dijital ortarma tasinir.

NudeOSS CAD/CAM pargalannin tim dijital kittiphane dosyalar
Exocad, 3Shape veya Dentalwings dental tasanm programlannda
kullanilabilmektedir.

Not: CAD/CAM dosyalarnin tum guncel hallerini
www.nucleoss.com websitesinden Ucretsiz bir sekilde
indirip kullanabilirsiniz.

Websitesinden indirlen CAD/CAM Ti-Base dayanak, dijital
platformdaki tarama par¢asinin yerinde yerlestirilir.

Bu asamada Ti-Base Uzerindeki antirotasyon yuzeyinin, tarama

parcasl Uzerideki dUz yUzeyine paralel olarak yerlestirildiginden
emin olunmalidr.

CAD/CAM Ti-Base dayanadin Uzerine, tek dis protezi tasarlanir.




CAD/CAM Ti-base Dayanaklar ile Tek Dis Uygulamasi -I-6
tora

3. 3D Dental Cene Modelinin Hazirlanmasi
Dijital platformda olusturulan 30 dental cene modeli ve tek dis protezinin

Glktilan alinarak kontrolleri yapilir.

Dijital analog, 3D ¢ene modeline
dijital analog vidasi yardimiyla

monte edilir.
T6 32204 TO 2015
Dijital Analog Dijital Analog
Vidasl

Dijital analogu 3D dental modele yerlestirirken, analog Uzerindeki duz
yUzeyin dental model icindeki yuvanin diz yUzeyine temas edecek
sekilde tam ve dodru bir bicimde oturduguna dikkat ediniz!

4.Tek Kron Protezinin Hazirlanmasi ve IKontrol Edilmesi

3D dental kron protezinin kaplama ve parlatma gibi
islernleri yapllir.

|::> E> < Dikkat! Protezin icindeki diiz y(izey ile

dayanak Uzerindeki dUz ylzey
birbirine paralel olacak sekilde
yerlestirimelidir!

Hazirlanan kron Ti-Base dayanadin
Uzerine siman ile yapistirilir.

Olusturulan kron protezi, hastanin 3D alt cene modeline takilarak
kontrolleri yapilabilir.

3D dental model olusturulduktan sonra, dijital analog vidasl
yardimiyla modele monte edilir.
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CAD/CAM Ti-base Dayanaklar ile Tek Dis Uygulamasi -I-6
tora

S. Telk Kron Protezinin Hasta Agzina Yerlestiriimesi

Kontrolleri tamamlanan tek kron protezi, (dayanadin hex yonu
vestibille dogru bakacak sekilde) implanta yerlestirlmelidir.

Baglanti vidasl, implanta tutunacak kadar
manuel hex anahtari (elle) ile sikilip,
torklama islernine gegilir.

T616000
Badlanti Vidasi

Ti-base dayanadin badlant vidasi maksimum 30 Ncm kadar
torklanmalidir.

Not: Badlanti vidalannin torklanma degerlerini
Dikkat! Torklama islerni belirtilen ogrenmek icin, torklama degeri tablosunu
degerden az veya fazla olursa baglants inceleyebilirsiniz.

vidasinda gevseme veya kinlma yasanabilir.

Son olarak, protez Uzerindeki vida yolu Uzerine dolgu yapilarak
islern tamamlanir.

178



CAD/CAM Ti-base Dayanaklar ile K&pri Protez Uygulamasi 1-6
tora

1. Hastanin Adiz ici Taramasinin Yapilmasi
Hasta agzindaki iyilesme basliklarn sikma anahtari ile gevsetilir
ve manuel hex anahtarn yardimiyla dikkatlice gikartilir.

Not: CAD/CAM tedavilerinde, Ti-Base lyilesme basliklarinin
kullanimasl tavsiye edilir.

T6 32510 T63251 T6 32512 T6 32513
Ti-base iyilesme Ti-base iyilesme Ti-base iyilesme Ti-base iyilesme
bashdgi bashdi bashgi bashgi

Tarama parcasl; Badlanti vidasi ve manuel hex anahtar
kullanilarak hasta agzindaki implanta yerlestirilir.
(max.10 Ncm torklanmalidir.)

T6 32839 T616000 TO0 25251 TO 2024 TO 2025
Tarama Parcasi  Badlanti Vidasl  Hex Anahtan  Sikma Anahtar Sikma Anahtarn
(Manuel) (kisa) (uzun)

Adiz ici taramasl yapllarak hastanin dis modeli dijital platforma tasinir.

=

2. Dijital Platformda Eksilk Dislerin Olusturulmasi

Exocad, 3Shape veya Dentalwings gibi dental tasanm programiar

kullanilarak hastanin dis eti modeli dijital platforma aktarilir.
Tarama parcalannin yerine CAD/CAM ti-base dayanaklar yerlestirilir.
: Bu vakada 0,7 mm dis eti yuksekliginde ve
¢oklu dis tedavisi oldugu icin No Hex baglanti
yapisina sahip CAD/CAM Ti-base dayanaklar
(T 32805) kullanimistir.
0.7 mm

T6 32805

CAD/CAM Ti-base dayanaklann Uzerine
3D kdpru protezi olusturulur.

Not: CAD/CAM de kullanilan Ust yapi ve dayanaklarn dijital kiitiphane dosyalarn www.nucleoss.com websitesinden indirilebilirsiniz.
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CAD/CAM Ti-base Dayanaklar ile K&pri Protez Uygulamasi -I-6
tora

3. 3D Dental Cene Modelinin Hazirlanmasi

Dijital platformda olusturulan 30 dental cene modeli ve tek dis protezinin
clktilan alinarak kontrolleri yapilir.

Dijital analog, 3D ¢ene modeline
dijital analog vidas! yardimiyla

monte edilir.
T6 32204 TO 2015
Dijital Analog Dijital Analog
Vidasi

Dijital analogu 3D dental modele yerlestiricken, analog Uzerindeki
duz yuzeyin dental model icindeki yuvanin dUz ylizeyine temas
edecek sekilde tarn ve dogru bir bicimde oturduguna dikkat ediniz!

4. K6pri Dis Protezinin Hazirlanmasi ve KKontrol Edilmesi

CAD/CAM Ti-Base(No Hex) dayanaklarnn Uzerine siman
uygulanarak dislerin icindeki yuvalaring dikkatlice yerlestirilir.
|:> Bu asamada dayanaklarn icine siman kagmamasina dikkat edilir.

' f Not: Dayanagin antirotasyon yUzeyleri ile dis protezi icindeki
duz yuzeylerin birbirine denk gelecek sekilde tam ve dogru
oturdugundan emin olunmalidir.

Olusturulan koprU protezi, hastanin 30 ¢cene modeline takilarak
kontrolleri yapilabilir.

Protez Uzerinde gereken duzeltmeler yapildiktan sonra parlatma
slemni yapillrr.
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CAD/CAM Ti-base Dayanaklar ile K&pri Protez Uygulamasi -I-6
tora

S. K&pri Protezin Hasta Agzina Yerlestiriimesi

KoprU protezinin kontrolleri tamamlandiktan sonra hasta
agzindaki implantlann Uzerine dikkatlice yerlestirilir.

6. Baglanti Vidasinin Yerlestiriimesi ve Torklanmasi

Olusturulan kopru protezi hasta agzindaki implantlarin
Uzerine yerlestirildikten sonra badlanti vidalan manuel

hex anahtar yardimiyla implanta tutunacak kadar sikilip,
torklama islernine gecilir.

T616000
Baglant Vidasl

CAD/CAM Ti-Base dayanaklar ile implantlarn birbirine
badlayan baganti vidalar, NucleOSS torklu raset yardimiyla
maksimum 30 Ncm torklanmaldir.

Son olarak, kopru protezinin vida yolu dolgu ile
kapatilarak islemnler tamamlanir.
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CAD/CAM Ti-base Dayanaklar ile Total Protez Uygulamasi

1. Hastanin Agiz ici Taramasinin Yapiimasi

t N !

2. Dijital Platfromda Tam Dis Protezin Tasarlanmasi

Dijital platformda Ti-Base dayanaklar kullarak
eksik dis protezi olusturulur.

>

Te

tora

Hasta agzindaki iyilesme basliklan sikma anahtar ile gevsetilir
ve manuel hex anahtar yardimiyla dikkatlice cikartilir.

Not: CAD/CAM tedavilerinde, Ti-Base iyilesme basliklarinin
kullanimasl tavsiye edilir.

T6 32510
Ti-base iyilesme

T6 3251 T6 32512 T632513
Ti-base iyilesme Ti-base iyilesme Ti-base iyilesme
bashgi bashgi bashg bashdgi

Tarama parc¢asl; Baglanti vidasl ve manuel hex anahtar
kullanilarak hasta agzindaki implanta yerlestirilir.
(max.10 Ncm torklanmalidir.)

T6 32899
Tarama Par¢asl

T616000 TO 25251 TO 2024 TO 2025
Baglanti Vidasl  Hex Anahtar  Sikma Anahtan  Sikma Anahtar
(Manuel) (kisa) (uzun)

Adiz ici taramasl yapllarak hastanin dis modeli dijital platforma tasinir.
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Buradaki klinik vakada 6n dislerde acil Ti-Base,

orta ve arkada dislerde diuz Ti-Base dayanaklar kullaniimistir.
implantlann acil yerlestirildigi bazi dururlarda, vida yolunun
okluzalden cikmasi icin acil Ti-Base dayanak kullanilabilir.

On dislerdeki vida kanalinin vestibiile
dogru olmasi tavsiye edilmez.

Agll Ti-Baseler, vida kanalinin yapiminda
maksimum 30° ye kadar egim
verme imkani saglar.

3D dental cene modeli hazirlandiktan sonra, dijital platformda
olusturulan 3D tam protezin giktisi kazima, kaplama veya
parlatma gibi islernlerden gecer.



Te

CAD/CAM Ti-base Dayanaklar ile Total Protez Uygulamasi
tora

3. 3D Dental Modeline Dijital Analoglarin Yerlestiriimesi

islernleri tamamlanan cene modelinin ve protezin
30 ciktilan alinir.

3D dental model olusturulduktan
sonrg, dijital analog vidasl
yardimiyla modele monte edilir.

T6 32204 TO 2015
Dijital Analog Dijital Analog
Vidasi

» » Dijital analogu 3D dental modele yerlestirirken, analog
Uzerindeki duz yUzeyin dental model igindeki yuvanin duz
yUzeyine temas edecek sekilde tam ve dodru bir bigimde
oturduguna dikkat ediniz!

4. Ti-Base Dayanaklarin 3D Dental Modele Yerlestiriimesi

7N
» » o »

Dayanadin duz yUzeyi ile protez icindeki dUz ylzey

ilk ®nce acil ti-base dayanaklann vidalan dayanada yerlestirilir.
paralel olacak sekilde yerlestirilir.

Dayanaklarnn Ust kismina siman uygulanir.

Dilkkat! simanin dayanadin icine kagmamasina dikkat ediniz.

=

Diger ti-base dayanaklara da siman uygulanarak
yuvalarina yerlestirilir.

Tam dis protezi, hasta agzinin 3D alt cene modeline
yerlestirilerek kontrolleri yapilir.

183



CAD/CAM Ti-base Dayanaklar ile Total Protez Uygulamasi -I-6
tora
S. Baglanti vidalarinin yerlestiriimesi

Kontrolleri yapilan tam protez, hasta agzina yerlestirilir.

Baglanti vidalar, implanta tutunacak kadar hex anahtari ile
sikma islemi yapilir.

DUz Ti-Base dayanaklarnn Aglll Ti-Base dayanaklann
badlanti vidalar, manuel baglanti vidalan kendi
hex anahtarlanyla sikilir. sikma anahtarlanyla sikilir.

6. Baglanti Vidalarinin Torklanmasi

Aclll Ti-Base dayanaklarnn
badlanti vidasi maksimum
25 Ncm kadar torklanmalidir!

Duz Ti-Base dayanaklarnn
badlant vidasI maksimum
30 Ncm kadar torklanmalidir!

Q . ) ) Son olarak, vida yolu dolguyla
Dikkat! Torklama islemni kapatiarak islern tamamianir.
belirtilen degerden az
veya fazla olursa baglanti
vidasinda gevseme veya
kinima yasanabilir.
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CAD/CAM Shoulder Ti-base Dayanaklar

Shoulder
DUz Ti-base
Dayanaklar

Dis Eti
Yiksekligi(GH) : 0.7 mm 1.5 mm 2.4 mm
Uriin Kodu : T632842 T632843 T6 32844

Shoulder
Vida Yolu Aclli
Ti-base
Dayanaklar

Dis Eti
Yiksekligi(GH) : 1.0 mm 1.5 mm 25 mm
Uriin Kodu : T6 32848 T6 32849 T6 32850

Tek dis tedavilerinde, yUklerin asin oldugu durumiarda
shoulder ti-base dayanaklarin kullaniimasi onerilir.

Normal bir iyilesme baslhigr kullanildiginda, dayanadin
implant Uzerindeki pasif oturumu saglanmaz!

Dar Platform

Temiz ve dizguin bir platform yuzevyi icin
mutlaka CAD/CAM ti-base iyilesme baslhigi
kullaniimalidir.

0.7mm
T6 32845

1.5 mm 2.4 mm Badlant Vidasl

T6 32846 T6 32847 T616000

Baglanti Vidasi Badlanti Vidasi Badlanti Vidasi

T61601

185

T616014 T616012

%20 daha fazla dayanim artisi sagdlar.

Shoulder ti-base dayanaklar kullanimadan dnce
implantin platform ylzeyi temiz ve diizgin olmalidir.

Genis Platform

tora



CAD/CAM Acilandinimis Ti-base Dayanaklar - 17°

Dis Eti
Yiksekligi(GH) : 1.0 mm 25 mm Badlanti Vidasi
Uriin Kodu : T6 32827 T632828 T616015

CAD/CAM Acilandinimis Ti-base Dayanaklarin Kullanimi

=

Tarama par¢asl, implanta baglantl vidasi ile
maksimum 10 Ncm torkla sabitlenir.

Dijital platfromnda
dis tasanmi yapllir.

186
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Hasta agzindaki iyilesme baslid sdkulerek,
yerine tarama parcasi yerlestirilir.

T6 32899
Tarama Par¢as!

Sonrasinda tarama islemi yapilabilir.

Tarama par¢asinin duz yuzeyi,

implantin hex ylzeyini ve
dayanadin acl ydnunu belirtir.

>

——pp Ti-base dayanak Uzerindeki

vida yoluna gore dis modeli
tasanmi yapllir.

——>

Not: Vida yolu 7°ye kadar
acilandiniabilir.

T616000
Badglanti Vidasl



CAD/CAM Acllandinimis Ti-base Dayanaklann Kullanimi

Acilandinimis Ti-base Dayanalk Montaji

—> —>

Kullanilacak olan acgllandirimis ti-base dayanak, Once baglanti vidas Dayanak Uzerine
badlanti vidasi ve dis protezi hazirlanir. dayanadin icine yerlestirilir. siman surdldr.

Dis protezi, icindeki duz yuzey ile
dayanak yUzeyi birbirine paralel
olacak sekilde yerlestiriimelidir.

| >

Dis protezi dayanadin Siman donduktan sonra,
Uzerine yerlestirilir. protez implanta yerlestiririlir.

Dis Protezinin hasta agzindaki implantin Gzerine yerlestiriimesi

Hasta agzindaki ti-base iyilesme baslidi Dis protezi implant Uzerine
sokuldr. yerlestirilir.

Baglanti vidasl, acill sikma anahtari ile
maksimum 30 Ncm torklanmalidir.

=>

TO 2027
Acll Sikma
Anahtar (uzun)
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Multi Unit Dayanak - CAD/CAM Parcalari

Multi Unit CAD/CAM Tarama Parcasi

T616009
Okluzal Vida

v
l—l—l

T632039 T632038
Tarama Par¢asl Tarama Parcasl
| T616009 No
Platform Capi 00 HEX HEX

©4.8mm Okluzal Vida ‘:

T632039 T632038

NO HEX HEX @ Q

T616008
Baglanti VVidasl

v

Multi Unit e—
Acil Dayanak

T6 implant e——

Multi Unit CAD/CAM Ti-Base Dayanaklar

T616009
Okluzal Vida

%
l—l—l

NO
| gagmm | HEX HEX
Platform Capi @ @
T6 32813 T6 32814

% %

T616008
Multi Unit & Multi Unit
Baglant Duz
Vidasi v Dayanak
Multi Unit e—
Acll Dayanak

T6 implante——
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NucleOSS, dijital platformda protez yapan kullanicilar igin
farkll dijital CAD/CAM ¢ozumleri sunmaktadir.

CAD/CAM Tarama pargas;

Adiz ici veya alg model Uzerinden taramayla dijital
platformlarda 30 dental model olusturmalk icin kullanilir.

Multi unit dayanaklann Uzerine, okluzal vida ile takilir.

Tek dis tedavileri icin Hex, coklu dis tedavileri icin No Hex
baglanti secenekleri mevcuttur.

Multi unit CAD/CAM tarama parcasl, okluzal vida ile ayni
pakette sunulur.

Bu bolumde multi unit CAD/CAM tarama parcalarninin
kullanirmi, multi unit CAD/CAM ti-base dayanak ile protez
yapimi bolumunde anlatimaktadir.

Multi unit dayanak Uzeri protezlerde dayanak olarak kullanilir.

Multi unit CAD/CAM ti-base dayanak titanyumn grS
malzemeden Uretilmistir.

Dijital kitUiphanesi bulunan CAD/CAM ti-base dayanaklar
dijital protez tasanminda kullanilir.

Multi unit dayanaklann Uzerine, okluzal vida ile takilrr.

Tek implant tedavileri icin Hex, coklu implant tedavileri igin
No Hex baglanti secenekleri mevcuttur.

Multi unit CAD/CAM ti-base dayanak, okluzal vida ile ayni
pakette sunulur.

Bu bolumde multi unit CAD/CAM ti-base dayanaklar ile
koprU protezi yapimi anlatimaktadir.



Multi Unit CAD/CAM Ti-Base Dayanaklann Kullanimi 1-6

1. Agiz ici Taramasi

2. Dijital Platformda K6pri Dis Protezinin Olusturulmasi
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Hasta agzindaki konfor kepler cikarilir.

Tarama pargalar, multi unit dayanaklarnn Uzerine yerlestirilir.
Okluzal vidalar, hex anahtar yardimiyla multi unit
dayanaklarnn Uzerine sabitlenir.

T632039 T616009 TO 25251
Tarama Okluzal Manuel
Parcasl Vida Hex Anahtar

Not: tarama parcalannin, dayanaklarn Uzerinde sabit
durdugundan emin olmalisiniz. Bu asamada yapllacak hata
tum protezi etkileyebilir.

Tarama par¢asinin vidasl en fazla 10 Ncm ile torklanmalidir.
Tarama parcasl fazla sikididinda esneyecedi icin tarama
isleninde sorun yasanabilir.

Adiz ici taramasl yapllip dijital ortamda hasta agzinin
3D modeli olusturulur.

Not: NudeOSS dijital cozUmleri icin tasarlanan
tarama parcalar veya dayanaklan Exocad, 3Shape,
Dentalwings gibi dental tasanm programiaryla entegre
olarak kullanilabilmektedir.

Adiz ici taramasl yapllarak alt cene modeli dijital platform
ortamina tasinir.

Programin kitdphanesinden multi unit ti-base
dayanaklar secilir.

Multi unit ti-base dayanaklann Uzerine koprU dis protezi yapilrr.

Protez disler olusturulduktan sonra, dijital platformda
hastanin 30 dental modeli Uzerinde kontrolleri yapillir.




Multi Unit CAD/CAM Ti-Base Dayanaklann Kullanimi 1-6
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3. 3D Dental Modelin Hazirlanmasi

30 recineli yaziclar kullanilarak, dijital platformda
olusturulan dental modelin ciktisi alinir.

Multi unit dijital analoglar ve badlanti vidalan 30
E> dental modele takimak icin hazirlanir.

T6 32210 TO 2015
Multi unit Dijital Analog
dijital analog Vidasl

Multi unit dijital analoglar, Uzerindeki duiz yUzeyi ile 30
dental model icindeki diz yUizey birbirine denk gelecek
sekilde yerlestirilir.

E> Dijital analog vidalarn manuel hex anahtar yardimiyla,
3D dental model icindeki multi unit dijital analoglara
verlestirilerek analoglar modele sabitlenir.

4. Kopri Dis Protezinin Hazirlanmasi

Dijital platformda tasarnmi yapilan koprl protezi kazima ve
sinterlerne gibi islernlerden gectikten sonra 30 dental
model Uzerinde denemesi yapllr.

T6 32813 T616009
Multi Unit Okluzal o .
TiBase Dayanak Vida Multi unit tibase dayanakiar ve okluzal vidalari, 3D dental

(No Hex) modele takmak icin hazirlanir.
Multi unit tibase dayanaklar, olusturulan dis protezinin
icine yerlestirilerek kontrolleri yapilir. Gerekli dlizeltmeler
yapildiktan sonra protez adeziv siman ile ti-base
dayanaklara yapistirilr.

E> Not: Bu asamada simanin tibase dayanadin icine
f f kagmamasina dikkat ediniz.

Siman donduktan sonra, olusturulan kopruU dis protezi,
3D dental modeldeki multi unit analoglarn Uzerine
yerlestirilir.
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Multi Unit CAD/CAM Ti-Base Dayanaklann Kullanimi -|-6
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5. K&pri Dis Protezinin Kontrollerinin Yapiimasi

K&prU protezi, multi unit analoglarn tzerine
yerlestirildikten sonra, okluzal vidalar da yerlestirilir.

Sagindaki ve solundaki dislerle uyumu kontrol edilir. Gerekli
duzeltmeleri yaplildiktan sonra koprU protezi hasta agzina
takiimak Uzere klinige gonderilir.

6. K6pri Dis Protezinin Hasta Agzina Yerlestiriimesi

Olusturulan koprt protezi, hasta agzindaki multi unit
|:> dayanaklann Uzerine yerlestirilir.

Okluzal vidalar, multi unit dayanaklara tutunacak kadar
manuel hex anahtar yardimiyla sikilir.

Okluzal vida maksimum 20 Ncm tork
degerine ulasana kadar torklu rasetle sikilir.

T0 2024 T0 2025
Sikma (torklama) Anahtarlar

Dis okluzalinda bulunan vida deligi teflon bant ile
kapatilir ve Uzerine dolgu malzemesi uygulanir ve
sertlestirili. Total protezin sdkUimesi istendiginde bu
malzeme alinir ve vida ¢ikartilr.
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Sikma (Torklama) Degerleri

TO 25900

Urtinler

Sikma Parcalar

Torklama Degeri

Implant Kapadi ve Sinus Kapaklar

lvilesme Basliklan

TO 2024 TO 2025

Kiog Uz MANUEL/ RASETLE
(rasetle) (rasetle) (Raset kullanilacak
ise 10 Ncm)
Peek Parcalann Baglant Vidalar
TO 2525]
Manuel Hex
Anahtar
Tum Simante Dayanak Vidalar
Dokum Dayanak Vidalar
TO 2024 TO 2025
Kisa Uzun
(rasetle) (rasetle) Max. 30 Ncm
Cad/Cam Ti-Base Dayanak Vidalar
TO 2525]
Manuel Hex
Anahtar
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Sikma (Torklama) Degerleri

TO 25900

Urtinler

Sikrma Parcalar

Torklarna Degeri

Topuz Dayanaklar

TO 25205
Topuz Dayanak
Sikma Parcas! Max. 30 Nem
Equator Dayanaklar
774CHE
Equator Dayanak
Sikma Parcasi Max. 30 Ncm
Multi Unit DUz Dayanaklar
TO 25206
Multi Unit Dayanak
Sikma Parcas! Max. 30 Ncm
Multi Unit Acil (17° / 30°) Dayanak Vidalar
Max. 30 Ncm
Multti Unit Uzerine Takilan Parcalar
TO 2024 TO 2025
Kisa Uzun
(rasetle) (rasetle) Max. 10 Ncm
Protez Uzerine Takilan Okluzal Vidalar
+ + Max. 20 Ncm
L ) TO 25251
Protez Uzerine Takilan Okluzal Vidalar Manuel Hex
Anahtar
Max. 20 Ncm
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Cerrahi El Aletlerinin Balkimi ve Temizligi

Tum aletlerin dikkatli bir sekilde kullanimasl son derece Gnemlidir.
Frez uclannda meydana gelen en ufak bir hasar bile kesme performansini ve dolayisiyla klinik sonucu olumsuz etkiler.

Dodgru ve temiz kullanilsa bile frezlerin belirli bir kullanim adedi sonrasl kesme performansinin dustigu gdz dnunde bulundurulmalidir.
( NucleOSS frezleri icin maksimum kesme 15 kezdir)

Frezlerin ug kisimlannin kemik disinda sert bir yUzeye temasindan kagininiz.
Her cerrahi set par¢asl kendi kullanim amag ve ydntemine gore kullanimalidir. Aksi kullanimiar pargaya zarar verebilir.
Bir alet Uzerinde cerrahi artiklann (kan, kemik vb doku artiklan) kurumasina asla izin vermeyin, ameliyattan hemen sonra temizleyin.

Aletlerin asinmasina ve ¢izimelere neden olmamak icin sadece yumusak firgalarla iyice terizleyin. Gerekiyorsa aletleri soklilebilen-
par¢alanni cikarnp, bosluklan ternizleyin.

Farkll malzemelerden yapiimis aletleri asla birlikte dezenfekte etmeyin, terizlemneyin (ayni zamanda ultrason) veya sterilize etmeyin.
Yalnizca malzemeye yonelik temnizlik maddeleri ve dezenfektanlar kullanin ve Ureticinin kullanim talimatlanni izleyin.

Dezenfektanlar ve temizlik maddelerini suyla iyice durulayin.

Aletleri asla nemli veya Islak birakmayin veya saklamayin.

Daha detay! bilgi icin NucleOSS Cerrahi El Aletleri Temizlik ve Dezenfeksiyonu igin
D006 NucleOSS Cerrahi Aletler Kullanim Kilavuzunu inceleyiniz.

Sterilizasyon

Sanlilar Tibbi Cihazlar Med. Kim. San. Tic. A. S., sterilizasyonu kimin veya hangi yontemle yaptigina bakimaksizin, baslangicta non-steril
olarak teslim edilen cihazlar icin herhangi bir sorumluluk kabul etmez. Kosullardaki ve ortamiardaki farkliiklar nedeniyle, steriliteye ulasmak
icin prosedurlerin uygulanmas ve dogrulanmasl konusunda nihai sorumiuluk kullanicinindir. Steril olmayan cerrahi aletler higbir kosulda
kullanimamalidir.

Uygun sekilde temizlenmis ve kurutulmus aletleri cerrahi set kutusunun icindeki belilenmis yuvalara yerlestirin. Cerrahi set, otoklav
sterilizasyonuna uygun, darbeye karsl son derece dayanikli plastik malzemelerden yapimistir. Klinik otoklav cihazlarnda parcalar
kutusundan ¢ikarnimak zorunda kalmadan, tek parca halinde steril edilebilir. Cerrahi set konteyninni otoklav posetine yerlestirin.

Not: Sterilizasyon etkinligini etkileyebileceginden, sterilizasyon islemini gerceklestiricken kutular istiflerneyin.

Sanlilar Tibbi Cihazlar tarafindan 6nerilen sterilizasyon déngusu:

Yontemn ISO 17665:2024'e gére nemli isi sterilizasyonu
DoNgl On vakum
Sicaklik 134°C / 273.2°F

Maruziyet stresi | 3 Dakika

Basing 2.2 bar
On Vakum 3 times < 60 mbar
Minimum

Kurutma Suresi

Kapall yerde 60 dakika

DdNgu tamamlandiktan sonra cerrahi setleri sterilizatdrden ¢ikarnn ve sogutma sirasinda yogusmay! dnlemek icin tepsiyi yastikli bir
yUzeye yerlestirin.

Not: Sterilizasyon islemleri gecerli uluslararasi standart olan ISO 17665:2024 uyarninca valide edimistir.

Not: Cihazlarn temizlenmesi ve dezenfeksiyonunda kullanilan tim deterjan/temizleme cozeltisi ve/veya ekipman ve aksesuarlara ait
Uretici kullanim talimatlanna harfiyen uyulmalidir.
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Saklama Kosullarn ve Sembol Aciklamalari

Saklama Kosullan

Sterilizasyondan sonra, cihazlarn kapall bir dolap veya ¢ekmece gibi kuru ve karanlik bir yere koyun.

Sembol Aciklamalari

Tum Nucleoss Urtinlerinde bulunan semboller asadidaki gibidir.

. 1 Benzersiz cihaz
Urtin katalog il iIci UrGn lot
E Yetkil temsilci
numarasl E Lot numarasi tanmiayic
Kullanma
MD Medikal cihaz @ Uretici tlke Uretici [::IE:] lilavuzunu
okuyunuz
Gama Tekrar sterilize Tekrar IS
STERILE E N . Kullanl . Steril degil
sterilizasyonu etmeyin. Kullaniimaz:
) ) 60% 28°C
Cift steril A Ner arali Sicakik araligi MR Kosullu
bariyer sisterni 405" 18°C.
Distribiitor Dagitici Ambalaj hasarl ise
kullanmayiniz Uyarilar
Conformity Model Yalnizca receteli @ Tehlikeli maddeler
European # numarasi B(Ollly kullanim igerir
7440-02-0
I Ni
L . CE isareti, UrlnUn gecerli (AB) 2017/745 Tibbi ° Uygulanabilir oldugunda: Onaylanmis
Cihazlar Yonetmeliginin (MDR) gerekliliklerini Kurulusun kimlik numarasl bu sermbol’

karslladigina dair Ureticinin beyanidir. izleyecektir.

NucleOSS

j]J"L'fx;'“l\\

SANULAR
“ Sanlilar Tibbi Cihazlar Med. Kim. San. ve Tic. AS.
iTOB Organize Sanayi Bélgesi iTOB Atatiirk Caddesi No:24

Tekeli/Menderes/iZMIR/TURKIYE
T:+90 23279903 04 F: +90 232799 03 06

www.NucleOSS.com

SLH Microtech GmbH
Tiergartenstr. 7b ,64646
Heppenheim (Bergstr.), GERMANY

C€ors
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