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Degerli Dis Hekimi

NucleOSS markasinin Ureticisi olan Sanlilar AS. 2001 yvilinda izmir'de kurulmus ve TUrkive'nin ilk dental im

plantini Uretmistir. ik giinkd heyecan, titiz AR-GE calismalari ve bilgi birikiminin 1siginda, dinya standartlanndaki
hassas Uretim protokollerini benimseyerek, sizler icin daha yenilikci ve kullanicr dostu Urinler Uretmeye devam
etmekteyiz. Operasyon kalitesini yUkseltmek ve daha konforlu tedavi strecleri sadlamak icin, kaliteli ve yenilikci

Urunler tasarlamakta, gelistirmekte ve sizlerle bulusturmaktayiz.

Dis hekimlerinin etik bir cerceve icerisinde implantla ilgili fikirlerini, calismalarnni, bilgilerini paylasabilecekleri bir
platform olusturmak ve dolayisi ile implantoloji alaninin gelisimine katki saglamak amaciyla TFI (Together for
Implantology) akademiyi kurduk. NucleOSS olarak, seffaf, etik, ilkeli yonetimle guvenilir, kaliteli ve mUsteri odaki

Uretimi benimsemekteyiz.

lledlernenin ve bluytmenin birinci kosulu olarak; degisime acik ve yenilik¢i yaklasimimiz cercevesinde her guin
daha fazla calismaktayiz. insana deger veren yonetim ve Uretim anlayisimizla, yeni Urlinler tasarlyor, stirekli

degisiyor ve gelisiyoruz.

Destekleriniz sayesinde Buyuyoruz... BuyUlUyoruz...

Salinh SANL

Kurucu Baskan
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Operasyon Oncesi Prosediirler N ucleOSSm

Operasyon Oncesi Muayene

Klinik ve oral radyografik testlerle hastanin genel degerlendirmesi yaplmal, mukoza zar, cene morfolojisi, dental ge¢misi, protetik
gecmisi ve oral disfonksiyonel belirtileri operasyon oncesinde dikkatle incelenmis olmalidir. Kemnik topografyasinin incelenmesinde
radyografik analizler kullaniimaldir.

On radyografik degerlendirmeler kliniksel muayeneye ek olarak hastanin implant tedavisine uygun olup olmadigini belilernek icin bir
altyapidir.

Hastanin tedavi icin uygun bulunmasi durumunda tedavi bolgesi ve karsllayan bolge icin daha detayli klinik muayene yapimalidir. Cene
icinde tespit edilen herhangi bir patolojik durum implant operasyonundan &nce tedavi edilmelidir.



N-Guide Cerrahi Planlama

Tedavi Plani

Hekim tarafindan konulan teshisler ve hastaya 6zel istekler tedavi planini etkiler. Final protez, hastanin gecici protez talebi, uygulanacak
implant sayisi ve goruntuleme prosedury, cerrahi kilavuz icin hastanin tedavi planinda dikkate alinmalidir.

NOT : Kilavuzlu cerrahi yonterninin uygulanabilmesi icin hastanin adiz acma kapasitesinin kullanilacak cerrahi aletler icin uygun olmasl
gerekir. Aksi durumnda geleneksel yonternler ile implant uygulamasl yapimasl tavsiye edilir.

Tarama Protezi imalati

Tarama protezi, mevcut durumun veya gegici dis modelinin radyoopak bir kopyasidir. Klinisyene implant planlamasi igin ek bilgi saglar.
Hasta tarama protezi ile tarandiginda, istenen dis ayan CT gdruntUlerinde gorUlebilir.

Tarama protezinin Uretim prosedury, uygulanan yazilima ve segilen sablon sabitlemesine (kernik, dis veya mukoza destekli) baglidir.
Daha fazla bilgi icin yaziim tedarikcilerinin aynntili belgelerine bakilmaldir.

CT / CBCT Taramasli

Kullanilan goruntuleme teknolojisine bakilmaksizin, dogru parametrelerle tarama, yaziimda dogru planlama ve dodru implant yerlesimi
icin termel olusturur.

Optimum tarama verilerini elde etmek i¢in, radyolog ve hastaya dodru bir sekilde talimat veriimelidir ve tarama talimatlan / parametreleri
yazilim tedarikcisi talimatiarnna gore izienmelidir.

Yaziim Tabanl Planlama ve Cerrahi Hilavuzun Uretimi (Acik Sistemler)

Yazilim tabanli planlama, implantlann sanal olarak yazilim ile planlanmasina izin verir. Planlama asamas tsmamlandidinda, veriler cerrahi
kilavuz Ureticisine gonderilir. Yazilim sirketi, cerrahi kilavuz Uretimini yapabilir veya dis laboratuvar, kullanilan yazilim konseptine badli olarak
cerrahi kilavuzu Uretebilir.

NQOT : Bu asamada, cerrahi kilavuz Ureticisi NucleOSS parametrelerine gdre konumilandinlmis kilavuzlu cerrahi icin
N-Guide aletleri ve cerrahi yUzUkleriyle uyumniulugu sadlar.
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N-Guide Cerrahi Kilavuz Tipleri

Cerrahi kilavuz, hastanin anatomik yapisina gore implanta en uygun kemik bolgesinde, implantlarn ve frezleri yonlendiren, dzellestiriimis
bir tibbi alettir.

1- Dis destekli Kilavuzlar
Hastanin disleri mevcut ise kilavuz, bu dislerin Uzerinde stabil kalacak sekilde olusturulur. EGer yeterli stabilite sadlanamaz ise ilk implant
yerlestirildikten sonra sabitlerne dayanaklar kullanilabilir.

2 - Mukoza Destekli Kilavuzlar

Total dissizlik durumunda, kilavuz yalnizca mukoza destegine sahip olacaktir. Bu durumda, sabitlerne pimlerinin kullanimasi
gerekecektir. Sabitlerne pimleri, vestibller alana konumlandinimis @2.5 mm yuzUklerin icinden yerlestirilmelidir. Pimlerin yerlestirilebilmesi
icin 6nce @2.0 Pim frez ile kemik uygun boyda delinmelidir. Bu asamadaki kilavuz, araya koyulan bir silikonun isinimasil ile yerinde
tutulmalidir.

NOT: infiltrasyon mukoza topografisinde kiictik dedisikliklere sebep olabili. Bu durum mukoza destekli kiavuzun daha az stabil
olmasina neden olabilir.

3 - Kemik Destekli Kilavuz

Kemik destekli kilavuzlar, yurnusak dokular giktiktan sonra dogrudan kemigin Uzerinde durur ve kemidin sekil olarak duzensiz
goriindugu ve bu nedenle bir osteoplasti gerektiren durumlarda kullanilir. Bu tip kilavuzlar, @2.0 Pim frez ile kemigin delinmesinden
sonra sabitlerne pimleriyle sabitlenmelidir.

N-Guide is Akisi

.stl formatinda alinir.

CT/CBCT goruntileme Agiz ici optik tarama verisi

= =

Veriler DICOM formatinda DICOM ve .stl verileri Sanal implant planlamasi yapilir.

programa yuklenir. birlestirilir. U

Cerrahi kilavuz verisi
3D yazici ile olusturulur.



BlueSkyBio Yazilimi ile N-Guide Tasarnmi

V BluSkyBio programinda ¢ikan ekrandan ™ Surgical
Guide” bolumu segilir.

V Acllan ekrandan “Import Patient CT Scan” segmesi segilir.

V CT verilerinin yer aldigi zip dosyasl acllir ve bu dosya icinde yer
alan DICOM serilerinden biri secilir.

( } istenildigi taktirde “Subsampling Type” boliminden veri kalitesi
dusurtlebilir ya da artinlabilir. Bu secenek tasanm asamasinda
goruntunun akicr olmasini saglamaktadir.

V Acllan dosyada hastaya ait tomografi ve rontgen gdruntlleri yer
almaktadir. Bu asamada CT verileriile optik tarama verilerinin
eslestirimesi gerekmektedir. Bu amacla “File - Import STL
Model” segmesi secilir.
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BlueSkyBio Yazilimi ile N-Guide Tasarnmi

V Ekrandan, implant uygulamasinin yapilacagl bolgeye ait optik
tarama modelinin STL dosyasl secilir.

Acllan segmeden implant uygulamasinin yapilacadi cene kemidi
secilir.

Optik tarama modeli, CT verisi ile otomnatik eslesecektir (Model
vesil renk ile gosterilmis).

CT verisinin yeterli cozunUrlukte olmadigl durumilarda otomatik
eslesme yeterli olmayabilir. Bu durumda eslesme, “Model
Manipulation” panelinden manual olarak ayarlanabilir.

Eslesme ayarlandiktan sonra “Continue to Implant Planning”
tiklanarak implant planlama asamasina gecilir.




BlueSkyBio Yazilimi ile N-Guide Tasarnmi

V ‘Panels’ bolumunden ‘Implant List” sayfasl aglilir. Burada "Drillit’
segmesindeyer alan ok isaretine basilir.

V Acllan listeden *NucleOSS N-Guide T6 Standard Surgical

Implant List x 0 Guide Kit -NucleOSS Sleeve’ ya da ‘NucleOSS N-Guide T6
Drill Kit %: TorQ Surgical Guide Kit -NucleOSS Sleeve’ secilir.
MudeQss N-Guide T6 Standard Surgical Guide Kit - MudeQSs Sleeve v
Meodent NGS GM Wide Sleeve Kit - BSE Sleeve uml

Neodent NGS GM Wide Sleeve Kit - Neodent Sleeve
MNeodent NGS Start Kit - BSB Sleeve

MNeodent NGS Start Kit - Neodent Sleeve

Nobel Marrow

Oco Biomedical 4 0 Guided I
Oco Biomedical 5.0 Guided

Osstem OneGuide KIT - Metal Cylinder(5.0mm) - BSE Sleeve
Osstem OneGuide KIT - Metal Cylinder(5.0mm) - OSSTEM Sleeve
Osstem OneGuide KIT - Metal Cylinder(7.0mm) - BSB Sleeve
Osstem OneGuide KIT - Metal Cylinder(7.0mm) - OSSTEM Sleeve
Osstem OneGuide KIT — Cylinderless - BSB Sleeve

Osstem OneGuide KIT — Cylinderless - OSSTEM Sleeve

ST aAEN =L uoiepies, uejdur 9 3517 JuE|dwg
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BlueSkyBio Yazilimi ile N-Guide Tasarnmi

D V Ustte yer alan *Add Implant’ komutuna basilr. Agllan pencerede
‘Implant” segmesinde bulunan uygun ¢ap ve boydaki implant
secilerek *OK’” butonuna basillr.

V Eger dayanak gorselleri de eklenmek istenirse yine Ustte yer alan
‘Add Implant” komutuna basiliir. Acllan pencerede "Abutment’
segmesinde bulunan dayanak secilerek *OK’ butonuna basilr.



BlueSkyBio Yazilimi ile N-Guide Tasarnmi

V Eger olusturulacak cerrahi kilavuzda sabitlerne pimni kullanilacak
ise yine Ustte yer alan ‘Add Implant” komutuna basliir. Acllan
pencerede ‘Pin” segmesinde bulunan ok isareti ile agllan listeden
‘NucdleOSS’ sedilir.

O

V Secim yapildiktan sonra ‘0K’ butonuna basilir. Implant ve Pin
verlesimi yaplildiktan sonra kilavuz cizimine gegilir.

V “Guide Panel” bolgesinde “Draw curve” sedllir. “Shift + Sol tik”
: ile kilavuzun hangi dislerden destek alacadi ve dis hatlan cizilir.
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V Hat ¢iziminden sonra “Create Surgical Guide” komutu ile kilavuz
otomatik olarak olusturulur.

V Hazirlanan kilavuzun verileri, “File - Export Data..” komutu ile
alinir. Cerrahi kilavuz recinesi kullanilan bir 3 boyutlu yaziciile
kilavuz baskisi alinir. Baskidan cikan kilavuza, Cerrahi kilavuz
yUzUK(TO 25407) @ 510 mm ve varsa Cerrahi kilavuz
yUzUK(TO 25408) @ 2.5 mm yerlestirilir.

TO 25407
Cerrahi kilavuz Yuzuk Cerrahi Kilavuz
@510 mm

A Dikkat: Cerrahi yUzUk Uzerinde bulunan kanalin vestibul ydne
bakmasl Gnerili. Bu kanal, implantin Hex yonU tayini igin
kullanimaktadir. (Bakiniz sayfa 26)

|— TO 25408

Cerrahi kilavuz Yuzuk
@25 mm

n



BlueSkyBio Yazihimi ile N-Guide Tasarnmi

NucleOSS Surgical Guide tasanmi icin program secenekleri ve Customn tasanm bilgileri

NucleOSS Surgical Guide tasanmi icin kullanilan alternatif programiar:

. Exoplan

. Real Guide
° Planmeca

. ProDigiDent
° GuideMia

Eger kilavuz tasanmi customn olarak girilen degerle olusturulacak ise asadidaki bilgilere gore degerler girilmelidir.

1- implant icin;
implant Occlu(sgln?r:;meter Aplc(aal I?r:amr;\eter L(E::g)‘t / T63510 Implant:
T6 3508 3,5 2,45 8
T6 3510 35 2,45 10 —=| 233mMm =
T6 3512 3,5 2,45 12
T6 3514 3,5 2,45 14
T6 41065 4,1 3,9 6,5
T6 4108 41 3,05 8 L:10.0 mm
T6 4110 4,1 3,05 10
T6 4112 4,1 3,05 12
T6 4114 41 3,05 14
T6 48065 48 45 6,5
T6 4808 48 3,65 8
T6 4810 48 3,65 10 — |<=
T6 4812 4.8 3,65 12 @245 mm
T6 4814 4.8 3,65 14

Occlusal Diameter | Apical Diameter | Lenght

implant (@ mm) (@ mm) (mm) \/ TRQ 3510 Implant:
TRQ 3508 35 2,80 8
TRQ 3510 35 2,80 10 —| @35MM |<—
TRQ 3512 35 2,80 12
TRQ 3514 35 2,80 14
TRQ 40065 4,0 3,20 6,5
TRQ 4008 4,0 3,20 8
TRQ 4010 40 3,20 10 L-10.0mm
TRQ 4012 4,0 3,20 12
TRQ 4014 4,0 3,20 14
TRQ 45065 438 3,50 6,5
TRQ 4508 48 3,50 8
TRQ 4510 48 3,50 10 K
— |<—
TRQ 4512 48 3,50 12 2280 mm
TRQ 4514 48 3,50 14
TRQ 50065 5,0 3,50 6,5
TRQ 5008 5,0 3,50 8
TRQ 5010 5,0 3,50 10
TRQ 5012 5,0 3,50 12
TRQ 5014 5,0 3,50 14

12



BlueSkyBio Yazilimi ile N-Guide Tasarnmi

2- T0O 25407 Cerrahi Kilavuz YUzugu(@ 5.10 mm) icin;

L:40mm L:35mm

—] @60mm [

3- TO 25408 Cerrahi Kilavuz YUzuk(@ 2.50 mm) icin;

@ 2,55 mm

@ 4,85 mm-—» ‘ ‘ -«

L:55mm

@ 4,05 mm—»

‘ 4

13
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L:85mm
(mesafe)

0,7 mm



IKemik Siniflandinimasi

Kemiklerin kalinliklan ve yogunluklan hastadan hastaya dedisiklik gosterdiginden implant yerlesimi ve cerrahisi vakadan vakaya
farkliik gbsterir. Muayene sonucundaki vaka verilerine gore yUklerne ve implant ameliyati icin uygun yol izlienmelidir. Bu nedenle;
NucleOSS cerrahi set ve protokolts bu fonksiyonel intiyaclar gz éntnde bulundurularak hazidanmistir.

@ D@ 03 D4

. . Cozenekli kortikal Gozenekli kortikal Siki trabekuler
Yogun \<om\_<al ve kalin trabekuler ve (ince) siki trabekuler Posterior Maxilla
Anteror Mandibula Anterior Mandibula Anterior Maxilla
Posterior Mandibula Posterior Mandibula
Anterior Maxilla Posterior Maxilla

Klinik Uygulama Onerileri

NucleOSS Dental implant Sistemni dogdal adiz anatomisi ve amaclanan final protetik restorasyon géz 6niine alinarak
gelistirimistir. implantiann pozisyonlarn; kron - implant uyumuna gore tavsiye edilmistir. Bununla birlikte, implantin yeresimine
karar verilirken; implantin boyutu ve sekli, yumusak doku iyilesmesi, amaclanan final restorasyon icin gerekli olan destek, kernik
hacmi ve yan disle baglant durumu goz Gnunde bulundurulmalidir.

Mekanik degerlendirmelere bagl olarak, her zaman mUmkun olan en genis ¢apliimplantin kullanimasi Gnerilir. Bu Gneri dzellikle

yUklerne kuvvetlerinin daha yuksek oldugu arka bolgeler icin ®Gnemle dikkate alinmalidir. TUm vakalarda implant ameliyat
planianirken ve implant adedi belirenirken; yUklerne kosullan ve amaglanan final protetik restorasyon goz dnunde bulundurulmalidir.

14
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N-Guide Cerrahi Kilavuz Setlerinin Ozellikleri

NucleOSS N-Guide ortak cerrahi seti kullanim kilavuzu T6 standart ve T6 torqg implantlannin alt veya Ust cene kemnigine
dogru ve istenilen sekilde yerlestiriimesine yardimcl bir kilavuziu cerrahi sisternidir.

Adiz ici taramasl ve 30 tormografisi alinmis hastalar icin yetkili kisiler tarafindan uygulanacak tedavi yontemine gore bilgisayar
ortaminda kilavuzlar tasarlanir. Tasarlanan kilavuzlann Ug boyutlu yazicilar yardimi ile baskisi yapilrr.

Bu kilavuzlann hasta agzina yerlestirimesi ardindan yerlestirilecek implantin dlcU ve dzelliklerine uygun olarak 6zel kilavuzlu-
cerrahi set parcalar ile yuva acllir ve implant yerlesimi tarmamianir.

N-Guide setinde bulunan tum frezler 14057 Paslanmaz Celik malzemeden Uretilmistir.

T6 standart ve T6 TorQ implantlarin planlanan bolgeye yerlestirimesi amaciyla kilavuz ylzikleri tasarlanmis
ve tum N-Cuide frezleri bu yUzUk ¢aplanyla uyumiu Uretilmistir.

Tam dissizlik durumlannda, kilavuzun hasta agzinda hareket etmeden durabilmesi igin sabitlerne pimi ve bu pimle uyumiu
yUzUk tasarlanmistir.

Cerrahi kilavuz planlamasinda birden cok implant kullanimis ise yerlestirilen implantin Gzerine badlanmasi icin sabitierne
dayanad tasarlanmistir.

Kilavuz Uzerinden T6 standart ve T6 TorQ implantlann yerlestirimesi icin kilavuz yUzUkleri ile uyumniu implant tasima - sikma
parcalan sete eklenmistir.

Frez islernine gegmeden 6nce yumusak dokunun kaldinimasi icin punch frez tasarlanmistir

implantin planianan bolgeye yerlestirimesi icin merkezinin isaretienmesi ve kemik yiizeyinin diizlestiiimesi amacyla kilavuz
yUzUKleri ile uyumlu punta frez Uretilmistir.

Sert kemiklerde kullaniimasl amaciyla kilavuz yUzUkleri ile uyumlu sert kemik frezleri sete eklenmistir.
N-Cuide seti, T6 standart ve T6 TorQ cerrahi setleri ile ayni frez siralamasina sahiptir.

TUm ¢ap ve boy implantlar icin ayn ayn stoperli frezler kullaniimaktadir.

1S



N-Guide Cerrahi Seti

Cerrahi Set Parcalari ve El Aletleri

Cerrahi set; seffaf kapak, cerrahi frezler ve sikma pargalannin bulundugdu hareketli orta bir raf ve torklu rasetle birlikte diger el
aletlerinin bulundugu bir alt bolum olmak Uzere Ug bolumden olusur.

Kompakt ve kullanish tasanmiyla, kliniklerde kullanilan otoklav cihazlannda set kutusundan ¢ikarimadan, tek parca halinde rahatlikla
steril edilebilir. Cerrahi frezer yUksek kalitede paslanmaz celikten Uretiimektedir.

Cerrahi setler; frezler, sabitlerne pimleri, sabitlerne dayanaklar, boyun genisleticiler, hex anahtarlar ve el aletlerinden olusmaktadir.

Tum parcalar ve kullanim amaclar ilerideki sayfalarda yer almaktadir:

Derinlik Olcer

Torklu Raset

Tornavida

16



N-Guide Cerrahi Seti ve Protetik Kit Parcalari

Pilot Frezler @ 3.0
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implant Yuvasinin Hazirlanmasi

NucleOSS N-Guide seti ile kernikte yuva agma protokoll) asadida gosteriimektedir.

Kisa implant L: 6,5 mm Frez Protokol(l

1. Adim : T6 standart ve T6 TorQ 6,5 mm boy implant veya implantlarnn planlamasi yapildiktan sonra yumusak dokunun glikarimasl icin doku punch

kullianilir,

2. Adim : Doku punch frezinden sonra isaretlerne ve frez yuva ekseninin belilenmesi icin point frez ile delme islemi yapillir.
Ayrica point frez, 4.0 mm ¢apinda kemik ylzeyini duzeltir.

A Dikkat : Tumn frez protokollerinde dalgall kemnik yapisl varsa punch frezden sonra duzeltme frezi kullanilir,

3. Adm : T6 standart ve T6 TorQ 6.5 mm boy implantlar icin final frez N-Guide cerrahi kilavuz setinde bulunan
6.5 mm boy implant frezleridir. Frezler stoperli olup her implant ¢api icin ayr frez mevcuttur.

Point frez ile agllan yuvaya siraslyla secilen implantin final capina gelene kadar diger ¢ap frezler kullanilarak yuva kademeli olarak genisletilic ve hazirligi

tamamlanir.
Frezler max. 800 rpm devir de sogutma sivisi ile ¢alistinimalidir.

ADikkat 1 T6 Standard implantlarda L 6.5 mm
kisa implantlar @ 4.1 mm ¢aptan baslamaktadir.
@ 35 implantlann L 6.5 mm boyunda kisa

@ T6 Standard Kisa implant ( @ 41 mm/L 6.5 mm ) D1-D2-D3-D4 Kemikte
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Implant Yuvasinin Hazirlanmasi TM
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O T6 TorQ Kisa implant ( @ 4.0 mm/L 6.5 mm ) D1-D2-D3-D4 Kemikte
E
£ E . /A Dikkat : T6 TorQ implantlarda L 6.5 mm kisa
" o ER implantlar @ 4.0 mm ¢aptan baslamaktadir.
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@ T6 TorQ Kisa implant ( @ 4.5 mm/L 6.5 mm ) D1-D2-D3-D4 Kemikte
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implant Yuvasinin Hazirlanmasi

1. Adim : Hasta agzinda kullanilacak T6 implant veya implantlarnn planlamasi yapildiktan sonra yumusak dokunun cikarnimasl icin doku punch kullanilir.

2. Adim : Doku punch frezinden sonra isaretlerne ve frez yuva ekseninin belilenmesi icin point frez ile delme islerni yapillir.
Ayrica point frez, 4 mm ¢apinda kemnik yUzeyini duzeltir.

A Dikkat : Tumn frez protokollerinde punch frezden sonra ‘Dalgall kemik yapisi varsa, punch frezden sonra dizlestirme frezi kullanilabilir”

3. Adm: isaretlerne deligi acidiktan sonra pilot frez ile ilk genisletrne yapilir. Pilot frezler her implant boyuna uygun olarak stoperli tasaranmmistir.
Frezlerme protokoltinde pilot frezlerin implant boyuna uygun olarak kullanimasi diger frezlerin daha derine ilerlernesini engelleyerek kontrollt bir cerrahi

sadlar.

4.Adm : Pozisyon ve ekseni kontrol edilip uygun bulunan yuva implant ¢apina gore frez protokoltine devam edilir. Her ¢cap ve boy implant icin ayr
tasarlanan frezler kullanilmalidir.

Secilen implantin final capina gelene kadar bir ®nceki ¢ap frez kullanilarak yuva kademeli olarak genisletilir.
Kernik yogunluguna gore (D1 tip kemniklerde) sert kemnik frezi ile yuva genisletilir.

A Dikkat : Sert kemnik frezi standart final frezi sonrasi yuva genisletrmek icin kullanilir, bir &nceki ¢ap frezden hemen sonra final olarak kullaniimasl kemige
ve freze zarar verebilir.

Son olarak boyun bélgesinde sikismay! Onlermek amaciyla boyun genisletici frez kullanilarak yuva haziridi tarmamianir.
Frezler max. 800rpm devir de sogutma sivist ile ¢alistinimalidir.

O T6 Standard implant (@ 3.5 - L10.0 mm ) D3-D4 Kemikte
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A Dikkat : D1 Kemnikte Final frezde sonra sert kemik frezi kullaniimaldir.

Sert Kemik @ 3.5 mm Frezi @ 3.5 mm Boyun Genisletici

A Dikkat : Cerrahi frezin kernikte actigi yuva,
boyun bolgesindeki sadlikl kernik olusumunu
arttirmak icin implant boyundan 0,7 mm daha

— L 24.4 mm (14 mm implant)

uzundur.
— L 22.4mm (12 mm implant)
— L 20.4 mm (10 mm implant)

—L18.4mm (8 mm implant) Cerrahi planlamada ve uygulamada Iutfen

bunu dikkate aliniz.

L6.2mm

i dl [
@3.4mm

e

@3.2mm
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@ T6 Standard implant (@ 4.1- L10.0 mm ) D3-D4 Kemikte
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A Dikkat : D1 Kemikte Final frezde sonra sert kemik frezi kullaniimalidir.
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A Dikkat : D1 Kemikte Final frezde sonra sert kemik frezi kullanimalidir.
T6 Standard Sert Kemik Frezleri T6 Standard Boyun Genisleticiler
/\ Dikkat : Cerrahi frezin kemikte agtigi yuva,
boyun bolgesindeki saglikl kernik olusumunu
arttirmak icin implant boyundan 0,7 mm daha
— L 24.4mm (4 mm implant) Uzundur.
— L 22.4mm (12 mm implant)
L 204mm (10 mm implant) Cerrahi planlamada ve uygulamada Ittfen
LB Amm @ mmimpiant bunu dikkate aliniz.
L6.2mm
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implant Yuvasinin Hazirlanmasi

O T6TorQ implant (@ 3.5 - L10.0 mm ) D3-D4 Kemikte
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A Dikkat : D1 Kemikte Final frezde sonra sert kemnik frezi kullanimalidir.
@ T6 TorQ implant ( @ 4.0 - L10.0 mm ) D3-D4 Kemikte
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A Dikkat : D1 Kemnikte Final frezde sonra sert kemik frezi kullaniimalidir.
T6 TorQ @ 3.5ve 4.0icin T6 TorQ @ 3.5ve 4.0icin
Sert Kemik Frezleri Boyun Genisleticiler
/\ Dikkat : Cerrahi frezin kemikte actigi yuva,
boyun bolgesindeki sadlikl kernik olusumunu
arttirmak igin implant boyundan 0,7 mm daha
— L 248 mm 04 mm implant) uzundur.
— L 22.8 mm (12 mm implant)
—L 208 mm (10 mm impiant) Cerrahi planlamada ve uygulamada Ittfen
- L1esmm @ mmimpany bunu dikkate aliniz.
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implant Yuvasinin Hazirlanmasi

@ 16 TorQ implant (@ 4.5 - L 10.0 mm ) D3-D4 Kemikte
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A Dikkat : D1 Kemikte Final frezde sonra sert kemnik frezi kullanimalidir.

@ 16 TorQ implant (@ 5.0 - L10.0 mm ) D3-D4 Kemikte

Punch Frez

Point Frez

Pilot Frez (10 mm)
©035-L10mm
Final Frez
@4.0-L10mm
Final Frez
@45-L10mm
Final Frez

Cerrahi Kilavuz

Yumusak Doku

A Dikkat : D1 Kemnikte Final frezde sonra sert kemik frezi kullaniimalidir.

T6 TorQ Sert Kemik Frezleri

— L 24.8 mm (14 mm implant)

— L 22.8 mm (12 mm implant)
— L 20.8 mm (10 mm implant)
—L18.8 mm (8 mm implant)
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@45 mm
Boyun Genisletici

@3.0mm

@5.0-L10mm
Final Frez

@5.0 mm
Bouyn Genisletici

T6 TorQ Boyun Genisleticiler

implant Tasima-
Sikma Parcasi

—
NucleOSS

©4.5-L10mm
Implant
0.7 mm
2y
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mn
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ER
©50-L10mm
Implant

0.7 mm

A Dikkat : Cerrahi frezin kemnikte actigr yuva,

boyun bolgesindeki sadlikl kernik olusumunu
arttirmak icin implant boyundan 0,7 mm daha
uzundur.

Cerrahi planlamada ve uygulamada IUtfen
bunu dikkate aliniz.

—L155mm
L590mm L570mm
> < > I+ > I+ > I+
©@350mm ©3.80mm @390mm @4.90mm



Dikkat edilmesi gereken kurallar

L 12 ve L 14 mm implantlarda pilot frezden once L 8 ya da L 10 mm pilot frez kullaniimalidir. Aksi taktirde L 12 ve L 14 mm pilot frezler @ 510 mm cerrahi
kilavuz ylzik icine gegmeyecek ve merkezlernenin hatall olmasina neden olacaktir.
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Cerrahi Frezlerin Ozellikleri

Cerrahi frezleri, kernige implant yerlestirmek icin wygun bir yuva agmak amaciyla kullanilir.

—
NucleOSS

N-Guide cerrahi setinde 6.5 mm boyundaki frezler stoperli ve tek boydadir. Her boy icin kendinden stoperli 6.5/08/10/12/14
mm boylarnnda pilot frezleri bulunur. D3/04 tip kemikler icin T6 Standard ve T6 TorQ implant frezleri her ¢ap ve boyda kendinden

stoperlidir. D1 tip kemnikler icin Uzerinde boy ¢izgileri bulunan sert kemik drilleri mevcuttur.

Tum frezler motorla kullanima uygun olarak tasarlanmistir.

Frezlerin her biri 15 kez kullanildiktan sonra dedistirlmelidir.

Baslanagic Frezleri - Punch Frezler, Point Frez ve Duzeltme Frezi

Baslangig frezleri, Osteotomi sirasinda yuvanin aglimasinda kullanilir.

Punch Frezler

Punch Frez

-+ <0234 -+ +0234
E E
E E
oo} oo}
Q Q
un _ u _ .
N N Cerrahi Kilavuz
Lno Lno Yumusak Doku
- = — =
@5.05 mm 0 4.60 mm

Punch Frez : Yurmusak
dokunun kesilip ¢lkarimasl igin

L2630 mm

lullanilir,

Point Frez

—-»> “«Q234

Cerrahi Kilavuz

Yumusak Doku

t@s.05

L1230

1.80 jl_ 30
A —

[P—
@4.0mm

Point Frez: Implantin yerlestirlecedi
verin belilenmesi ve kemnik yUzeyinin
duzlestiriimesi icin kullanilir.

Duzeltme Frezi

- “«Q0234

L2230 mm
t@s0s ‘

L10.30

Tl
@ 4.8 mm

Duzeltme frezi: Duzensiz kemik
yogunlugunun Uzerini torpuleyerek
yUzeyi dluzeltrmede kullanilir.

Punch frez, frez islemine
baslamadan Gnce yumusak
dokunun kesip ¢ikarimasi icin
kullanir.

Punch Frez

Point Frez

Point frez, doku punch frezinden
sonra kemik yUzeyinin duzlestiril-
mesi ve isaretlienmesi icin kullanilir,
Point frezden sonra pilot frezler
kullanilir.

Duzeltne frezi kullanarak
kullanlacak frezler icin dogru bir
merkezleme yUzeyi saglanir.

25



Pin Frez @ 2.0 mm ve YUzUk @ 2.5 mm

Total ya da kismi dissizlikte kullanilacak kilavuzun, hasta agzinda hareket etmesini Gnlemek iin sabitlerne pimlerine uygun
yuva aglimasl amaciyla kullanilir. Frezin merkezlernesi igin @ 2.5 mm yUzuk kullanilir.

Pin Frez @ 2.0 mm Yuzik @ 2.5 mm /\ Dikkat: @ 2.5 mm Yuzik N-Guide
T @255 mm Cerrahi Seti icinde bulunmaz.
Ayrica talep ediimelidir.
@ 4,95 mm-—» -«
L:55mm
>  «@234
c [ ¥ @ 4,05 mm—» -«
£
o
m
]
- - <25
o
|}
L120
2.0mm

IKilavuz Sabitleme Pimi

Total ya da kismi dissizlikte cerrahi islernden ©nce kilavuzun sabitlienmesi amaciyla kullanilir.
Cerrahi sirasinda, kilavuzun mikro hareketlerini ©nler ve kilavuzun stabilitesini arttinr.

— @250

L 26.00 mm

L 20.0

-
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Pilot Frezler @ 3.0 mm

- PilotFrezler | R1 | R2 | R3 L1 L2 L3
L6S 245 | 505 | 234 800 | 1680 | 3080
- L8O 295 | 505 | 234 | 960 | 1840 @ 3240
sl L10.0 295 | 505 | 234 | 160 | 2040 | 3440
L120 300 | 505 | 234 1360 | 2240 | 3640
B L14.0 300 | 505 | 234 1560 | 2440 | 3840
Ll

Kisa implant Frezleri L 6.5 mm

T6 Standard T6 Torq
E Frez Cap1 @ 35 41 4.8 35 4.0 4.5 5.0
- +«R3
R1 3.0 415 4.85 3.0 370 410 4.90
R2 5.05 5.05 5.05 5.05 5.05 5.0 5.05
R3 234 234 234 | 234 234 | 234 234
1 L1 750 750 750 750 750 750 750
L3
o «<R2 L2 16.80 | 16.80 | 16,80 | 16.80 | 16.80 | 16.80 | 16.80
Ls L3 30.80 | 30.80 | 30.80 | 30.80 | 30.80 | 30.80 | 30.80
L1
ADikl(at : Sadece T6 6,5 mm boy implantlar igin.
o
- £
Qo standard Qo standard
@41-L65mm 248-L65mm
implant Implant
Cerrahi Kilavuz
Yumusak Doku
T T £
[=Na] no [=Na]
S S @ uon
Qo [Sa] Qo
240-L65mm @45-L65mm ©5.0-L65mm
Implant implant implant

Cerrahi Kilavuz

Yumusak Doku
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Yumusak & Orta Sert Kemik Frezleri - D2/D3/D4

T6 Standard implantlar icin,

7* <Ra FrezCapi @ | FrezBoyu L R1 R2 R4 L1 L3 L4
L65S 300 | 505 | 234 | 750 1680 = 30.80
L8O 300 | 505 | 234 910 1840 | 3240
@35 L10.0 300 | 505 | 234 n10 2040 | 34.40
La L120 300 | 505 | 234 | 1310 2240 | 36.40
R L140 300 | 505 | 234 @ 1S10 | 2440 @ 3840
—  |Ls L65S 415 S05 | 234 | 750 16.80 | 30.80
g L8.0 360 | 505 | 234 920 | 1850 | 3250
@ 4] L10.0 360 | 505 | 234 @ TM20 | 2050 | 3450
Ll L120 360 | 505 | 234 | 1320 | 2250 | 3650
® L14.0 360 | S05 | 234 | 1520 | 2450 | 3850
L6S 485 | 505 | 234 | 750 1680 | 30.80
L8.0 440 | 505 | 234 930 | 1860 | 3260
048 L10.0 440 | 505 | 234 | N30 | 2060 | 3460
L12.0 440 | 505 | 234 | 1330 | 2260 | 3660
L14.0 440 | 505 | 234 | 1530 | 2460 | 3860
T6 Torq implantlar icin,
R FrezCapi @ | Frez Boyu L R1 R2 R4 L1 L3 L4
o L65 300 | 505 | 234 750 | 1680 | 30.80
L8.0 270 SO5 | 234 | 950 | 1880 | 3280
@35 L10.0 270 | 505 | 234 50 | 2080 | 3480
» L12.0 270 S05 | 234 | 1350 | 2280 | 36.80
- “R2 L14.0 270 S05 | 234 | 1550 | 2480 | 3880
. s L6S 370 505 | 234 750 | 1680 | 30.80
L8.0 300 | 505 | 234 950 | 1880 | 32.80
- @40 L10.0 300 | 505 | 234 NS0 | 2080 | 34.80
‘ ‘ L120 300 | 505 | 234 1350 | 2280 | 36.80
LR r‘ L14.0 300 | 505 | 234 | 1550 | 2480 | 3880
L6S 410 505 | 234 750 | 1680 | 30.80
L8O 370 505 | 234 950 | 1880 @ 3280
@45 L10.0 370 | 505 | 234 NS0 | 2080 | 34.80
L120 370 S05 | 234 | 1350 | 2280 | 3680
L14.0 370 SO5 | 234 | 1550 | 2480 | 3880
L65 490 | 505 | 234 760 | 1690 | 3090
L8O 420 | 505 | 234 950 | 1880  32.80
@50 L10.0 420 | S05 | 234 NS0 | 2080 @ 34.80
L120 420 | S05 | 234 | 1350 | 2280 | 3680
L14.0 420 | 505 | 234 | 1550 | 2480 3880
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Sert IKemik Frezleri - D1 T

NuclcOSS

Sert kemnik frezleri, D1 kernikte final frezlerinden sonra kullanilr,
Sert kemnik frezleri, aglimis olan yuvay! daha fazla genisleterek implantin yuvada daha kolay ilerlernesini ve olusan stresin azalmasini
saglar.

> *R3 T6 Standard T6 Torq
Frez Capi @ 35 41 4.8 35 40 45 5.0
R1 320 | 380 | 460 | 330 | 360 | 400 | 450
R2 505 | 505 | 505 | 505 | 505 | 505 | 5.05
R3 234 | 234 | 234 | 234 | 234 | 234 | 234
Ls| - L1 1510 | 1520 | 1530 | 1550 | 1550 | 1550 | 1550
o e L2 18.40 | 1850 | 18,60 | 18.80 | 18.80 | 18.80 | 18.80
N L3 2040 | 2050 | 20.60 | 20.80 | 20.80 | 20.80 | 20.80
052 La 2240 | 2250 | 2260 | 22.80 | 22.80 | 22.80 | 2280
LS 2440 | 2450 | 2460 | 24.80 | 2480 | 24.80 | 24.80
L6 3840 | 3850 | 3860 | 38.80 | 38.80 | 38.80 | 38.80

Boyun Genisletici Frezler

Boyun genisletici frezler; cerrahi alana implant boynunun pasif oturumunu saglamak Uzere tasarlanmistir.

D1/02/03 tip kemiklerde stres kaynakl boyun bolgesinde kemik rezorbsiyonunu onlemek/azaltmak icin mutlaka
kullanimaldir.

Dis hekiminin tercihine gére D4 tipi kemniklerde kullanimasi Gnerilir.

Tum frezler mikro motorla kullanima uygun olarak tasarlanmistr.

- T6 Standard T6 Torq

voTRs Frez Cap 35 | 41 | 48 | 35 | 40 | 45 | s0

R1 340 | 40 | 470 | 350 | 380 | 390 | 490

R2 505 | 505 | 505 | 505 | 505 | 505 | 505

L3 — R3 234 | 234 | 234 | 234 | 234 | 234 | 234
L1 620 | 620 | 620 | 590 | 590 | 570 | 570

R R L2 1560 | 1560 | 1560 | 1520 | 1520 | 1500 | 15.00

7“ L3 2960 | 2960 | 2960 | 29.20 | 2920 | 29.00 | 29.00

29



Tasima ve Sikma Parcalari

Sikma parcalan hazirlanan yuvaya implantin tasinmasi icin tasarlanmistir. implant ve tasima parcasi arasindaki hassas baglanti, implantin tUpten
cerrahi bolgeye guvenli bir sekilde tasinmasini sadlar.

Tasima parcalannin stoper bolgesinde bulunan kanallar agiz icinde implant hex ydnunun belilenmesinde yardima olur. Kanalin bukkale bakar
yonde implant yerlesiminin sonlandinimasi onerilir.

) Raset
Implant

Tasima ve Sikma ¥
(Raset)

TO 25407
Cerrahi Kilavuz YUzigu

- I:«li Tasima/Sikma
|/ \| ) 3 parcas! Uzerindeki
Golf;ug k ) @510mm daz yizey, implantin

hex yénunu belirtir.

» x

Hex index
isaretcileri

Alt Gorints
/\ Dikkat: Tasima ve sikma parcasinda M
bulunan kanal .||e cerrahi Yuzukte —e T6 Implant
. R L bulunan kanal hizalanarak implantin
Implantin tUpten cerrahi bolgeye I
o Hex yonu belirenir.
tasinmasi ve rasetle sikiimasi icin
kullanilir.
To780mm
|
L:13,80 mm !
Transfer ve sikma islemni tornavida ile
yapllabilir.
implant
Tasima ve Sikma
(Motor)
(" \
¥
Mikromotor
Bﬁ Tasima/Sikma
par¢as! Uzerindeki L )
duz yazey, implantin
hex yonana belirtir. Dogru ve guvenli tasima icin
taslyicinin implanta oturdugundan
) . L emin olunuz.
Implantin tUpten cerrahi bolgeye
tasinmasi ve motorla sikimasi igin L Z
kullanilir. T6 Implant
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IKemik Profil DUzenleyici Frez (Bone Profiller)

|
Bosluk olmamal! T6 Standart ve T6 TorQ implantlar, hastanin cene kemigindeki implant

yuvasina yerlestirildikten sonra, implantin boyun bélgesindeki dizensiz
kemnik yogunlugu dayanadin implant Uzerine dizgun bir sekilde oturmasini
engeller.

Bu durum dayanadin veya badlanti vidasinin kisa veya uzun vadede
lkinlimasina neden olabilir.

Bu sorunu ¢ozmek icin cerrahi setlerde yer alan kemik profil dizenleyici
frez dayanak yerlestirilmeden dnce kullanilir.

mikromotor
r ]

TO 25032
TO 25064

—  Kemik profil «——
duzeltme frezleri

R - =

@490 mm @ 6.40 mm

—
| |
—

T6 Standard Implant

Y

KKemik Profil DUzenleyici Frezin IKullanimi

Once frez implant Uzerine yerlestirilir. Sonra mikromotor calistirlip
implantin boyun bolgesindeki dizensiz kemik temizlenir.

Not: Bu asamada, matkap calisirken kemik yizeyi su ile
sogutulmalidir.

Duzensiz kernik temizlendikten sonra, kullanilacak abutment
implant Uzerine yerlestirilerek kontrol edilir.
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Sabitleme Dayanadi

Birden ¢ok implantin uygulanacadl durumiarda ilk implantin takilmasindan sonra kilavuzun mikro hareketlerini Gnlermek ve

stabilitesinin saglanmasl amaciyla kullanilir. Dis destekli kiavuzlarda uygulanmasi zorunlu dedildir.

Cerrahi Kilavuz

Yumusak Doku

L 20.83mm
L14.23

L8.40

> «
@5.05mm

Cerrahi Kilavuz Yuziuk @ 5.10 mm - TO 25407

@510 mm
® A
i D @510 mm
L:4,0mm L:35mm
| | X R Y

/\ Dikkat: Ustte bulunan kanal T6
implantin hex ucunun
indekslenmesi icin kullanilir.

Cerrahi Kilavuz Yizik @ 2.50 mm - TO 25408

@ 2,55 mm

@2 4,95 mm-—»
L:S5mm

@ 4,05 mm-—»

‘ i

TO 25407
Cerrahi kilavuz Yuzuk Cerrahi Kilavuz
@510 mm

|— TO 25408
Cerrahi kilavuz Yuzik
@25 mm
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A Dikkat: @ 510 mm yuzuk Cerrahi
seti icinde bulunmaz.
Ayrica talep edilmelidir.

A Dikkat: Cerrahi yuzuk Uzerinde bulunan kanalin vestibul yone
bakmasi onerilir. Bu kanal, implantin Hex yonu tayiniigin
kullanimaktadir.



—
NucleOSS

T0 25251 T0 2009 Hex anahtan iyilesme bilesenlerinin, protez ve dlcl alma
( Elle Kullanim) ( mikromotor ) parcalannin sabitlenmesi icin kullanilir.

Hex Anahtarlan - Tasima icin

Paslanmaz ¢elik malzermeden Uretilir.
Cerrahi set icerisinde ve tek parca halinde temin edilebilir.

Manuel(elle) ve mikromotorla kullanilan hex anahtarlannin ucu
e hex yapida ve konik sekildedir.

Baglanti vidalarnin ve iyilesme basliklarnin
tasinmasinda ve hafif sikma islerni icin
kullanilabilir.

L125mm

Bu hex anahtarlar ile maksimum 10 Ncm'e
kadar torklama yapllabilir.
@ Not: Final torklama kesinlikle yapilimamaldir.
GUNky vidanin hex yuvasl veya hex
anahtannin ug kismi zarar gorebilir.

Dayanak
Vidasi

Sikma Anahtari - Torklama icin

TO 2025
( Uzun Sikma Anahtarn ) Vida hex anahtart ile tutulur ve sabitlenecedi parcaya oturtulur. Viday

T0 2024 sikmak icin sikma anahtan saat yonunde nazikce cevrilie

( Kisa Sikma Anahtar )

Sikma anahtarlan iyilesme bilesenlerinin, protez ve dlcu alma
parcalannin sabitlenmesi igin kullanilir.

T [Rasetle birlikte kullanilir.

Paslanmaz celik malzermneden Uretilir.

L:15,5 mm

L:12 mm

Final torklama icin kullanilan sikma anahtarlannin ucu duz yapidadir.
Sadece NucleOSS rasetle torklama icin kullanilir.

|—|—' Tutuculugu yoktur, tasima icin kullanilmaz.

Dayanak
Vidasl

Raset, sikma anahtarl Uzerine dikkatlice

oturtulur.

Raset saat ydnunde cevrilerek vida sikilir. Ug noktada belirtilen tork
degerleri takip edilerek istenilen tork degeri ayarlanir ve sikma islemi
tamamlanir.
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Multi Unit Dayanak Sikma Parcasi

Gift cizgi

T0 25206

A Dilkat: Multi unit diz dayanak implanta yerlestirilirken
maksimum 30 Ncm ile torklanmalidir!

Torklama degderinin belirtilen degerden az veya fazla olursa,
dayanakta gevseme veya kirlma yasanabilir.
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Multi unit dayanak sikma par¢asi, multi unit diz dayanak-
lann T6 implant Uzerine yerlestiriimesinde kullanilir.

Paslanmaz celikten Uretilmektedir.
Raset veya tornavida ile birlikte kullanilabilir.
Multi unit diz dayanak vidall baglanti yapisina sahiptir.

Dayanagdi implant Uzerine yerlestirirken sikma ve torklama
degerlerine dikkat edilmesi gerekir.

Multi unit acil dayanak, tasima parcasindan tutularak
implanta dilkkatlice yerlestirilir ve paket icinde yer alan
baglanti vidasi ile implanta sabitlenir.

Baglanti vidasl, NucleOSS torklu raset yardimiyla
maksimum 30 Ncm torklanmalidir.



/\

™

Derinlik Olcer
NucleOSS

1.8 mm

Dis eti ylksekligi icin implant yuvasinin derinligi icin /'

170 mm

14.0 mm
120 mm

10.0 mm

8.0 mm
6.5mm

Derinlik 6lcUm cihazinin ince kismi, implant yuvasi agma islemi
sirasinda pilot frezden sonra acgilan yuvanin derinligini dlgmek igin
kullanilir.

—6.0mm
—S.0mm
—4.0mm
—3.0mm
—2.0mm
— 1.0mm

_t

Derinlik élcum aletinin kalin ucu, implant Uzerine yerlestirilecek
abutmentin diseti yUksekligini belidermek icin kullanilr,
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Tornavida

1@78mm

—>

L:13.80cm

Tornavidalar; implant tasima-sikma parcalarinin,
hex anahtarlarin, vidall dayanak sikma parcalarinin
kullaniminda, rasete alternatif olarak sunulmaktadir.

Implant tasima-sikma parcasi
Sikma Anahtan (kisa)

Sikma Anahtari (uzun)

Topuz dayanak sikma parcasi

Multi Unit dayanak sikma pargasi

Tornavida, maksilla-anterior bolgesine implant yerlestirme veya
vidalar sikma islemlerinde kolaylik saglar.

Tasima ve sikma islemi tornavida ile yapilabilir.
Tornavidanin yuvanin ekseniyle hizalandigindan emin olun.

Aksi takdirde, implant hasar gorebilir veya aktarma parcasi
lanlabilir.
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Torklu Raset ™
? NucleOSS

NucleOSS rasetin torklama degeri O Ncm'den 70 Ncm'e kadardir.
ibre en Uste dayandiginda yaklasik 80 Ncm'i gdsterir,

Raset, tum dayanak ve vidalann NucleOSS tarafindan Urtin
kataloglarinda belirtilen tork degerlerinde sikimasi icin kullanilir.

Paslanmaz ¢elik malzermeden Uretilir.

Cerrahi set icerisinde ve tek par¢a halinde temin edilebilir.

Torksuz Raset Olarak Kullanim;

Tork kolu ve tork ibresini birlikte tutunuz. Rasetin yerini sabit tutmak icin,
parmakla carkin Uzerine bastinniz.

Dikkat! Yon oku sikma islerninde Ust tarafa, sOkme islemninde alt tarafa

\ bakmalidir.

Torklu Raset Olarak Kullanim:

Rasetin yerini sabit tutmak icin,parmakla carkin Uzerine bastinniz.
Devaminda istenilen tork degderine ulasincaya kadar tork kolunu ok
yonunde hafifce cekiniz.

Dilkkat! Tork kolu rasetin Uizerinde belirtilen tork dederlerinden fazla

‘ cevirlmemelidir. Aksi taktirde torklama hatall olacaktr. Yon oku sikma
islerninde Ust tarafa, sOkme isleminde alt tarafa bakmalidir.

Sékme islemi icin Raset Kullanim:

[Rasetin Uzerinde bulunan yon oku asadlya bakacak sekilde kullaniniz.
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Sikma (Torklama) Dedgerleri

TO 25900

Urtinler

Sikma Parcalar

Torklama Degeri

Implant Kapadi ve Sinus Kapaklar

lyilesrme Basliklan

TO 2024 TO 2025

Kien Uz MANUEL/ RASETLE
(rasetle) (rasetle) (Raset kullanilacak
ise10 Ncm)
Peek Parcalann Baglant Vidalar
TO 25251
Manuel Hex
Anahtar
Tum Simante Dayanak Vidalar
Dokum Dayanak Vidalar
T0 2024 T0 2025
Kisa Uzun
(rasetle) (rasetle) Max. 30 Ncmn
Cad/Cam Ti-Base Dayanak Vidalar
TO 25251
Manuel Hex
Anahtar
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Sikma (Torklama) Dedgerleri

TO 25900

Urtinler

Sikma Parcalar

Torklarma Degeri

Topuz Dayanaklar

TO 25205
Topuz Dayanak
Sikma Parcasl Max. 30 Nem
Equator Dayanaklar
774CHE
Equator Dayanak
Sikma Parcasl Max. 30 Ncm
Multi Unit DUz Dayanaklar
TO 25206
Multi Unit Dayanak
Sikma Parcas Max. 30 Ncm
Multi Unit Acili (17° / 30°) Dayanak Vidalar
Max. 30 Ncm
Mutti Unit Uzerine Takilan Parcalar
TO 2024 TO 2025
Kisa Uzun
(rasetle) (rasetle) Max. 10 Ncm
Protez Uzerine Takilan Okluzal Vidalar
+ + Max. 20 Ncm
. ) TO 25251
Protez Uzerine Takilan Okluzal Vidalar Manuel Hex
Anahtarn
Max. 20 Ncm
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Cerrahi El Aletlerinin Bakimi ve Temizligi

Tum aletlerin dikkatli bir sekilde kullanimasl son derece Gnemlidir.
Frez uclannda meydana gelen en ufak bir hasar bile kesme performansini ve dolayisiyla klinik sonucu olumsuz etkiler.

Dogru ve temiz kullanilsa bile frezlerin belirli bir kullanim adedi sonrasl kesme performansinin dustigu gdz dnunde bulundurulmalidir.
( NucleOSS frezleri icin maksimum kesme 15 kezdir)

Frezlerin ug kisimlannin kemnik disinda sert bir yUzeye temasindan kagininiz.
Her cerrahi set pargasl kendi kullanim amag ve ydntemine gore kullanimalidir. Aksi kullanimiar pargaya zarar verebilir.
Bir alet Uzerinde cerrahi artiklann (kan, kemik vb doku artiklan) kurumasina asla izin vermeyin, ameliyattan hemen sonra temizleyin.

Aletlerin asinmasina ve ¢izimelere neden olmamak icin sadece yumusak firgalarla iyice terizleyin. Gerekiyorsa aletleri soklilebilen-
par¢alanni cikarnp, bosluklan ternizleyin.

Farkll malzemelerden yapimis aletleri asla birlikte dezenfekte etmeyin, terizlemneyin (ayni zamanda ultrason) veya sterilize etmeyin.
Yalnizca malzemeye yonelik temizlik maddeleri ve dezenfektanlar kullanin ve Ureticinin kullanim talimatlanni izleyin.

Dezenfektanlar ve temizlik maddelerini suyla iyice durulayin.

Aletleri asla nemli veya Islak birakmayin veya saklamayin.

Daha detay! bilgi icin NucleOSS Cerrahi El Aletleri Temizlik ve Dezenfeksiyonu igin
D006 NucleOSS Cerrahi Aletler Kullanim Kilavuzunu inceleyiniz.

Sterilizasyon

Sanlilar Tibbi Cihazlar Med. Kim. San. Tic. A. S., sterilizasyonu kimin veya hangi yontemle yaptigina bakimaksizin, baslangicta non-steril
olarak teslim edilen cihazlar icin herhangi bir sorumiuluk kabul etmez. Kosullardaki ve ortamiardaki farkliikiar nedeniyle, steriliteye ulasmak
icin prosedurlerin uygulanmas ve dogrulanmasl konusunda nihai sorumiuluk kullanicinindir. Steril olmayan cerrahi aletler higbir kosulda
kullanimamalidir.

Uygun sekilde temizlenmis ve kurutulmus aletleri cerrahi set kutusunun icindeki belilenmis yuvalara yerlestirin. Cerrahi set, otoklav
sterilizasyonuna uygun, darbeye karsl son derece dayanikll plastik malzemelerden yapimistir. Klinik otoklav cihazlarnda parcalar
kutusundan g¢ikarnimak zorunda kalmadan, tek parca halinde steril edilebilir. Cerrahi set konteyninni otoklav posetine yerlestirin.

Not: Sterilizasyon etkinligini etkileyebileceginden, sterilizasyon islemini gerceklestiricken kutulan istiflerneyin.

Sanlilar Tibbi Cihazlar tarafindan 6nerilen sterilizasyon déngusu:

Yontemn ISO 17665:2024'e gére nemli isi sterilizasyonu
DoNgl On vakum
Sicaklik 134°C / 273.2°F

Maruziyet stresi | 3 Dakika

Basing 2.2 bar
On Vakum 3 times < 60 mbar
Minimum

Kurutma Suresi

Kapall yerde 60 dakika

DdNgu tamamlandiktan sonra cerrahi setleri sterilizatdrden gikarnn ve sodutma sirasinda yogusmay! dnlemek icin tepsiyi yastikli bir
yUzeye yerlestirin.

Not: Sterilizasyon islemleri gecerli uluslararasi standart olan ISO 17665:2024 uyarnnca valide edimistir.

Not: Cihazlarn temizlenmesi ve dezenfeksiyonunda kullanilan tim deterjan/temizleme cozeltisi ve/veya ekipman ve aksesuarlara ait
Uretici kullanim talimatlanna harfiyen uyulmalidir.

40



Saklama Kosullarn ve Sembol Aciklamalari

Saklama Kosullan

Sterilizasyondan sonra, cihazlarn kapall bir dolap veya ¢ekmece gibi kuru ve karanlik bir yere koyun.

Sembol Aciklamalar

Tum Nucleoss Urtnlerinde bulunan semboller asadidaki gibidir.

. 1 Benzersiz cihaz
Urtin katalog il iIci UrGn lot
E Yetkil temsilci
numarasl E Lot numarasi tanmiayic
Kullanma
MD Medikal cihaz @ Uretici tlke Uretici [::IE:] lilavuzunu
okuyunuz
Gama Tekrar sterilize Tekrar IS
STERILE E N . Kullanl . Steril degil
sterilizasyonu etmeyin. Kullaniimaz:
) ) 60% 28°C
Cift steril A Nerm arali Sicakik araligi MR Kosullu
bariyer sisterni 405" 18°C.
Distribiitor Dagtci Ambalaj hasarl ise
kullanmayiniz Uyarilar
Conformity Model Yalnizca receteli @ Tehlikeli maddeler
European # numarasi B(Ollly kullanim igerir
7440-02-0
I Ni
L . CE isareti, UrinUn gecerli (AB) 2017/745 Tibbi ° Uyqgulanabilir oldugunda: Onaylanmis
Cihazlar Yonetmeliginin (MDR) gerekliliklerini Kurulusun kimlik numarasl bu sermbol’

karslladigina dair Ureticinin beyanidir. izleyecektir.

NucleOSS

jjJ"L'x,L“‘l\\

SANULAR
“ Sanlilar Tibbi Cihazlar Med. Kim. San. ve Tic. AS.
iTOB Organize Sanayi Bélgesi iTOB Atatiirk Caddesi No:24

Tekeli/Menderes/iZMIR/TURKIYE
T:+90 232799 03 04 F: +90 232799 03 06

www.NucleOSS.com

SLH Microtech GmbH
Tiergartenstr. 7b ,64646
Heppenheim (Bergstr.), GERMANY
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